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Besluit van de Vlaamse Regering tot wijziging van het besluit 
van de Vlaamse Regering van 1 juni 1995 hou den de algemene 
en sectorale bepalingen inzake milieuhygiëne en titel III van 
het VLAREM van 16 mei 2014, wat betreft de omzetting van 
de BBT-conclusies voor de ferrometaalverwerkende industrie 

Rechtsgronden 

Dit beslult IS gebaseerd op: 
- het decreet van 5 apnl 1995 houdende algemene bepalingen Inzake mllieubeleld, 
artlkel 5.4.1 en 5.4.3, §1, Ingevoegd blJ het decreet van 25 apnl 2014. 

Vormvereisten 

De volgende vormverelsten zlJn vervuld: 
- De Inspectle van FmanCien heeft advles gegeven op 22 Junl 2023. 
- Het voorantwerp van beslult van de Vlaamse Regenng werd van 15 mel 2023 tot 
en met 14 Junl 2023 gepubliceerd op de website van het Departement Omgevlng 
en werd gedurende die pen ode ook ter mzage gelegd. TIJdens die termiJn kon 
elke persoon zlJn opmerkmgen meedelen. 
- De Raad van State heeft advles xx.xxx/x gegeven op xx xxxxx xxxx, met 
toepassmg van artlkel 84, §1, eerste lid, 2°, van de wetten op de Raad van 
State, gecoordmeerd op 12 Januan 1973. 

Initiatiefnemer 

Dit beslult wordt voorgesteld door de Vlaamse mlnlster van Justltle en Handhavmg, 
Omgevmg, Energie en Toensme. 

Na beraadslaglng, 

DE VLAAMSE REGERING BESLUIT: 

Hoofdstuk 1. Inleldende bepaling 

Artikel 1. Dit beslult voorzlet m de omzettlng van Ultvoenngsbeslult (EU) 
2022/2110 van de Commissle van 11 oktober 2022 tot vaststelling van BBT­
conclusles (beste beschlkbare technleken) op grand van RlchtliJn 2010/75/EU van 
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het Europees Parlement en de Raad mzake mdustnele emlssles, voor de 
ferrometaalverwerkende Industne. 

Hoofdstuk 2. WI]zlgmgen van tltel II van het VLAREM 

Art. 2. In artlkel 5.29.0.6, §3, van het beslult van de Vlaamse Regenng van 1 
]unl 1995 houdende algemene en sectorale bepalmgen mzake mllieuhyglene, 
mgevoegd bl] het beslUlt van de Vlaamse Regenng van 16 mel 2014, worden de 
volgende wl]Zlgmgen aangebracht: 

1 ° ln pu nt 9° worden punt a), b) en c) opgeheven; 

2 m punt 11 ° wordt punt b) vervangen door wat volgt: 

"b) stof: 5 mgjNm 3 ;", 

3° aan pu nt 11° wordt een punt e) toegevoegd, dat IUldt ais volgt: 

"e) de concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht van stof en Hel, 
vermeld m punt b) en c), en de gelelde zmkemlssles naar de lucht worden 
]aarll]ks gemeten.". 

Hoofdstuk 3. WI]zlglngen van tltel III van het VLAREM 

Art. 3. In artlkel 3.14.1.1, §2, van tltel III van het VLAREM van 16 mel 2014, 
mgevoegd bl] het beslult van de Vlaamse Regenng van 19 ]unl 2020, wordt punt 
9° vervangen door wat volgt: 

"9° de regeneratle, terugwmnlng en recyclmg van afgewerkte zuren, ais die 
actlvltelt onder het toepassmgsgebled, vermeld m artlkel 3.18.1.1, valt;". 

Art. 4. Aan deel 3 van hetzelfde beslUlt, het laatst gewl]zlgd bl] het beslUlt van de 
Vlaamse Regenng van 1 apnl 2022, wordt een hoofdstuk 3.18, dat bestaat Ult 
artlkel 3.18.1.1 tot en met 3.18.7.4.1, toegevoegd, dat IUldt ais volgt: 

"Hoofdstuk 3.18. De ferrometaalverwerkende mdustne 

Afdelmg 3.18.1. Toepassmgsgebled en defmltles 

Art. 3.18.1.1. §1. Dit hoofdstuk IS van toepassmg op: 
1 ° de mnchtlngen, vermeld m rubnek 29.2.1, 1°, van de mdelmgsli]st; 
2° de mnchtlngen, vermeld m rubnek 29.5.5, 4°, van de mdelingsli]st ais de 

behandelmg wordt ultgevoerd door mlddel van koudwalsen, draadtrekken 
of discontmu verzmken; 

3° de mnchtlngen, vermeld m rubnek 29.5.6, a), van de mdelingsli]st. 
Hleronder vallen contmu dompelverzmken en dlscontmu verzmken; 

4° koudwalsen en draadtrekken ais die actlvltelten rechtstreeks 
samenhangen met warmwalsen of contmu dompelverzmken; 

5° de nuttlge toepassmg van afgewerkte zuren, ais die actlvltelt rechtstreeks 
samenhangt met de actlvltelten, vermeld m punt 1 0, 2°, 3° of 4°; 
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6° de Innchtlngen, vermeld ln rubnek 3.67, van de Indellngsli]st, ais de 
belangn]kste vUllvracht afkomstlg IS van een of meer Installatles waann 
een of meer actlvltelten, vermeld ln punt 1°, 2°, 3°, 4° of 5°, worden 
ultgevoerd; 

7° de gecomblneerde behandellng van afvalwater van verschillende 
herkomst, ais de belangn]kste vUllvracht afkomstlg IS van een of meer 
Installatles waann een of meer actlvltelten, vermeld ln punt 1°, 2°, 3°, 4° 
of 5°, worden ultgevoerd met Ultzondenng van de behandellngen Inzake 
stedell]k afvalwater; 

8° verbrandlngsprocessen die rechtstreeks samenhangen met de actlvltelten, 
vermeld ln punt 1°, 2°, 3°,4° of 5°, ln de volgende gevallen: 
a) de gasvormlge verbrandlngsproducten worden ln direct contact 

gebracht met matenaal zoals directe verwarmlng of directe droglng 
van baslsmatenalen; 

b) de stralings- of geleldlngswarmte wordt door een voile muur heen 
overgedragen zoals indirecte verwarmlng, ln de volgende gevallen: 
1) de overdracht verloopt nlet via een 

warmteoverdrachtsvloelstof. Hleronder valt het verwarmen 
van de zlnkpot; 

2) een gas fungeert ais warmteoverdrachtsvloelstof ln geval 
van stapelgloelen. 

Bestaande Installatles, ais vermeld ln artlkel 3.18.1.2, 3°, voldoen ulterli]k 
op 4 november 2026 aan de bepalingen, vermeld ln dit hoofdstuk. 

De overeenkomstlge GPBV-actlvltelten zl]n de actlvltelten, vermeld ln punt 
2.3, a), 2.3, c), 2.6 en 6.11 van bl]lage 1, die bl] dit beslUlt IS gevoegd. 

§2. Dit hoofdstuk IS met van toepasslng op: 
1 ° coatlng van metaal door thermlsch spUiten; 
2° elektrolytlsch en stroomloos bekleden. 

Art. 3.18.1.2. In dit hoofdstuk wordt verstaan onder: 
1 ° baslsmatenaal: aile stalen matenalen, onbewerkt of gedeeltell]k bewerkt, 

of werkstukken die ln een stap van het productleproces worden 
Ingevoerd; 

2° BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne: de conclusles 
Inzake de beste beschlkbare technleken (BBT-conclusles) die zl]n 
opgenomen ln de bl]lage bl] het ultvoenngsbeslult (EU) 2022/2110 van de 
Commlssle van 11 oktober 2022 tot vaststelling van BBT-conclusles (beste 
beschlkbare techmeken) op grond van Rlchtll]n 2010/75/EU van het 
Europees Parlement en de Raad Inzake Industnele emlssles, voor de 
ferrometaalverwerkende Industne; 

3° bestaande Installatle: een Installatle die geen nleuwe Installatle IS; 
4° continu dompelverzlnken: continue onderdompeling van staalplaten of 

staaldraad ln een bad met gesmolten metaal of metalen, zoals zlnk of 
aluminium, om het oppervlak met metaal of metalen te coaten. Dit omvat 
ook aile rechtstreeks daarmee samenhangende voor- en 
nabehandellngsprocessen, zoals beltsen en fosfateren; 

5° discontinu verzlnken: discontinue onderdompellng van stalen werkstukken 
ln een bad met gesmolten zlnk om het oppervlak ervan met zlnk te 
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coaten. Dit omvat ook aile rechtstreeks daarmee samenhangende voor­
en nabehandelmgsprocessen, zoals ontvetten en passlveren; 

6° draadtrekken: het trekken van stalen stangen of draden door matn]zen 
om hun dlameter klemer te maken. Dit omvat ook aile rechtstreeks 
daarmee samenhangende voor- en nabehandelmgsprocessen, zoals 
beltsen van walsdraad en verwarmmg van het baslsmatenaal na het 
trekken; 

7° gemengd zuur: een mengsel van fluorwaterstofzuur en salpeterzuur; 
8° hardzmk: een reactleproduct van gesmolten zmk met I]zer of I]zerzouten 

die door beltsen of fluxen zl]n overgebracht. Dit reactleproduct zmkt naar 
de bodem van het zmkbad; 

9° herverwarmmg: verwarmen van het baslsmatenaal v66r het warmwalsen; 
10° hooggelegeerd staal: staal waann het gehalte aan een of meer 

legenngselementen 5 massaprocent of hoger 15; 

11 ° mstallatle: aile delen van een GPBV-mstallatle die vallen onder het 
toepassmgsgebled, vermeld m artlkel 3.18.1.1, en aile andere actlvltelten 
die daarmee rechtstreeks samenhangen en die gevolgen hebben voor het 
verbrulk of de emlssles. Installatles kunnen meuwe mstallatles of 
bestaande mstallatles zl]n; 

12° koudwalsen: het samenpersen van staal met behulp van walsen bl] 
omgevmgstemperaturen om de kenmerken ervan te veranderen, zoals 
grootte, vorm of metallurglsche elgenschappen. Dit omvat ook aile 
rechtstreeks daarmee samenhangende voor- en 
nabehandelmgsprocessen, zoals beltsen, gloelen en ollen; 

13° naverwarmmg: verwarmen van het baslsmatenaal na het warmwalsen; 
14° nleuwe mstallatle: een mstallatle die voor het eerst wordt vergund op het 

terrem van de GPBV-mstallatle na 4 november 2022, of een volledlge 
vervangmg van een mstallatle na 4 november 2022; 

15° nuttlge toepassmg: nuttlge toepassmg ais vermeld ln artlkel 3, §1, 23° 
van het Matenalendecreet. De nuttlge toepassmg van afgewerkte zuren 
omvat de regeneratle, terugwmnmg en recyclmg; 

16° proceschemlcallen: stoffen of mengsels ais vermeld m artlkel 3, pu nt 1 en 
2, van verordenmg CEG) nr. 1907/2006 van het Europees Parlement en de 
Raad van 18 december 2006 mzake de reglstratle en beoordelmg van en 
de autonsatle en beperkmgen ten aanzlen van chemlsche stoffen CReach), 
tot opnchtmg van een Europees Agentschap voor chemlsche stoffen, 
houdende wl]zlgmg van Rlchtll]n 1999/45/EG en houdende mtrekkmg van 
Verordenmg CEEG) nr. 793/93 van de Raad en Verordenmg CEG) nr. 
1488/94 van de Commlssle alsmede Rlchtll]n 76/769/EEG van de Raad en 
de Rlchtll]nen 91/155/EEG, 93/67/EEG, 93/105/EG en 2000/21/EG van de 
Commlssle, die m het proces of de processen worden gebrulkt; 

17° resldu: een stof die of een voorwerp dat ais afvalstof of bl]product 
gegenereerd 15 door de actlvltelten die bmnen het toepassmgsgebled, 
vermeld m artlkel 3.18.1.1, vallen; 

18° roestvn] staal: hooggelegeerd staal met een chroomgehalte dat doorgaans 
tussen 10 en 23 massaprocent IIgt. Het omvat austenltlsch staal, dat ook 
een gehalte aan mkkel van gewoonll]k 8 tot en met 10 massaprocent 
bevat; 

19° slakken: de oXlden die zlch tl]dens het warm dompelen op het oppervlak 
van het gesmolten zmk m het zmkbad vormen door de reactle van I]zer en 
alummlum; 
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20° tussentlJds verhltten: verwarmen van het baslsmatenaal tussen de 
verschillende fasen van het warmwalsen; 

21 ° verwarmlng van het baslsmatenaal: elke stap van het proces waann het 
baslsmatenaal wordt verwarmd. Dit omvat nlet het drogen van het 
baslsmatenaal of het verwarmen van de zlnkpot; 

22° warmwalsen: het samenpersen van verwarmd staal met behulp van 
walsen blJ temperaturen die doorgaans tussen 1050 oc en 1300 oC Iiggen, 
om de kenmerken ervan te veranderen, zoals grootte, vorm of 
metallurglsche elgenschappen. Dit omvat rond warmwalsen en 
warmwalsen van naadloze bUizen, en aile rechtstreeks daarmee 
samenhangende voor- en nabehandellngsprocessen, zoals schoonbranden, 
afwerken, beltsen en ohen; 

23° zlnkas: een mengsel van zlnkmetaal, Zlnkoxlde en zlnkchlonde dat zich op 
het oppervlak van het gesmolten zlnk ln het zlnkbad vormt. 

Afdehng 3.18.2. Aigemene bepallngen 

Onderafdehng 3.18.2.1. Toepasbaarheld 

Art. 3.18.2.1.1. Met toepasslng van de bepallngen over de toepasbaarheld, 
vermeld ln BBT 9, punt a) van BBT 15, BBT 18, punt b) van BBT 19, punt b) van 
BBT 20, pu nt a) van BBT 35, punt b) van BBT 42, punt c) van BBT 45, punt a) 
van BBT 46 en BBT 58 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende 
Industne kan er ln de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de 
Ingedeelde Innchtlng of actlvltelt worden afgeweken van de volgende artlkelen 
van dit beslult: 
1° artlkeI3.18.2.5.1, mettoepasslng van BBT9; 
2° artlkel 3.18.2.7.5, 1°, met toepasslng van punt a) van BBT 15; 
3° artlkel 3.18.2.7.8, met toepasslng van BBT 18; 
4° artlkel 3.18.2.8.1, §1, 2°, met toepasslng van punt b) van BBT 19; 
5° artlkel 3.18.2.9.1, §1, met toepasslng van punt b) van BBT 20; 
6° artlkel 3.18.2.12.2, 1°, met toepasslng van punt a) van BBT 35; 
7° artlkel 3.18.3.3.1, §1, eerste hd, 2°, met toepasslng van punt b) van BBT 

42; 
8° artlkel 3.18.4.2.1, 3°, met toepasslng van punt c) van BBT 45; 
9° artlkel 3.18.4.3.1, eerste hd, met toepasslng van punt a) van BBT 46; 
10° artlkel 3.18.7.1.1, met toepasslng van BBT 58. 

Art. 3.18.2.1.2. De processpeCifleke bepallngen, vermeld ln afdehng 3.18.3 tot en 
met 3.18.7, zlJn van toepasslng naast de algemene bepallngen die ln deze 
afdellng beschreven worden. 

Onderafdellng 3.18.2.2. Aigemene overweglngen 

Art. 3.18.2.2.1. De emlsslegrenswaarden naar lucht, vermeld ln dit hoofdstuk, 
zlJn gedeflnleerd blJ een referentlezuurstofgehalte ln de afgassen van: 
1 ° 3% voor verbrandlngsprocessen die verband houden met het verwarmen 

en drogen van het baslsmatenaal; 
2° 3% voor verbrandlngsprocessen die verband houden met het verwarmen 

van de zlnkpot. 
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3° Er 15 geen correctle voor het zuurstofgehalte voor aile andere bronnen dan 
de bronnen, vermeld ln punt 1 ° en 2°. 

De omrekenlngsformule voor het zuurstofgehalte, vermeld ln artlkel 
4.4.3.3, §4, van tltel II van het VLAREM 15 nlet van toepasslng ais blJ het 
verbrandlngsproces of de verbrandlngsprocessen met zuurstof vernJkte lucht of 
zUlvere zuurstof wordt gebrulkt of ais door extra luchttoevoer om 
velligheldsredenen het zuurstofgehalte ln het afgas zeer dlcht blJ 21 % ligt. In de 
voormelde gevallen wordt de emlssleconcentratle blJ het 
referentlezuurstofgehalte van 3% op droge basls anders berekend, zoals door 
normalisenng op grond van het kooldloxlde dat door de verbrandlng 15 

geproduceerd. De voormelde berekenlng wordt ultgevoerd door een erkende 
MER-deskundlge ln de discipline lucht ais vermeld ln artlkel 6, 1°, d), 5), van het 
VLAREL van 19 november 2010 of door een erkend laboratonum ln de discipline 
lucht ais vermeld ln artlkel 6, 5°, b), van het VLAREL van 19 november 2010. 

Art. 3.18.2.2.2. Voor penodleke metlngen van emlssles naar de lucht wordt een 
van de volgende bemonstenngspenoden gebrulkt om de meetwaarde te bepalen: 
1 ° continue bemonstenng gedurende negentlg mlnuten; 
2° bemonstenng gedurende dne opeenvolgende tlJdslntervallen van ten 

mlnste dertlg mlnuten. De meetwaarde wordt daarblJ berekend ais het 
debletgewogen rekenkundlg gemlddelde van de verschillende metlngen. 

De ultvoerder van de metlngen, vermeld ln het eerste lid, venfleert dat de 
gekozen monsternemlngsduur en het aantal bemonstenngen een representatleve 
meetwaarde opleveren voor de voorgeschreven referentlemethode. 

Voor parameters waarvoor, door beperklngen op het vlak van 
bemonstenng of analyse of door operatlonele omstandlgheden, de 
bemonstenngspenoden, vermeld ln het eerste lid, nlet geschlkt ZIJn, kan een 
meer geschlkte bemonstenngspenode worden vastgelegd. De exploitant laat de 
motlvatle daarvoor opnemen ln het meetrapport. 

Art. 3.18.2.2.3. Ais de afgassen Ult twee of meer bronnen, zoals ovens, via een 
gemeenschappellJke schoorsteen worden ultgestoten, zlJn de 
emlsslegrenswaarden van toepasslng op de gecomblneerde UltStOOt via de 
schoorsteen. 

Voor de berekenlng van de massastromen, vermeld ln artlkel 3.18.2.9.1, 
§4 en §5, waarblJ afgassen van één type bron via twee of meer afzonderllJke 
schoorstenen worden ultgestoten die volgens het oordeel van de 
vergunnlngverlener via één gemeenschappeliJke schoorsteen zouden kunnen 
worden ultgestoten, worden die schoorstenen ais één enkele schoorsteen 
beschouwd. 

Art. 3.18.2.2.4. De grenswaarden voor speCiflek energleverbrulk hebben 
betrekklng op Jaargemlddelden en worden berekend met de volgende formule: 

energleverbrUlk b speClfiek energJeverbrmk = ,waar IJ: 
mput 
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1 ° energleverbrulk: de totale hoeveelheld warmte die door pnmalre 
energlebronnen geproduceerd 15, en de elektnCltelt die door het proces of 
de processen ln kwestle wordt verbrulkt, ultgedrukt ln MJ/]aar of 
kWh/]aar; 

2° Input: de totale hoeveelheld verwerkt baslsmatenaal, ultgedrukt ln t/]aar. 

In geval van verwarmlng van het baslsmatenaal komt het energleverbrulk 
overeen met de totale hoeveelheld warmte en elektnCltelt die door pnmalre 
energlebronnen 15 geproduceerd, en die door aile ovens ln het proces of de 
processen ln kwestle wordt verbrUikt. 

Onderafdellng 3.18.2.3. Totale mllieuprestatle 

Art. 3.18.2.3.1. De totale milleuprestatle wordt verbeterd door een 
milleubeheersysteem ln te voeren en na te leven dat al de volgende elementen 
omvat: 
1 ° de betrokkenheld, het lelderschap en de verantwoordlngsplicht van het 

management, met Inbegnp van het hoger management, bl] de ultvoenng 
van een effectlef milleubeheersysteem; 

2° een analyse waann onder meer de volgende elementen worden bepaald: 
a) de context van de organlsatle; 
b) de behoeften en verwachtlngen van de betrokken partl]en; 
c) de kenmerken van de Installatle ln verband met mogell]ke nSlco's 

voor het milieu of de menseli]ke gezondheld; 
d) de wettell]ke mllieuvoorschnften die van toepasslng zi]n; 

3° de ontwlkkellng van een mllieubeleld dat de continue verbetenng van de 
mllieuprestatles van de Installatle omvat; 

4° de vaststelling van doelstellingen en prestatle-Indlcatoren voor belangn]ke 
mllieuaspecten, met Inbegnp van het waarborgen van de nalevlng van 
wettell]ke voorschnften die van toepasslng zl]n; 

5° de planning en ultvoenng van de nodlge procedures en maatregelen, met 
Inbegnp van corngerende en preventleve maatregelen ais dat nodlg 15, om 
de milleudoeistellingen te verwezenli]ken en mllieunslco's te verml]den; 

6° de vaststelling van structuren, taken en verantwoordell]kheden voor 
milleuaspecten en -doelstellingen en beschikbaarstelling van de benodlgde 
flnanCiele en personele mlddelen; 

7° de waarborglng van het verelste niveau van deskundlgheld en bewustzl]n 
van werknemers van wle de werkzaamheden van Invloed kunnen zl]n op 
de milleuprestaties van de Installatle, bl]voorbeeld door Informatle en 
opleldlng aan te bleden; 

8° de Interne en externe communlcatle; 
go de bevordenng van de betrokkenheld van werknemers bl] goede 

milleubeheerpraktl]ken; 
10° het opstellen en actueel houden van een beheerhandleldlng en 

schnftell]ke procedures voor de controle van actlvltelten met aanzlenli]ke 
mllieueffecten en voor relevante gegevens; 

11 ° de doeltreffende operatlonele planning en procesbeheerslng; 
12° de ultvoenng van geschlkte onderhoudsprogramma's; 
13° de paraatheld bl] noodsltuatles en rampenplannen, met Inbegnp van het 

voorkomen of beperken van de nadellge mllieueffecten en andere effecten 
van noodsltuatles; 
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14° het ln aanmerklng nemen van de mllieueffecten blJ het ontwerpen of 
herontwerpen van een Installatle of een onderdeel daarvan gedurende de 
hele levensduur, Incluslef de bouw, het onderhoud, de exploltatle en de 
ontmantellng ervan; 

15° de ultvoenng van een monltonng- en meetprogramma; 
16° de ultvoenng van een sectorale benchmarklng op regelmatlge basls; 
17° de penodleke Interne, en ais dat praktlsch haalbaar 15, onafhankellJke, 

audits en de penodleke externe onafhankellJke audits om de 
mllieuprestatles te beoordelen en vast te stellen of het 
milleubeheersysteem al dan nlet aan de geplande regelingen voldoet en of 
het op de JUlste wlJze wordt ultgevoerd en gehandhaafd; 

18° de evaluatle van de oorzaken van gevallen van nlet-nalevlng, ultvoenng 
van corngerende maatregelen naar aanleldlng van gevallen van nlet­
nalevlng, beoordellng van de doeltreffendheld van corngerende 
maatregelen en vaststelling of soortgellJke gevallen van nlet-nalevlng 
bestaan of zou den kunnen optreden; 

19° de penodleke evaluatle van het milleubeheersysteem en de bliJvende 
geschlktheld, adequaatheld en doeltreffendheld ervan door het hoger 
management; 

20° het volgen en ln aanmerklng nemen van de ontwlkkellng van schonere 
technleken. 

SpeCiflek voor de ferrometaalverwerkende Industrie maken naast de 
elementen, vermeld ln het eerste lid, ook de volgende elementen deel Ult van het 
mllieubeheersysteem: 
1 ° het overzicht van de gebrulkte proceschemlcalien en de afvalwater- en 

afgasstromen, vermeld ln artlkel 3.18.2.3.2; 
2° een beheersysteem voor chemlsche stoffen ais vermeld ln artlkel 

3.18.2.3.3; 
3° een plan voor het voorkomen en onder controle houden van lekken en 

morsen ais vermeld ln artlkel 3.18.2.3.4, 1°; 
4° een beheersplan voor andere dan normale bednJfsomstandlgheden ais 

vermeld ln artlkel 3.18.2.3.5; 
5° een energle-efflCientleplan ais vermeld ln artlkel 3.18.2.6.1, §2; 
6° een waterbeheersplan ais vermeld ln artlkel 3.18.2.8.1, §1, 1°; 
7° een reslduenbeheersplan ais vermeld ln artlkel 3.18.2.12.1, tweede lid. 

Het mllieubeheersysteem, vermeld ln het eerste en tweede lid, 15 

algemeen toepasbaar. De mate van gedetailleerdheid en formallsenng van het 
mllieubeheersysteem 15 over het algemeen gerelateerd aan de aard, de omvang 
en de complexltelt van de Installatle en aile mogeliJke mllieueffecten ervan. 

Art. 3.18.2.3.2. Om de emlssles naar water en lucht te vermlnderen, wordt een 
overzlcht opgemaakt van de gebrulkte proceschemlcalien en de afvalwater- en 
afgasstromen, dat deel ultmaakt van het mllieubeheersysteem, vermeld ln artlkel 
3.18.2.3.1. Het overzlcht wordt actueel gehouden en wordt regelmatlg herzlen. 
Het overzlcht bevat al de volgende elementen: 
1 ° Informatle over de productleprocessen, met Inbegnp van: 

a) de vereenvoudlgde processtroomdlagrammen waarult de herkomst 
van de emlssles bliJkt; 
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b) de beschn]vlngen van procesgelntegreerde technleken en 
technleken om afvalwater en afgas te behandelen bl] de bron, om 
emlssles te voorkomen of te vermlnderen, met Inbegnp van de 
prestatles ervan; 

2° Informatle over de kenmerken van de afvalwaterstromen, met Inbegnp 
van: 
a) de gemlddelde waarden en de vanabliiteit van deblet, pH, 

temperatuur en geleldbaarheld; 
b) de gemlddelde concentratle en de vrachten van de relevante 

verontrelnlgende stoffen en parameters en de vanabliiteit daarvan; 
3° Informatle over de omvang en kenmerken van de gebrulkte 

proceschemlcallen: 
a) de naam en de kenmerken van de proceschemlcallen, met Inbegnp 

van de elgenschappen die nadellge gevolgen hebben voor het 
milieu of de gezondheld van de mens; 

b) de hoeveelheden gebrulkte proceschemlcallen en de plaats van het 
gebrulk ervan; 

4° Informatle over de elgenschappen van de afgasstromen, met Inbegnp van: 
a) de gemlddelde waarden en de vanabliiteit van deblet en 

temperatuur; 
b) de gemlddelde concentratle en de vrachten van de relevante 

verontrelnlgende stoffen en parameters en de vanabliiteit daarvan; 
c) de aanwezigheid van andere stoffen die van Invloed kunnen ZI]n op 

het afgasbehandellngssysteem of de veliigheid van de Installatle. 

De mate van gedetailleerdheid van het overzlcht, vermeld ln het eerste 
IId, IS over het algemeen gerelateerd aan de aard, de omvang en de complexltelt 
van de Installatle en aile mogell]ke milleueffecten ervan. 

Het overzlcht, vermeld ln het eerste IId, wordt ter beschlkklng gesteld van 
de toezlchthouder en de Vlaamse Milleumaatschappl] ais die daarom verzoekt. 

Art. 3.18.2.3.3. De totale milleuprestatie wordt verbeterd door een 
beheersysteem voor chemlsche stoffen ln te voeren en na te leven, dat deel 
ultmaakt van het milleubeheersysteem, vermeld ln artlkel 3.18.2.3.1, dat al de 
volgende elementen omvat: 
1 ° een beleld om het verbrUik en de nSlco's van proceschemlcallen te 

vermlnderen, met Inbegnp van een Inkoopbeleld om mlnder schadell]ke 
proceschemlcallen te selecteren, en de leveranCiers daarvan, om het 
gebrulk en de nSlco's van gevaarll]ke stoffen tot een minimum te 
beperken en de Inkoop van een teveel aan proceschemlcallen te 
verml]den. BI] de selectle van proceschemlcallen kan rekenlng worden 
gehouden met: 
a) hun verwl]derbaarheld, hun ecotoxlcltelt en hun potentlele UltStOOt 

ln het milieu om emlssles ln het milieu te beperken; 
b) de karaktensenng van de nSlco's die aan de proceschemlcallen 

verbonden ZI]n, op basls van de gevarenaanduldlng van de 
chemlsche stoffen, de routes door de Installatle, de potentlele 
UltStOOt en het niveau van blootstelllng; 

c) de analyse die ten mlnste ]aarll]ks wordt ultgevoerd van de 
mogell]ke vervanglng van proceschemlcallen zodat nleuwe 
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beschlkbare en velligere alternatleven voor het gebrUik van 
gevaarllJke stoffen geldentlflceerd kunnen worden; 

d) het antlclperend monltoren van wl]Zlglngen ln de regelgevlng met 
betrekklng tot gevaarllJke chemlsche stoffen en het waarborgen 
van de nalevlng van de toepassellJke wettellJke voorschnften; 

2° de doeistellingen en actleplannen om het gebrulk en de nSlco's van 
gevaarllJke stoffen te vermlJden of te vermlnderen; 

3° de ontwlkkellng en Ultvoenng van procedures voor de Inkoop, de 
hantenng, de opslag en het gebrUik van proceschemlcallen om emlssles ln 
het milieu te voorkomen of te vermlnderen. 

De Informatle over de omvang en kenmerken van de gebrulkte 
proceschemlcallen, vermeld ln artlkel 3.18.2.3.2, eerste Ild, 3°, kan worden 
gebrulkt ter ondersteunlng van de selectle van proceschemlcallen, vermeld ln het 
eerste IId, 1°. 

Het beheersysteem voor chemlsche stoffen, vermeld ln het eerste Ild, 
wordt ter beschlkklng gesteld van de toezlchthouder en de Vlaamse 
MllieumaatschapplJ ais die daarom verzoekt. 

Art. 3.18.2.3.4. Emlssles naar de bodem en het grondwater worden voorkomen, 
door gebrulk te maken van aile onderstaande technleken: 
1 ° het opstellen en Ultvoeren van een plan om lekken en morsen te 

voorkomen en onder controle te houden. Dat plan maakt deel Ult van het 
milleubeheersysteem, vermeld ln artlkel 3.18.2.3.1, en omvat, maar 15 

nlet beperkt tot: 
a) sltespeclfleke InCidentplannen voor het morsen van klelne en grote 

hoeveel heden; 
b) de Identlflcatle van de taken en verantwoordellJkheden van de 

betrokken personen; 
c) ervoor zorgen dat het personeel milleubewust 15, en 15 opgeleld om 

morsen te voorkomen en aan te pakken; 
d) de Identlflcatie van zones waar het nSlco op lekken of morsen van 

gevaarllJke matenalen bestaat, en de Indellng van die zones aan de 
hand van dat nSlco; 

e) het ln kaart brengen van geschlkte apparatuur om lekken en 
morsen ln te perken en schoon te maken, en het regelmatlg 
controleren dat die apparatuur beschlkbaar 15, goed functloneert en 
zlch ln de buurt bevlndt van punten waar zulke InCidenten zlch 
kunnen voordoen; 

f) nchtsnoeren voor beheer van afval dat afkomstlg 15 van lekken en 
morsen; 

g) ten mlnste JaarllJks de volgende actles ultvoeren: 
1) Inspecteren van de rUlmten voor opslag en hantenng; 
2) testen en kallbreren van de apparatuur om lekken op te 

sporen en snelle reparatle van lekkende kleppen, dlchtlngen, 
flenzen enzovoort ; 

2° het gebrulk van lekbakken of opvangkelders of gellJkwaardlg onder 
hydraullsche accumulatoren en met olle of vet gesmeerde apparatuur; 

1 ° het voorkomen en aanpakken van het morsen of lekken van zuur door de 
volgende maatregelen te nemen: 
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a) opslagtanks voor nleuw en afgewerkt zuur voorzlen van een 
verzegelde secundalre InslUltlng met een beschermende 
zuurbestendlge coatlng die regelmatlg wordt gelnspecteerd op 
mogeli]ke schade en scheuren; 

b) de laad- en losplaatsen voor de zuren zo ontwerpen dat mogeli]k 
morsen en lekken wordt Ingeperkt en dat de zuren kunnen worden 
afgevoerd voor behandellng ter plekke of bUlten het terreln. 

Art. 3.18.2.3.5. De frequentle van andere dan normale bedn]fsomstandlgheden en 
de emlssles ti]dens andere dan normale bedn]fsomstandlgheden worden 
vermlnderd door het Invoeren en naleven van een nSlcogebaseerd beheersplan voor 
andere dan normale bedn]fsomstandlgheden. Dit beheersplan maakt deel Ult van 
het milleubeheersysteem, vermeld ln artlkel 3.18.2.3.1, en omvat al de volgende 
elementen: 
1 ° de vaststelling van mogeli]ke andere dan normale 

bedn]fsomstandlgheden, zoals stonng van kntlsche apparatuur voor de 
beschermlng van het milieu, van de onderliggende oorzaken en de 
mogell]ke gevolgen ervan, en geregelde herzlenlng en actualJsenng van 
de Ii]st van vastgestelde andere dan normale bedn]fsomstandlgheden na 
de penodleke beoordelJng, vermeld ln punt 5°; 

2° een geschlkt ontwerp van de kntlsche apparatuur; 
3° de opstellJng en ultvoenng van een Inspectle- en preventlef 

onderhoudsplan voor kntlsche apparatuur ais vermeld ln artlkel 
3.18.2.3.1, eerste lid, 12°; 

4° de monltonng, namelJ]k schatten of, ais dat mogell]k 15, meten en 
reglstreren van emlssles tl]dens andere dan normale 
bedn]fsomstandlgheden en van omstandlgheden die daarmee verband 
houden; 

5° een penodleke beoordellng van de emlssles tl]dens andere dan normale 
bedn]fsomstandlgheden, zoals frequentle van Incldenten, duur, 
hoeveelheden ultgestoten verontrelnlgende stoffen, en, ais dat nodlg 15, 

ultvoenng van corngerende maatregelen. 

Onderafdellng 3.18.2.4. Monitoring 

Art. 3.18.2.4.1. Ten mlnste een keer per ]aar wordt het volgende gemonltord: 
1 ° het ]aarli]kse verbrUik van water, energle en matenalen; 
2° de ]aarli]kse productle van afvalwater; 
3° de ]aarli]kse hoeveelheld van leder type geproduceerd resldu, 

geproduceerde afvalstof of geproduceerd bl]product, met de bestemmlng 
ervan en het type van verwerklngs- of toepasslngswl]ze. 

De monltonng, vermeld ln het eerste lid, wordt ultgevoerd met directe 
metlngen, berekenlngen of reglstratle, zoals aan de hand van geschlkte meters of 
facturen. De monltonng wordt ultgesplitst op het meest geschlkte niveau, zoals 
op proces- of InstallatJenlveau, en houdt rekenlng met aile slgnlflcante 
WI]zlglngen ln de Installatle. 

Art. 3.18.2.4.2. De monltonng van emlssles ln de lucht wordt verncht conform de 
meetmethoden, vermeld ln bl]lage 4.4.2 bl] tltel II van het VLAREM. Ais er geen 
meetmethoden worden vermeld, worden de CEN-normen gevolgd Ais er geen CEN-
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normen bestaan, worden de ISO-normen, de nationale normen of andere 
internationale normen toegepast die gegevens van een gellJkwaardlge 
wetenschappellJke kwalltelt opleveren. 

Art. 3.18.2.4.3. De monltonng van emlssles naar water wordt verncht conform de 
meetmethoden, vermeld ln artlkel 4, §1, van blJlage 4.2.5.2 blJ tltel II van het 
VLAREM. Ais er geen meetmethoden worden vermeld, worden de CEN-normen 
gevolgd. Ais er geen CEN-normen bestaan, worden de ISO-normen, de nationale 
normen of andere internationale normen toegepast die gegevens van een 
gellJkwaardlge wetenschappellJke kwalltelt opleveren. 

Onderafdellng 3.18.2.5. GevaarllJke stoffen 

Art. 3.18.2.5.1. Het gebrUik van verblndlngen van zeswaardlg chroom blJ 
passlvatle wordt vermeden door andere metaalhoudende oplosslngen te 
gebrulken, zoals met mangaan, zlnk, tltaanfluonde, fosfaten of molybdaten, of 
organlsche polymeeroplosslngen, zoals met polyurethanen of polyesters. 

Onderafdellng 3.18.2.6. Energle-efflclentle 

Art. 3.18.2.6.1. §1. De algemene energle-efflclentle van de Installatle wordt 
verbeterd door een energle-efflclentleplan en energleaudlts ais vermeld ln 
paragraaf 2, te gebrulken en een verslag over de energlebalans ais vermeld ln 
paragraaf 3, op te stellen. 

§2. Een energle-efflclentleplan maakt deel Ult van het milleubeheersysteem, 
vermeld ln artlkel 3.18.2.3.1, en omvat de volgende actlvltelten: 
1 ° het vaststellen en monltoren van het speCifleke energleverbrulk van de 

actlvltelt of processen, vermeld ln artlkel 3.18.2.4.1, eerste IId, 1°; 
2° het JaarllJks vaststellen van essentlele prestatle-Indlcatoren, zoals MJjt 

aan product; 
3° het plannen van penodleke doeistellingen voor verbetenng en de actles 

die daarmee verband houden, ultvoeren. 

Ten mlnste JaarllJks worden energleaudlts Ultgevoerd om ervoor te zorgen 
dat de doeistellingen van het energle-efflclentleplan, vermeld ln het eerste IId, 
worden gehaald. 

§3. Het verslag over de energlebalans met een ultsplltslng van het 
energleverbrulk en de energleopwekklng, met Inbegnp van ultgevoerde energle 
naar soort bron, zoals elektncltelt, aardgas, procesgassen Ult de IJzer- en 
staalproductle, hernleuwbare energle, Ingevoerde warmte of koellng, wordt 
JaarllJks opgesteld. Het verslag over de energlebalans bevat al de volgende 
elementen: 
1 ° de afbakenlng van de energlegrens van de processen; 
2° de Informatle over het energleverbrulk voor de geleverde energle; 
3° de Informatle over de energle die Ult de Installatle wordt Ultgevoerd; 
4° de Informatle over de energlestroom, zoals Sankeydlagrammen of 

energlebalansen, waarult bllJkt op welke wlJze de energle door de 
processen heen wordt gebrulkt. 
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In het eerste /id wordt verstaan onder procesgassen IJzer- en 
staalproductle: hoogovengasl oxystaalovengas l cokesovengas of mengsels 
daarvan l die afkomstlg zlJn van de IJzer- en staalproductle. 

§4. Het energle-efflclentleplan en de energleaudlts l vermeld ln paragraaf 21 en 
het verslag over de energlebalansl vermeld ln paragraaf 3 1 worden ter 
beschlkklng gesteld van de toezlchthouder en het Vlaams Energle- en 
Kllmaatagentschap ais die daarom verzoeken. 

Art. 3.18.2.6.2. De energle-efflCientle blJ verwarmlng wordt verhoogd l met 
Inbegnp van de energle-efflclentle blJ het verwarmen en drogen van het 
baslsmatenaal l en ook blJ het verwarmen van baden en zlnkpotten l door het 
gebrulk van een geschlkte comblnatle van de technleken l vermeld ln BBT 11 van 
de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Art. 3.18.2.6.3. De grenswaarden voor speclfiek energleverbrUlkl vermeld ln de 
volgende tabel l zlJn van toepasslng op de verwarmlng van het baslsmatenaal blJ 
warmwalsen: 

speCiflek( e) proces(sen); staalproducten grenswaarde voor speCifiek 
aan het elnde van het walsproces energleverbrUik (In MJjt) 

herverwarmlng van baslsmatenaal 
warmgewalste rollen (stnps) 1500 (1) 

zware platen 2000 (2) 

staven l stangen 1900 (2) 

balken l blokken l rallsl bUlzen 2200 

tussentlJds verhltten van baslsmatenaal 

staven l stangen l bUizen 900 
naverwarmlng van baslsmatenaal 

zware platen 2000 
staven l stangen 3000 (3) 

(1) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploitatle van de Ingedeelde 
Innchtlng of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrUik 
afgeweken worden ln geval van hooggelegeerd staal l zoals austenltlsch 
roestvnJ staal l met een maximum van 2200 MJjt. 
(2) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde 
Innchtlng of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrulk 
afgeweken worden ln geval van hooggelegeerd staal l zoals austenltlsch 
roestvnJ staal l met een maximum van 2800 MJjt. 
(3) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde 
Innchtlng of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrulk 
afgeweken worden ln geval van hooggelegeerd staal l zoals austenltlsch 
roestvnJ staal l met een maximum van 4000 MJjt. 

De grenswaarden l vermeld ln het eerste /id l worden gemonltord conform 
artlkel 3.18.2.4.1 1 eerste /id l 10

• 

Art. 3.18.2.6.4. De grenswaarden voor speCiflek energleverbrUlkl vermeld ln de 
volgende tabel l zlJn van toepasslng op het ultgloelen na koudwalsen: 
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speCiflek(e) proces(sen) grenswaarde voor speCiflek 
energleverbrulk (m MJjt) 

Ultgloelen na koudwalsen: contmu en 1200 (1) 
stapelgloelen 
(1) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrulk 
afgeweken worden m geval van contmue gloeillJnen die een gloeltemperatuur 
boven 800 oC verelsen. 

De grenswaarden, vermeld m het eerste /id, worden gemonltord conform 
artlkel 3.18.2.4.1, eerste /id, 1°. 

Art. 3.18.2.6.5. De grenswaarden voor speclflek energleverbrulk, vermeld ln de 
volgende tabel, zlJn van toepassmg op het verwarmen van het baslsmatenaal voor 
contmu dompelverzlnken: 

speCiflek( e) proces( sen) grenswaarde voor speclflek 
energleverbrUik (m MJjt) 

verwarmen van het baslsmatenaal voor 1100 (1) 
contmu dompelverzmken 
(1) In de omgevmgsvergunning voor de exploltatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speclflek energleverbrulk 
afgeweken worden m geval van contmue gloelllJnen die een gloeltemperatuur 
boven 800 oC verelsen. 

De grenswaarden, vermeld m het eerste /id, worden gemonltord conform 
artlkel 3.18.2.4.1, eerste /id, 1°. 

Art. 3.18.2.6.6. De grenswaarden voor speCiflek energleverbrulk, vermeld m de 
volgende tabel, zlJn van toepassmg op het dlscontmu verzmken: 

speCiflek( e) proces( sen) grenswaarde voor speCiflek 
energleverbrulk (m MJjt) 

discontinu verzmken 800 (1)(2)(3) 
(1) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploitatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrUik 
afgeweken worden ais er gebrUlkgemaakt wordt van centnfugeren om het 
overtol/ige zmk te verwlJderen of ais de temperatuur van het zmkbad hoger 
dan 500 oC IS. 

(2) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speclflek energleverbrUik 
afgeweken worden m geval van dlscontmue verzmkmgsmstallatles met een 
gemlddelde Jaar/iJkse productlecapacltelt van mlnder dan 150 tjm 3 van het 
zmkpotvolume, met een maximum van 1200 MJjt. 

(3) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speclflek energleverbrulk 
afgeweken worden m geval van dlscontmue verzmkmgsmstallatles die 
hoofdzakellJk dunne producten produceren, met een maximum van 1000 MJjt. 

De grenswaarden, vermeld m het eerste lid, worden gemomtord conform 
artlkel 3.18.2.4.1, eerste /id, 1°. 
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Onderafde!ing 3.18.2.7. MatenaaleffiCientle 

Art. 3.18.2.7.1. De matenaaleffiCientle tljdens het ontvetten wordt verhoogd en de 
productle van de afgewerkte ontvettmgsoplosslng wordt vermmderd door gebrUik te 
maken van een comblnatle van de techmeken, vermeld m BBT 12 van de BBT­
conclusles voor de ferrometaalverwerkende mdustne 

Art. 3.18.2.7.2. De matenaalefflclentle blj het beltsen wordt verhoogd en de 
productle van afgewerkt beltszuur tljdens het verwarmen wordt vermmderd door 
geen directe stoommjectle te gebrulken en door gebrulk te maken van de volgende 
technleken: 
1 ° de verwarmmg van het zuur met warmtewisselaars; 
2° de verwarmmg van het zuur door dompelverbrandmg. 

Art. 3.18.2.7.3. De matenaalefflclentle blj het beltsen wordt verbeterd en de 
productle van afgewerkt beltszuur wordt vermmderd door gebrulk te maken van 
een geschlkte combmatle van de technleken, vermeld m BBT 14 van de BBT­
conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Art. 3.18.2.7.4. De grenswaarden voor speCifiek beltszuurverbrulk, vermeld m de 
volgende tabel, zijn van toepassmg op discontinu verzlnken: 

beltszuur grenswaarde voor speclflek beltszuurverbrulk 
(kg/t) 

zoutzuur, 28 massaprocent 30 (1) 

(1) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek 
beltszuurverbrulk afgeweken worden met een maximum van 50 kg/t ais 
voornamelljk werkstukken met een hoog speCiflek oppervlak worden verzmkt of 
ais het om herverzmkmg gaat. 

In het eerste !id wordt verstaan onder herverzmkmg: de verwerkmg van 
gebrulkte verzlnkte voorwerpen, zoals vangralls voor autowegen, die na lang 
gebrulk opnleuw worden verzmkt. Het verwerken van deze voorwerpen verelst 
extra processtappen door de aanwezigheid van gedeeltelljk verroeste 
oppervlakken of de noodzaak om eventuele resterende zmkbekledmg te 
verwljderen. 

De grenswaarden voor speCiflek beltszuurverbrulk, vermeld m het eerste 
Ild, hebben betrekkmg op dnejaarlljkse jaargemlddelden en worden berekend 
met de volgende formule: 

matenaalverbrUlk b 
speclfiek matenaalverbrUlk = , waar Ij: 

mput 

1 ° matenaalverbrulk: dnejaarlljks gemlddelde van de totale hoeveelheld 
matenaal die door het proces of de processen m kwestle wordt verbrulkt, 
ultgedrukt m kg/jaar; 

2° mput: dnejaarlljks gemlddelde van de totale hoeveelheld verwerkt 
baslsmatenaal, ultgedrukt m t/jaar of m2/jaar. 
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De grenswaarden, vermeld ln het eerste IId, worden gemonltord conform 
artlkel 3.18.2.4.1, eerste IId, 1°. 

Art. 3.18.2.7.5. De matenaalefflCientle bl] het fluxen wordt verhoogd en de 
hoeveelheld ais afval te verwl]deren afgewerkte fluxoplosslng wordt vermlnderd 
door gebrUik te maken van aile onderstaande technleken, ln comblnatle met de 
technlek, vermeld ln punt d) of e) van BBT 15 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende Industne: 
1 ° het spoelen van werkstukken na het beltsen; 
2° de geoptlmallseerde fluxbehandellng; 
3° de beperklng van de ultsleep van de fluxoplosslng 

Art. 3.18.2.7.6. De matenaalefflclentle van het warm dompelen bl] de bekledlng 
van draden en bl] discontinu verzlnken wordt verbeterd en de productle van afval 
wordt vermlnderd door gebrulk te maken van aile onderstaande technleken: 
1 ° vermlndenng van de productle van hardzlnk; 
2° voorkomen, opvangen en hergebrulken van zlnkspatten bl] discontinu 

verZinken; 
3° vermlndenng van de vormlng van zlnkas. 

Art. 3.18.2.7.7. De matenaalefflclentle wordt verbeterd en de hoeveelheld te 
verwl]deren afval van de fosfatenng en passlvatle wordt vermlnderd door gebrUik te 
maken van het relnlgen en hergebrulken van de fosfatenngs- of 
passlvatleoplosslng, ln comblnatle met de techniek, vermeld ln punt b) of punt c) 
van BBT 17 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Art. 3.18.2.7.8. De hoeveelheld ais afval te verwl]deren afgewerkt beltszuur wordt 
vermlnderd door de nuttlge toepasslng van afgewerkte beltszuren zoutzuur, 
zwavelzuur en gemengd zuur. De neutrallsatle van afgewerkte beltszuren of het 
gebrulk van afgewerkte beltszuren voor emulslesplltslng wordt nlet toegepast. 

Onderafdellng 3.18.2.8. WatergebrUik en productle van afvalwater 

Art. 3.18.2.8.1. §1. Het waterverbrUik wordt geoptlmallseerd, de 
waterrecycleerbaarheld verbeterd en de hoeveelheld geproduceerd afvalwater wordt 
vermlnderd door gebrulk te maken van zowel de onderstaande technleken, ais een 
geschlkte comblnatle van de technleken, vermeld ln punt c) tot en met h) van BBT 
19 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne: 
1 ° waterbeheersplan en wateraudlts. Een waterbeheersplan en wateraudlts 

maken deel Ult van het milleubeheersysteem, vermeld ln artlkel 
3.18.2.3.1, en omvatten al de volgende elementen: 
a) stroomdlagrammen en een watermassabalans van de Installatle; 
b) de vaststelling van doeistellingen op het gebled van de 

waterefflCientle; 
c) de toepasslng van technleken voor de optlmallsenng van het water, 

zoals controle van het waterverbrUlk, recycllng van water, detectle 
en reparatle van lekken; 

d) het ]aarll]ks ultvoeren van wateraudlts om ervoor te zorgen dat de 
doeistellingen van het waterbeheersplan worden verwezenll]kt, 
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2° scheldlng van waterstromen. Eike waterstroom en mlnstens afstromend 
oppervlaktewater, proceswater, alkallsch of zuur afvalwater en gebrulkte 
ontvettlngsoplosslng wordt afzonderllJk verzameld op basls van het 
gehalte aan verontrelnlgende stoffen en de verelste 
behandellngstechnleken. Afvalwaterstromen die zonder behandellng 
kunnen worden gerecycleerd, worden geschelden van afvalwaterstromen 
waarvoor wei behandellng noodzakellJk IS. 

§2. Het waterbeheersplan en de wateraudlts, vermeld ln paragraaf l, 1°, worden 
ter beschlkklng gesteld van de toezlchthouder en de Vlaamse MllieumaatschapplJ 
ais die daarom verzoeken. 

Art. 3.18.2.8.2. De grenswaarden voor speCiflek waterverbrulk, vermeld ln de 
volgende tabel, zlJn van toepasslng op de sectoren, vermeld ln de volgende tabel: 

sector grenswaarde voor speCiflek 
waterverbrUik (m 3 /t) 

warmwalsen 5 
koudwalsen 10 
draadtrekken 5 
continu dompelverzlnken 5 

De grenswaarden voor speclflek waterverbrulk, vermeld ln het eerste IId, 
hebben betrekklng op Jaargemlddelden en worden berekend met de volgende 
formule: 

waterverbrUik b 
speCIfiek waterverbrmk = d ' waar IJ: 

pro uctleornvang 

1 ° waterverbrUlk: de totale hoeveelheld water die door de Installatle wordt 
verbrUlkt, ultgedrukt ln m 3 /Jaar, excluslef de volgende hoeveelheden: 

2° gerecycleerd en hergebrulkt water; 
3° water ln koelsystemen met doorloop ("once through"); 
4° water voor hUlshoudeliJk gebrulk; 
5° productleomvang: de totale hoeveelheld producten die ln de Installatle 

wordt vervaardlgd, Ultgedrukt ln t/Jaar. 

De grenswaarden, vermeld ln het eerste Ild, worden gemonltord conform 
artlkel 3.18.2.4.1, eerste Ild, 1°. 

Onderafdellng 3.18.2.9. Luchtemlssles 

Art. 3.18.2.9.1. §1. De stofemlssles naar de lucht die door verwarmlng worden 
veroorzaakt, worden voorkomen of vermlnderd door gebrulk te maken van ofwel 
elektnCltelt Ult fosslelvnJe energlebronnen ofwel door de toepasslng van het 
gebrulk van brandstoffen met laag stof- en asgehalte ln comblnatle met het 
beperken van het meevoeren van stof. 

§2. De SOz-emlssles naar de lucht die door verwarmlng worden veroorzaakt, 
worden voorkomen of vermlnderd door het gebrulk van ofwel elektnCltelt Ult 
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fosslelvnJe energlebronnen ofwel een brandstof, of een combmatle van 
brandstoffen, met een laag zwavelgehalte. 

§3. De NOx-emlssles naar de lucht dIe afkomstlg zlJn van verwarmmg, worden 
voorkomen of beperkt en tegellJk worden de CO-emlssles en de NH3-emlssles dIe 
afkomstlg zlJn van het gebrulk van SNCR of SCR, beperkt door ofwel het gebrulk 
van elektnC/telt Ult fosslelvnJe energlebronnen, ofwel een geschlkte combmatle 
van de technleken, vermeld ln BBT 22 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende mdustne. 

§4. Met behoud van de toepassmg van hoofdstuk 5.43 van tltel II van het 
VLAREM zlJn de emlsslegrenswaarden, vermeld m de volgende tabel, van 
toepassmg op de gelelde emlssles naar de lucht dIe afkomstlg zlJn van de 
verwarmmg van het baslsmatenaal: 

parameter sector brandstoftype speC/flek proces emlssle-
grenswaarde 
(mgjNm 3 ) 

stof -warmwalsen aile 10 (1) 
-koudwalsen 
-draadtrekken 
-continu 
dom pelverzm ken 

S02 -warmwalsen aile 200 (2)(3) 

-koudwalsen 100 (2) 
-draadtrekken 
-contmu 
dompelverzmken van 
platen 

NOx, -warmwalsen 100% aardgas herverwarmmg' 200 
ultgedrukt nleuwe 
ais N02 Installatles 

herverwarmmg: 350 
bestaande 
mstallatles 
tussentlJds 250 
verhltten 

naverwarmmg 200 

andere -herverwarmmg 350 (4) 
brandstoffen -tussentlJds 

verhltten 
-naverwarmmg 

-koudwalsen 100% aardgas 250 (5) 

andere 300 (4) 
brandstoffen 

-draadtrekken aile 250 
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-continu 
dompelverzlnken 

aile 

-dIscontInu verzlnken aile 

300 (4) 

verwarmlng van 300 
de zlnkpot 

(1) De emlsslegrenswaarde voor stof IS nlet van toepasslng ais de stofmassastroom 
lager dan 100 gjh IS. 
(2) De emlsslegrenswaarde voor 502 IS nlet van toepasslng op Installatles dIe 100% 
aardgas of 100% elektnsche verwarmlng gebrulken. 
(3) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde mnchtmg of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor 502 afgeweken worden ais een grote 
hoeveelheld, namellJk meer dan 50% van de energIe-input, cokesovengas wordt 
gebrulkt, met een maxImum van 300 mgjNm 3 . 

(4) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde Innchtlng of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor NOx afgeweken worden ais een grote 
hoeveelheld cokesovengas of CO-nJk gas Ult ferrochroomproductle, namellJk meer 
dan 50% van de energIe-input, wordt gebrulkt, met een maxImum van 550 mgjNm 3 . 

(5) In de omgevlngsvergunnmg voor de exploltatle van de Ingedeelde Innchtlng of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor NOx afgeweken worden blJ continu 
gloelen, met een maxImum van 300 mgjNm 3 • 

In het eerste ild wordt verstaan onder ferrochroom: een legenng van 
chroom en Ijzer dIe gewoonllJk tussen 50 en 70 massaprocent chroom bevat. 

§5. Met behoud van de toepasslng van hoofdstuk 5.43 van tltel II van het 
VLAREM wordt de concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht dIe 
afkomstlg zlJn van verwarmlng, gemeten met de frequentle, vermeld ln de 
volgende tabel: 

parameter sector speClflek massastroom meetfrequentle 
proces per 

schoorsteen 
stof -warmwalsen verwarmlng > 2 kgjh continu 

-koudwalsen van ~ 0,2-2 kgjh maandeilJks 
-draadtrekken baslsmatenaal om de zes 
-contInu ~ 0,1-0,2 kgjh maanden 
dom peiverzin ken < 0,1 kgjh JaarllJks 

502 -warmwalsen verwarmlng > 10 kgjh continu (1) 
-koudwalsen van ~ 5-10 kgjh maandeilJks (1) 
-draadtrekken baslsmatenaal om de zes 
-continu ~ 1-5 kgjh maanden (1) 
dompelverzlnken < 1 kgjh JaarilJks (1) 
van platen 

NOx -warmwalsen verwarmlng > 15 kgjh continu (2) 
-koudwalsen van ~ 5-15 kgjh maandeilJks (2) 
-draadtrekken baslsmatenaal om de zes 
-continu ~ 1-5 kgjh maanden (2) 
dompelverzlnken < 1 kgjh JaarilJks (2) 
-continu verwarmmg JaarllJks (2) 
dom peiverzin ken van de 
van draden zlnkpot 
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-discontinu 
verzmken 

CO -warmwalsen verwarmmg > 5 kgjh maandeliJks (2) 
-koudwalsen van < 5 kgjh JaarliJks (2) 
-draadtrekken baslsmatenaal 
-continu 
dompelverzmken 
-continu verwarmmg JaarllJks (2) 
dompelverzmken van de 
van draden zmkpot 
-dlscontmu 
verzmken 

(1) De monltonng IS nlet van toepassmg ais ultslUltend aardgas ais brandstof wordt 
gebrulkt of ais ultslultend elektnCltelt wordt gebrulkt. 
(2) De monltonng IS nlet van toepassmg ais Ultslultend elektnCltelt wordt gebrUikt. 

Art. 3.18.2.9.2. De emlssles naar de lucht van olienevel, zuren of alkallen die 
afkomstlg zlJn van het ontvetten blJ koudwalsen en continu dompelverzmken van 
platen, worden vermmderd door contmu ontvetten en het opvangen van de 
emlssles met behulp van gesloten ontvettmgstanks m combmatle met 
luchtafzUlgmg en het behandelen van het afgas met behulp van de technlek, 
vermeld m punt b) of pu nt c) van BBT 23 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende mdustne. 

De concentratle van de gelelde TOC-emlssles naar de lucht, afkomstlg van 
de ontvettmgstanks vermeld m het eerste lid, wordt JaarllJks gemeten. 

Art. 3.18.2.9.3. De emlssles naar de lucht van stof, zuren (HCI, HF, H2S04) en 
SOx die afkomstlg zlJn van het beltsen blJ warmwalsen, koudwalsen, contmu 
dompelverzmken en draadtrekken, worden vermmderd door het gebrUik van de 
technlek, vermeld m punt a) of punt b) van BBT 24 van de BBT-conclusles voor 
de ferrometaalverwerkende mdustne. 

De emlsslegrenswaarden, vermeld m de volgende tabel, zlJn van 
toepassmg op de gelelde HCI-, HF- en SOx-emlssies naar de lucht die afkomstlg 
zlJn van beltsen blJ warmwalsen, koudwalsen en contmu dompelverzmken: 

parameter speCiflek proces emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 

HCI beltsen met zoutzuur 10 

HF beltsen met zuurmengsels die 1 
fluorwaterstofzuur bevatten 

SOx, beltsen met zwavelzuur 6 
ultgedrukt 
ais S02 

De emlsslegrenswaarden, vermeld m de volgende tabel, zlJn van 
toepassmg op de gelelde HCI- en SOx-emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn 
van beltsen met zoutzuur of zwavelzuur blJ draadtrekken: 

1 parameter 1 speCiFIek proces 1 emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 
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HCI beltsen met zoutzuur 10 
SOx, beltsen met zwavelzuur 6 
ultgedrukt 
ais S02 

De concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn 
van het beltsen blJ warmwalsen, koudwalsen, continu dompelverzlnken en 
draadtrekken, wordt gemeten met de frequentle, vermeld ln de volgende tabel: 

parameter sector speCiflek proces meetfrequentle 
HCI -warmwalsen beltsen met JaarliJks 

-koudwalsen zoutzuur 
-draadtrekken 
-continu 
dompelverzlnken 

HF -warmwalsen beltsen met JaarliJks 
-koudwalsen zuurmengsels die 
-continu fluorwaterstofzuur 
dompelverzlnken bevatten 

SOx, -warmwalsen beltsen met JaarliJks 
ultgedrukt -koudwalsen zwavelzuur 
ais S02 -draadtrekken 

-continu 
dompelverzlnken 

Art. 3.18.2.9.4. De NOx-emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van beltsen met 
salpeterzuur, alleen of ln comblnatle met andere zuren, en de NH3-emlssles die 
afkomstlg zlJn van het gebrulk van SCR blJ warm- en koudwalsen, worden 
vermlnderd door de toepasslng van een van de technleken of een comblnatle 
ervan, vermeld ln BBT 25 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende 
Industne. 

Voor de gelelde emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van beltsen met 
salpeterzuur, alleen of ln comblnatle met andere zuren, blJ warm- en 
koudwalsen, geldt een emlsslegrenswaarde voor NOx, ultgedrukt ais N02, van 
200 mgjNm 3 . De NOx-concentratle ln de geloosde afgassen wordt JaarllJks 
gemeten. 

Art. 3.18.2.9.5. De olienevelemlssles naar de lucht worden voorkomen en het 
olieverbrulk blJ het olien van het oppervlak van het baslsmatenaal wordt 
vermlnderd door de toepasslng van een van de technleken, vermeld ln BBT 27 
van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Art. 3.18.2.9.6. De emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van chemlsche 
baden of tanks blJ de nabehandellng, dat wll zeggen fosfatenng en passlvatle, 
worden beperkt door het opvangen van de emlssles met behulp van de technlek, 
vermeld ln punt a) of punt b) van BBT 28 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende Industne. In dat geval wordt het afgas behandeld met 
behulp van de technlek, vermeld ln punt c) of punt d) van BBT 28 van de BBT­
conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 
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Art. 3.18.2.9.7. De emlssles van stof, zuren (HCI, HF), S02 en NOx naar lucht die 
afkomstlg zlJn van de nuttlge toepassmg van afgewerkt zuur, worden 
vermmderd. TegeliJk worden de CO-emlssles beperkt en worden de NH3-emlssles 
die afkomstlg zlJn van het gebrUik van SCR, vermlnderd door een combmatle van 
de technleken te gebrulken, vermeld m BBT 29 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende Industne. 

De emlsslegrenswaarden, vermeld m de volgende tabel, zlJn van 
toepassmg op de gelelde emlssles naar de lucht van stof, HCI, S02 en NOx die 
afkomstlg zlJn van de nuttlge toepassmg van afgewerkt zoutzuur, door 
sprayroastmg of door gebrulk te maken van wervelbedreactoren: 

parameter emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 

stof afgassen met natte of 15 
klevenge stof of voor 
afgassen met een 
temperatuur > 250 oC of 
ais de massastroom < 200 
gjh 
andere 10 

HCI 15 

S02 10 
NOx, 180 
ultgedrukt 
ais N02 

De emlsslegrenswaarden, vermeld m de volgende tabel, zlJn van 
toepassmg op de gelelde emlssles naar de lucht van stof, HF en NOx die 
afkomstlg zlJn van de nuttlge toepassmg van afgewerkt gemengd zuur, naar lucht 
door sprayroastmg of verdampmg: 

parameter emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 

stof 10 
HF 1 
NOx, 100 (1) 
ultgedrukt 
ais N02 
(1) In de omgevmgsvergunnlng voor de exploltatle van de mgedeelde 
Innchtmg of actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor NOx afgeweken 
worden blJ de nuttlge toepassmg van afgewerkt gemengd zuur door mlddel 
van sprayroastmg, met een maximum van 200 mgjNm 3 . 

De concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn 
van de nuttlge toepassmg van afgewerkt zuur, worden gemeten met de 
frequentle, vermeld ln de volgende tabel: 

parameter sector speCiflek proces meetfrequentle 
CO -warmwalsen -nuttlge toepassmg JaarllJks 

-koudwalsen van afgewerkt 
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-draadtrekken zoutzuur door 
-continu mlddel van 
dompelverzmken sprayroastmg of 

door het gebrulk 
van 
wervelbedreactoren 
-nuttlge toepassmg 
van afgewerkt 
gemengd zuur door 
mlddel van 
sprayroastlng 

stof -warmwalsen -nuttlge toepassmg JaarllJks 
-koudwalsen van afgewerkt 
-draadtrekken zoutzuur door 
-contmu mlddel van 
dom pelverzm ken sprayroastmg of 

door het gebrulk 
van 
wervelbedreactoren 
-nuttlge toepassmg 
van afgewerkt 
gemengd zuur door 
mlddel van 
sprayroastmg of 
verdampmg 

Hel -warmwalsen nuttlge toepassmg JaarllJks 
-koudwalsen van afgewerkt 
-draadtrekken zoutzuur door 
-contmu mlddel van 
dompelverzmken sprayroastlng of 

door het gebrui k 
van 
wervelbedreactoren 

HF -warmwalsen nuttlge toepassmg JaarliJks 
-koudwalsen van afgewerkt 

gemengd zuur door 
sprayroastmg of 
verdampmg 

NOx, -warmwalsen -nuttlge toepassmg JaarliJks 

Ultgedrukt ais -koudwalsen van afgewerkt 

NOL -draadtrekken zoutzuur door 
-continu mlddel van 
dompelverZinken sprayroastlng of 

door het gebrulk 
van 
wervelbedreactoren 
-nuttlge toepassmg 
van afgewerkt 
gemengd zuur door 
mlddel van 
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sprayroastlng of 
verdamplng 

502 -warmwalsen nuttlge toepasslng JaarllJks 
-koudwalsen van afgewerkt 
-draadtrekken zoutzuur door 
-continu mlddel van 
dompelverzlnken sprayroastlng of 

door het gebrui k 
van 
wervel bed reactoren 

Art. 3.18.2.9.8. De concentratle van de gelelde NH3-emlssles blJ het gebrulk van 
5NCR of 5CR blJ warmwalsen, koudwalsen, draadtrekken of continu 
dompelverzlnken wordt JaarllJks gemeten. 

Onderafdellng 3.18.2.10. Emlssles naar water 

Art. 3.18.2.10.1. De belastlng van orgamsche verontrelnlgende stoffen ln water dat 
met olle of vet verontrelnlgd 15 en dat voor verdere behandellng wordt afgevoerd, 
zoals water dat afkomstlg 15 van het morsen van olle of van de relnlglng van wals­
en nawalsemulsles, ontvettlngsoplosslngen en smeermlddelen voor draadtrekken, 
wordt vermlnderd door de organlsche en de watenge fase van elkaar te schelden. 

Art. 3.18.2.10.2. De emlsslegrenswaarden, vermeld ln de volgende tabel, zlJn van 
toepasslng op de lozlng van het afvalwater: 

proces(sen) stof of parameter emlsslegrenswaarde (In mgjl) 
lozlng ln lozing ln 
oppervlaktewater nolenng 

aile processen zwevende stoffen 30 j 

aile processen TOC 30 (1) j 

aile processen CZV 90 (1) j 

aile processen totaal 4 4 
koolwaterstoffen 

aile processen (2) cadmium (Cd) v.g.t.g. v.g.t.g. 
aile processen (2) chroom (Cr) 0,1 (3) 0,1 (3) 

beltsen van chroom VI (Cr VI) 0,050 0,050 
hooggelegeerd staal 
of passlveren met 
verblndlngen van 
zeswaardlg chroom 
aile processen Ijzer (Fe) warmwalsen en warmwalsen en 

koudwalsen: 3 koudwalsen: 3 
ovenge ovenge 
processen: 5 processen: 5 

aile processen (2) kWlk (Hg) v.g.t.g. v.g.t.g 

Pagina 24 van 34 



aile processen (2) 
aile processen (2) 
contmu 
dompelverzlnken 
met tin 
aile processen (2) 

fosfateren 
beltsen met 
zuurmengsels die 
fi uorwaterstofzu u r 
bevatten 

nlkkel (Ni) 
lood (Pb) 
tm (Sn) 

zink (Zn) 

totaal fosfor (P) 
fluonde 

0,2 (4) 0,2 (4) 
0,020 (5)(6) 0,020 (5)(6) 
0,2 0,2 

0,50, tenzl] 0,50, tenzl] 
anders vermeld ln anders vermeld 
de m de 
milleuvergunnmg mllieuvergunnm 
met een 9 met een 
maximum van 
1,0 
1 
15 

maximum van 
1,0 

/ 
15 

(1) De parameters TOC en CZV zl]n alternatleven. Ofwel 15 de emlsslegrenswaarde 
voor TOC van toepassmg, ofwel de emlsslegrenswaarde voor CZV. TOC-monltonng 
15 de voorkeursoptle omdat daarbl] geen zeer toxische verbmdlngen nodlg zl]n. 
(2) De emlsslegrenswaarde 15 alleen van toepassmg ais de stof of parameter m 
kwestle m het overzlcht van de afvalwaterstromen, vermeld m artlkel 3.18.2.3.2, 
eerste Iid, 2°, ais relevant ln de afvalwaterstroom wordt bepaald. 
(3) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde Innchtlng of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor chroom afgeweken worden m geval 
van hooggelegeerd staal, met een maximum van 0,3 mg/I. 
(4) In de omgevlngsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde mnchtmg of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor nlkkel afgeweken worden m geval 
van mstallatles die austenltlsch roestvn] staal produceren, met een maximum van 
OA mg/I. 
(5) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de Ingedeelde Inrichtlng of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor lood afgeweken worden m geval 
van draadtrekmstallatles waann loodbaden worden gebrUlkt, met een maximum 
van 0,035 mg/I. 
(6) In de omgevlngsvergunnmg voor de explOitatle van de mgedeelde Innchtlng of 
actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde voor lood afgeweken worden m geval 
van Installatles die loodhoudend staal bewerken, met een maximum van 0,050 
mg/I. 

In het eerste Iid wordt verstaan onder loodhoudend staal: staalkwalitelten 
waann het gehalte van het toegevoegde lood doorgaans tussen 0,15 en 0,35 
massaprocent Iigt. 

Art. 3.18.2.10.3. De parameters, met ultzondenng van zwevende stoffen ais 
vermeld m artlkel 3.18.2.10.2, worden maandell]ks gemeten. De parameter 
zwevende stoffen wordt wekeli]ks gemeten. 

De parameter boor (B) wordt maandeli]ks gemeten bl] processen waann 
borax gebrulkt wordt. 
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De meetfrequentle voor de parameter zwevende stoffen kan worden 
verlaagd tot maandell]ks ais IS aangetoond dat de emlsslenlveaus voldoende stablel 
zl]n en na goedkeunng door de toezlchthouder. 

Ais de discontinue afvalwaterlozlng mlnder Frequent IS dan de 
meetfrequentle, vermeld ln het eerste lid, IS de minimale monltonngfrequentle een 
keer per lozlng. 

De parameters TOC en CZV zl]n alternatleven. Ofwel IS de meetfrequentle 
voor TOC van toepasslng, ofwel de meetfrequentle voor CZV. TOC-monltonng IS de 
voorkeursoptle omdat daarbl] geen zeer toxische verblndlngen hoeven te worden 
gebrUikt. 

Onderafdellng 3.18.2.11. GelUid en tnllingen 

Art. 3.18.2.11.1. GelUlds- en tnllingsemlssles worden voorkomen of, ais dat nlet 
haalbaar IS, vermlnderd door de toepasslng van een van de technleken of een 
comblnatle daarvan, vermeld ln BBT 33 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende Industne. 

Onderafdeling 3.18.2.12. Reslduen 

Art. 3.18.2.12.1. De hoeveelheld te verwl]deren afval wordt vermlnderd door de 
verwl]denng van metalen, metaaloxlden en oliehoudend en hydroxldeslib te 
voorkomen door de toepasslng van een reslduenbeheersplan en een geschlkte 
comblnatle van de technleken, vermeld ln punt b) tot en met punt h) van BBT 34 
van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Een reslduenbeheersplan ais vermeld ln het eerste Ild, maakt deel Ult van 
het mllieubeheersysteem, vermeld ln artlkel 3.18.2.3.1, en bestaat Ult een reeks 
maatregelen die erop gencht zl]n: 
1 ° de productle van reslduen tot een minimum te beperken; 
2° het hergebrulk, de regeneratle, de terugwlnnlng, de recycllng of een andere 

nuttlge toepasslng van reslduen te optlmaliseren; 
3° de correcte verwl]denng van afval te waarborgen. 

Art. 3.18.2.12.2. De hoeveelheld te verwl]deren afval dat afkomstlg IS van het 
warm dompelen, wordt vermlnderd door de verwl]denng van zlnkhoudende 
reslduen te verml]den door gebrUik te maken van aile onderstaande techmeken: 
1 ° het recycleren van het stof Ult doekenfllters; 
2° het recycleren van zinkas en siakken; 
3° het recycleren van hardzlnk. 

Art. 3.18.2.12.3. De recycleerbaarheld en het potentleel voor nuttlge toepasslng 
van zlnkhoudende reslduen die afkomstlg zl]n van het warm dompelen, nameli]k 
zlnkas, slakken, hardzlnk, zlnkspatten en doekenfllterstof, worden verbeterd en de 
mllieunslco's die samenhangen met de opslag ervan, worden voorkomen of beperkt 
door die reslduen geschelden van elkaar en van andere reslduen op te slaan op: 
1 ° ondoordnngbare oppervlakken, ln omsloten gebleden en ln gesloten 

containers of zakken, voor wat het stof Ult doekenfilters betreft; 
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2° ondoordnngbare oppervlakken en m overdekte rUlmten die beschermd zl]n 
tegen oppervlakklg afvloelend water, voor wat aile andere hlerboven 
genoemde soorten reslduen betreft. 

Art. 3.18.2.12.4. De matenaalefflclentle wordt verbeterd en de hoeveelheld te 
verwl]deren afval dat afkomstlg IS van het textureren van werkrollen, wordt 
vermmderd door gebrulk te maken van aile onderstaande technleken: 
1 ° remlgmg en hergebrUik van sll]pemuisle; 

2° behandelmg van het sll]psllb door magnetlsche scheldmg voor de 
terugwmnmg van metaaldeelt]es en recyclmg van metalen; 

3° recycilng van versleten werkrollen. 

Afdellng 3.18.3. Warmwalsen 

Onderafdelmg 3.18.3.1. Energle-efflCientle 

Art. 3.18.3.1.1. De energle-effiCientle bl] verwarmmg van het baslsmatenaal 
wordt verhoogd door gebrulk te maken van een combmatle van de technleken, 
vermeld m artlkel 3.18.2.6.2, samen met een geschlkte combmatle van de 
technleken, vermeld ln BBT 38 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende mdustne. 

Art. 3.18.3.1.2. De grenswaarden voor speclflek energleverbrUlk, vermeld m de 
volgende tabel, zl]n van toepassmg op walsen: 

speclflek( e) proces(sen); staalproducten grenswaarde voor speCiflek 
aan het emde van het walsproces energleverbrulk (In MJjt) 
warmgewalste rollen (stnps), zware 400 
platen 
staven, stangen 500 (1) 
balken, blokken, rails, bUlzen 300 
(1) In de omgevmgsvergunnmg voor de exploltatle van de mgedeelde 
mnchtmg of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrulk 
afgeweken worden m geval van hooggelegeerd staal, zoals austenltlsch 
roestvn] staal, met een maximum van 1000 MJjt. 

De grenswaarden, vermeld m het eerste IId, worden gemonltord conform 
artlkel 3.18.2.4.1, eerste IId, 1°. 

Onderafdelmg 3.18.3.2. Matenaalefflclentle 

Art. 3.18.3.2.1. De matenaalefflclentle wordt verhoogd en de hoeveelheld te 
verwl]deren afval dat afkomstlg IS van de condltlonenng van baslsmatenaal, 
wordt vermmderd door de noodzaak van condltlonenng te verml]den of, ais dat 
nlet haalbaar IS, te vermmderen door gebrulk te maken van een of meer van de 
technleken, vermeld m BBT 40 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende mdustne. 

Art. 3.18.3.2.2. De matenaalefflclentle bl] het walsen voor de productle van platte 
producten wordt verhoogd door de productle van metaalschroot te vermmderen 
door belde onderstaande technleken te gebrulken: 
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1 ° optlmalisenng van blJsnlJden; 
2° controle van de vorm van het baslsmatenaal tlJdens het walsen. 

Onderafdellng 3.18.3.3. Luchtemlssles 

Art. 3.18.3.3.1. §1. De emlssles naar de lucht van stof, nlkkel en lood blJ 
mechanlsche bewerklng, met Inbegnp van snlJden, oXldebreken, sliJpen, 
voorwalsen, walsen, afwerken en afvlakken, schoonbranden en lassen, worden 
beperkt door de emlssles op te vangen door: 
1 ° schoonbranden en sliJpen vlnden volledlg omsloten plaats ln comblnatle 

met luchtafzulglng; 
2° luchtafzUlglng vlndt zo dlcht mogellJk blJ de bron plaats 

In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde 
Innchtlng of actlvltelt kan de technlek, vermeld ln het eerste lid, 2°, worden 
afgeweken voor voorwalsen en walsen ln geval van lage 
stofontwlkkelingsnlveaus. In dat geval worden de emlssles vermlnderd door het 
gebrulk van waterstralen. 

§2. De emlsslegrenswaarden, vermeld ln de volgende tabel, zlJn van toepasslng 
op de gelelde emlssles naar de lucht van stof, lood en nlkkel die afkomstlg zlJn 
van mechanlsche bewerklng, met Inbegnp van snlJden, oXldebreken, sllJpen, 
voorwalsen, walsen, afwerken en afvlakken, schoonbranden anders dan 
handmatlg schoonbranden en lassen: 

parameter emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 

stof 5 (1) 
nlkkel en zlJn verblndlngen, 0,1 (2) 
Ultgedrukt ais NI 
lood en zlJn verblndlngen, 0,035 (2) 
ultgedrukt ais Pb 
(1) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde Innchtlng 
of actlvltelt kan van de emlsslegrenswaarde afgeweken worden ais er geen 
doekenfllter kan worden gebrUlkt, met een maximum van 7 mgjNm 3 . 

(2) De emlsslegrenswaarde geldt ais de verontrelnlgende stof aanwezlg IS ln het 
afgas, bepaald op basls van het overZicht van de afgasstromen, vermeld ln artlkel 
3.18.2.3.2, eerste Ild, 4°. 

§3. De concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht van stof, nlkkel en 
lood, vermeld ln paragraaf 2, wordt JaarllJks gemeten. 

Afdellng 3.18.4. Koudwalsen 

Onderafdellng 3.18.4.1. Energle-efflclentle 

Art. 3.18.4.1.1. De grenswaarden voor speCiflek energleverbrUlk, vermeld ln de 
volgende tabel, zlJn van toepasslng op walsen: 

speCiflek( e) proces(sen); staalproducten 
aan het elnde van het walsproces 

grenswaarde voor speclflek 
energleverbrulk (In MJjt) 
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koudgewalste rollen 1 300 (1) 
verpakklngsstaal 1400 
(1) In de omgevlngsvergunnlng voor de exploltatle van de Ingedeelde 
Innchtlng of actlvltelt kan van de grenswaarde voor speCiflek energleverbrulk 
afgeweken worden ln geval van hooggelegeerd staal, zoals austenltlsch 
roestvnJ staal, met een maximum van 1600 MJjt. 

De grenswaarden, vermeld ln het eerste Ild, worden gemonltord conform 
artlkeI3.18.2 4.1, eerste !id, 1°. 

Onderafdellng 3.18.4.2. Matenaalefflclentle 

Art. 3.18.4.2.1. De matenaalefflclentle wordt verhoogd en de hoeveelheld te 
verwlJderen afval dat afkomstlg IS van het walsen, wordt vermlnderd door gebrulk 
te maken van aile onderstaande technleken: 
1 ° de monitoring en aanpasslng van de kwa!itelt van de walsemulsle; 
2° het voorkomen van verontrelnlglng van de walsemulsle; 
3° de relnlglng en hergebrulk van de walsemulsle; 
4° de optimale keuze van het walsolle- en emulslesysteem; 
5° de mlnlmallsenng van het verbrUik van de o!ie- of walso!ie-emulsle. 

Onderafdellng 3.18.4.3. Luchtemlssles 

Art. 3.18.4.3.1. De emlssles naar de lucht van stof, nlkkel en lood die afkomstlg 
zlJn van het afwlkkelen, het voorafgaand mechanlsch oXldebreken, het afvlakken 
en het lassen, worden beperkt door de emlssles op te vangen door mlddel van 
luchtafzulglng zo dlcht moge!iJk blJ de emlsslebron. 

De emlsslegrenswaarden, vermeld ln de volgende tabel, zlJn van 
toepasslng op de gelelde emlssles naar de lucht van stof, lood en nlkkel die 
afkomstlg zlJn van het afwlkkelen, het voorafgaand mechanlsch oXldebreken, het 
afvlakken en het lassen: 

parameter emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 

stof 5 
nlkkel en zlJn verblndlngen, ultgedrukt 0,1 (1) 
ais NI 
lood en zlJn verblndlngen, ultgedrukt ais 0,003 (1) 
Pb 
(1) De emlsslegrenswaarde geldt ais de verontrelnlgende stof aanwezig IS ln 
het afgas, bepaald op basls van het overzlcht van de afgasstromen, vermeld ln 
artlkel 3.18.2.3.2, eerste !id, 4°, 

De concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht van stof, nlkkel en 
lood, vermeld ln het tweede !id, wordt JaarllJks gemeten. 

Art. 3.18.4.3.2. De ollenevelemlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van het 
nawalsen, worden voorkomen of vermlnderd door de toepasslng van een van de 
technleken, vermeld ln BBT 47 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende industrie. 
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Art. 3.18.4.3.3. De olienevelemlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van het 
walsen, nat nawalsen en afwerken, worden beperkt door de emlssles op te 
vangen door mlddel van luchtafzUlglng zo dlcht mogeliJk blJ de emlsslebron. 

Voor de gelelde emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van het walsen, 
nat nawalsen en afwerken, geldt een emlsslegrenswaarde voor vluchtlge 
organlsche stoffen, ultgedrukt ais totaal organlsche koolstof, van 8 mgjNm 3 . De 
concentratle TOC ln de geloosde afgassen wordt JaarliJks gemeten. 

Afdellng 3.18.5. Draadtrekken 

Onderafdellng 3.18.5.1. Energle-efflCientle 

Art. 3.18.5.1.1. De energle- en matenaalefflclentle van loodbaden wordt 
verhoogd door gebrulk te maken van hetzlJ een dnJvende beschermlaag op het 
oppervlak van de loodbaden, hetzlJ van tankafdekklngen. 

Onderafdeling 3.18.5.2. Matenaalefflclentle 

Art. 3.18.5.2.1. De matenaalefflclentle wordt verhoogd en de hoeveelheld te 
verwlJderen afval dat afkomstlg IS van het nat trekken, wordt vermlnderd door 
het smeermlddel voor het draadtrekken te relnlgen en te hergebrUiken. 

Onderafdellng 3.18.5.3. Luchtemlssles 

Art. 3.18.5.3.1. De emlssles naar de lucht van stof en zink die afkomstlg zlJn van 
warm dompelen na fluxen blJ continu dompelverzlnken van draden, worden 
vermlnderd door de emlsslevormlng te vermlnderen door de technlek, vermeld ln 
pu nt b) van BBT 26 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende 
Industne, toe te passen en de emlssles op te vangen met behulp van de technlek, 
vermeld ln punt c) of punt d) van BBT 26 van de BBT-conclusles voor de 
ferrometaalverwerkende Industne. 

Voor de gelelde emlssles naar de lucht die afkomstlg zlJn van warm 
dom pel en na fluxen blJ het continu dompelverzlnken van draden, geldt een 
emlsslegrenswaarde voor stof van 5 mgjNm 3 . De concentratle stof en zlnk ln de 
geloosde afgassen wordt JaarllJks gemeten. 

Art. 3.18.5.3.2. De emlssles naar de lucht van stof en lood die afkomstlg zlJn van 
loodbaden, worden vermlnderd door het gebrulk van aile onderstaande 
technleken: 
1 ° de beperklng van de overdracht van lood; 
2° een dnJvende beschermlaag of tankafdekklng; 
3° een luchtafzulglng zo dlcht mogeliJk blJ de emlsslebron. 

De emlsslegrenswaarden, vermeld ln de volgende tabel, zlJn van 
toepasslng op de gelelde emlssles naar de lucht van st of en lood die afkomstlg 
zlJn van loodbaden: 

parameter emlsslegrenswaarde (mgjNm 3 ) 

stof 5 
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lood en ZI]n verblndlngen, 
ultgedrukt ais Pb 

0,5 

De concentratle van de gelelde emlssles naar de lucht van stof, lood en 
TOC dIe afkomstlg zl]n van loodbaden, wordt ]aarll]ks gemeten. 

Art. 3.18.5.3.3. De stofemlssles naar de lucht dIe afkomstlg ZI]n van het 
draadtrekken zonder emulsle of smeermlddel worden vermlnderd door de 
emlssles op te vangen met behulp van de technleken, vermeld ln punt a) of punt 
b) van BBT 52 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Voor de gelelde emlssles naar de lucht dIe afkomstlg zl]n van het 
draadtrekken zonder emulsle of smeermlddel gel dt een emlsslegrenswaarde voor 
stof van 5 mgjNm 3 .De concentratle stof ln de geloosde afgassen wordt ]aarll]ks 
gemeten. 

Art. 3.18.5.3.4. De ollenevelemlssles naar de lucht dIe afkomstlg zl]n van 
ollekoelbaden, worden vermlnderd door de opvang van emlssles met een 
luchtafzU/gmg zo dlcht mogell]k bl] de emlsslebron en door afgasbehandellng met 
een druppelvanger. 

De concentratle van de gelelde TOC-emlssles naar de lucht dIe afkomstlg 
zl]n van de ollekoelbaden, wordt ]aarll]ks gemeten. 

Onderafdellng 3.18.5.4. Reslduen 

Art 3.18.5.4.1. De hoeveelheld te verwl]deren afval wordt vermlnderd door de 
verwl]denng van loodhoudende reslduen te verml]den door dIe reslduen te 
recycleren. 

Art. 3.18.5.4.2. Het mlileunslco dat samenhangt met de opslag van loodhoudende 
reslduen van loodbaden wordt voorkomen of vermlnderd door loodhoudende 
reslduen op te slaan geschelden van andere reslduen, op ondoordnngbare 
oppervlakken en ln gesloten rUlmten of gesloten containers. 

Afdellng 3.18.6. Contmue dompelverzlnken van platen en draden 

Onderafdellng 3.18.6.1. Matenaalefflclentle 

Art. 3.18.6.1.1. De matenaalefflclentle bl] contInu warm dompelen van stnps wordt 
verhoogd door een overmatlge coatlng met metalen te verml]den door belde 
onderstaande technleken te gebrulken: 
1 ° luchtmessen voor dlkteregellng van de coatlng; 
2° stablilsatle van de stnp. 

Art. 3.18.6.1.2. De matenaalefflclentle bl] contmu warm dompelen van draad 
wordt verhoogd door een overmatlge coatlng met metalen te verml]den door 
gebrulk te maken van een van de technleken, vermeld ln BBT 57 van de BBT­
conclusles voor de ferrometaalverwerkende Industne. 

Afdelmg 3.18.7. DIscontinu verzlnken 
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Onderafdelmg 3.18.7.1. Reslduen 

Art. 3.18.7.1.1 De productle van afgewerkte zuren met hoge zmk- en 
I]zerconcentratles wordt voorkomen Off ais dat nlet haalbaar IS{ de hoeveelheld 
zuren die voor verwl]denng bestemd zl]n{ wordt beperkt{ door het beltsen 
geschelden van het ontzmken Ult te voeren. 

Art. 3.18.7.1.2. De hoeveelheld afgewerkte ontzmkoplossmgen met een hoge 
zmkconcentratle die voor verwl]denng bestemd zl]n{ wordt beperkt door de 
afgewerkte ontzmkoplossmgen of de daann aanweZige ZnCI2 en NH4CI terug te 
wmnen. 

Onderafdelmg 3.18.7.2. Matenaalefflclentle 

Art. 3.18.7.2.1. De matenaalefflclentle bl] het warm dompelen wordt verhoogd 
door gebrUik te maken van belde onderstaande technleken: 
1 ° geoptlmallseerde dompeltl]d; 
2° langzame terugtrekkmg van werkstukken Ult het bad. 

Art. 3.18.7.2.2. De matenaaleffiCientle wordt verhoogd en de hoeveelheld te 
verwl]deren afval dat afkomstlg IS van het afblazen van overtollig zlnk van de 
verzmkte bUlzen{ wordt vermmderd door zmkhoudende deelt]es terug te wmnen 
en die deelt]es opnleuw te gebrulken m de zmkpot of ze naar een systeem voor 
zmkterugwmnmg te sturen. 

Onderafde!ing 3.18.7.3. Luchtemlssles 

Art. 3.18.7.3.1. Met behoud van de toepassmg van artlkel 5.29.0.6{ §3{ 11 o{ van 
tltel II van het VLAREM worden de emlssles naar de lucht van stof en zmk die 
afkomstlg zl]n van warm dompelen na fluxen{ vermmderd door de 
emlsslevormmg te vermmderen door de technlek{ vermeld ln punt b) van BBT 26 
van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende mdustne{ toe te passen 
en de emlssles op te vangen met behulp van de technlek{ vermeld m punt c) of 
punt d) van BBT 26 van de BBT-conclusles voor de ferrometaalverwerkende 
mdustne. 

Art. 3.18.7.3.2. §1. De HCI-emlssles naar de lucht die afkomstlg zl]n van het 
beltsen en ontzmken bl] dlscontmu verzmken{ worden vermmderd door de 
bedn]fsparameters{ namell]k de temperatuur en zuurconcentratle m het bad{ te 
controleren en de onderstaande technleken{ vermeld m punt 1 ° of 2° { te 
gebrUlken{ m combmatle met de technlek{ vermeld ln punt 3°: 
1 ° omsloten voorbehandelmgsfase met afzulgmg; 
2° afzUlgmg via zl]kap of randafzulgmg; 
3° natte wasslng{ gevolgd door druppelafscheldmg met behulp van een 

druppelvanger. 

Voor nleuwe mstallatles en belangn]ke wl]zlgmgen aan de mstallatle wordt 
de technlek{ vermeld m het eerste !id{ 1 ° { toegepast m combmatle met de 
technlek{ vermeld ln het eerste !id{ 3°. 
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§2. Voor de gelelde emlssles naar de lucht die afkomstlg ZI]n van het beltsen en 
ontzlnken met zoutzuur bl] discontinu verzlnken, geldt een emlsslegrenswaarde 
voor HCI van 6 mgjNm 3 . De concentratle HCI ln de geloosde afgassen wordt 
]aarli]ks gemeten. 

§3. In afwl]klng van paragraaf 1 en 2 kan voor bestaande Installatles ln de 
omgevlngsvergunnlng toegestaan worden dat de technlek, vermeld ln paragraaf 
4, toegepast wordt, op voorwaarde dat aangetoond wordt dat een niveau van 
mllieubeschermlng gewaarborgd wordt dat ten mlnste gell]kwaardlg IS aan de 
mllieubeschermlng van de technleken, vermeld ln paragraaf 1 en 2. In dit geval 
wordt de HCI-concentratle ln de gasvormlge stroom boven het beltsbad die 
afkomstlg IS van het beltsen en ontzlnken met zoutzuur ln open beltsbaden, ten 
mlnste ]aarli]ks gemeten. Deze metlngen worden Ultgevoerd bl] de hoogst 
verwachte emlssletoestand onder normale bedn]fsomstandlgheden. 

§4. Een beperkt werkgebled wordt toegepast op open beltsbaden met zoutzuur. 
De zoutzuurbaden worden stnkt gebrulkt bmnen het temperatuur- en HCI­
concentratleberelk dat aan de volgende voorwaarden voldoet: 
1 ° 4 oC < T < (80 - 4 w) oC; 
2 0 2 massaprocent < w < (20 - Tj4) massaprocent, waarbl] T de 

temperatuur van het beltszuur IS, ultgedrukt ln oC, en w de HCI­
concentratle, Ultgedrukt ln massaprocent. 

De temperatuur van het bad wordt ten mlnste dagell]ks gemeten. De HCI­
concentratle ln het bad wordt gemeten tel kens ais er vers zuur wordt bl]gevuld, 
en ln leder geval ten mlnste wekell]ks. Om verdampmg te beperken, wordt de 
bewegmg van lucht over de oppervlakken van het bad tot een minimum beperkt. 

Art. 3.18.7.3.3. De concentratle van de SOx-emlssles naar de lucht die afkomstlg 
Zl]n van het beltsen met zwavelzuur, wordt ]aarll]ks gemeten. 

Onderafdellng 3.18.7.4. Lozlng van afvalwater 

Art. 3.18.7.4.1. Afvalwater van dlscontmu verzlnken mag nlet geloosd worden.". 

Hoofdstuk 4. Siotbepalingen 
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Art. 5. Artikel 2 treedt in werking op 4 november 2026. 

Art. 6. De Vlaamse minister, bevoegd voor de omgeving en de natuur, is belast 
met de uitvoering van dit besluit. 

Brussel, ... (datum). 

De minister-president van de Vlaamse Regering, 

Jan JAMBON 

De Vlaamse minister van Justitie en Handhaving, Omgeving, Energie en Toerisme, 

Zuhal DEMIR 
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