Royaume de Belgigue

AGENCE FEDERALE POUR LA
SECURITE DE LA CHAINE
ALIMENTAIRE

Arrété royal modifiant I'arrété royal du
13 mars 2011 relatif au conirdle
obligatoire des pulvérisateurs et
modifiant Parrété royal du 10 novembre
2005 relatif aux rétributions visées &
article 5 de la loi du 9 décembre 2004
portant financement de [I'Agence
fédérale pour la Sécurité de la Chaine
alimentaire

PHILIPPE, Roi des Belges,

A tous, présents et & venir, Salut.

Vu la loi du 21 décembre 1998 relative aux
normes de produits ayant pour but la
promotion de modes de production et de
consommation durables et la protection de
environnement, de la santé et des
travailleurs, l'article 5, § 2, alinéa 1", 1°, 2°
et 6°, modifié par la loi du 27 juillet 2011 ;

Vu l'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au
conirble obligatoire des pulvérisateurs et
modifiant Farrété royal du 10 novembre
2005 relafif aux rétributions visées a
l'article 5 de la loi du 9 décembre 2004
portant financement de 'Agence féderale
pour la Sécurité de la Chaine alimentaire ;

Vu lavis d'Inspecteur des Finances,
donné le 23 mars 2022 ;

Vu la concertation avec les
gouvernements des régions du 5 mai
2022 ;

Vu laccord de la Secrétaire d’Etat au
Budget, donné le 21 octobre 2022 ;

72.833/3

Koninkrijk Belgié

FEDERAAL AGENTSCHAP VOOR DE
VEILIGHEID VAN DE VOEDSELKETEN

Koninklijk besluit tot wijziging van het
koninklijk besluit van 13 maart 2011
betreffende de verplichte keuring van
spuiftoestellen en tot wijziging van het
koninklijk besluit van 10 november
2005 betreffende retributies bepaald bij
artikel 5 van de wet van ¢ december
2004 houdende de financiering van het
Federaal Agentschap voor de
Veiligheid van de Voedselketen

FILIP, Koning der Belgen,

Aan allen die nu zijn en hierna wezen
zullen, Onze Groet.

Gelet op de wet van 21 december 1998
betreffende de  producthormen ter
bevordering van duurzame productie- en
consumptiepatronen en ter bescherming
van het leefmilieu, de volksgezondheid en
de werknemers, artikel 5, § 2, eerste lid,
1°, 2° en 6°, gewijzigd bij de wet van 27 juli
2011;

Gelet op het koninklijk besluit van 13 maart
2011 betreffende de verplichte keuring van
spuittoestellen en tot wijziging van het
koninklijk besluit van 10 november 2005
betreffende retributies bepaald bij artikel 5
van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal
Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen;

Gelet op het advies van de inspecteur van
Financién, gegeven op 23 maart 2022;

Gelet op het overleg met de
gewestregeringen van 5 mei 2022,

Gelet op de akkoordbevinding van de
staatssecretaris voor Begroting, gegeven
op 21 oktober 2022;



mgi
Zone de texte 
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Vu la communication a la Commission
européenne, le 13 mai 2022, en
application de l'article 5 de la directive
2015/1535 du Parlement européen et du
Conseil du 9 septembre 2015 prévoyant
une procédure d'information dans le
domaine des réglementations techniques
et des regles relatives aux services de la
société de l'information ;

Vu l'analyse d'impact de la réglementation
réalisée conformément aux articles 6, § 1*
et7, § 1% de la loi du 15 décembre 2013
portant des  dispositions  diverses
concernant la simplification
administrative ;

Vu l'avis xx.xxx/x du Conseil d'Etat, donné
le XX XXXXX 20XX, en application de
l'article 84, § 1¥, alinéa 1%, 2°, des lois sur
le Conseil d'Etat, coordonnées le 12
janvier 1973 ;

Sur la proposition de la Ministre de
I'Agriculture et de I'avis des Ministres qui
en ont délibéré en Conseil,

NOUS AVONS ARRETE ET ARRETONS

Article 1. Dans le texte néerlandais de
l'article 1, 4°, de l'arrété royal du 13 mars
2011 relatif au contrdle obligatoire des
pulvérisateurs et modifiant I'arrété royal du
10 novembre 2005 relatif aux rétributions
visées a l'article 5 de la loi du 9 décembre
2004 portant financement de I'Agence
fédérale pour la Sécurité de la Chaine
alimentaire, modifié par I'arrété royal du 7
novembre 2011, les mots “geschikt is” sont
modifiés par les mots "kan worden
gebruikt”.

Art. 2. A l'article 2 § 3, 3°, du méme arrété,
inséré par I'arrété royal du 7 april 2017, les
mots « de gebruiksdatum » sont
remplacés par les mots « de datum van
gebruik » dans le texte néerlandais.

Art. 3. A Tlarticle 3 du méme
arrété, modifie par l'arrété royal du 7
novembre 2011, les modifications

suivantes sont apportées :

Gelet op de mededeling aan de Europese
Commissie op 13 mei 2022 in toepassing
van artikel 5 van richtlijn 2015/1535 van
het Europees Parlement en de Raad van 9
september 2015  betreffende  een
informatieprocedure op het gebied van
technische voorschriften betreffende de
diensten van de informatiemaatschappij;

Gelet op de impactanalyse van de
reglementering vitgevoerd
overeenkomstig de artikelen 6, § 1en 7, §
1 van de wet van 15 december 2013
houdende diverse bepalingen inzake
administratieve vereenvoudiging;

Gelet op advies xx.xxx/x van de Raad van
State, gegeven op XX XXXXX 20XX, met
toepassing van artikel 84, § 1, eerste lid,
2°, van de wetten op de Raad van State,
gecobdrdineerd op 12 januari 1973,

Op de voordracht van de Minister van
Landbouw en op het advies van de in
Raad vergaderde Ministers,

HEBBEN wiJ BESLOTEN EN
BESLUITEN WIJ :

Artikel 1. In de Nederlandse tekst van
artikel 1, 4°, van het koninklijk besluit van
13 maart 2011 betreffende de verplichte
keuring van spuittoestellen en tot wijziging
van het koninklijk besluit van 10 november
2005 betreffende retributies bepaald bij
artikel 5 van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal
Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen, gewijzigd bij het koninklijk
besluit van 7 november 2011, worden de
woorden “geschikt is" vervangen door de
woorden “kan worden gebruikt”.

Art. 2. In artikel 2 § 3, 3° van hetzelfde
besluit, ingevoegd bij het koninklijk besluit
van 7 april 2017, wordt in de Nederlandse
tekst de woorden “de gebruiksdatum”
vervangen door de woorden “de datum
van gebruik”.

Art. 3. In artikel 3 van hetzelfde besluit,
gewijzigd bij het koninklijk besluit van 7
november 2011, worden de volgende
wijzigingen aangebracht:



a) Le § 4, modifié par 'arrété royal du
7 novembre 2011, est complété
par les dispositions sous 3° et 4°,
redigées comme suit :

« 3° nébulisateurs seulement utilisés pour
I'application des biocides en dehors de
lactivité agricole ;

4° des épandeurs d'engrais seulement
utilisés pour Fapplication d'engrais
solide.»

b) I} est complété par un paragraphe 5,
rédigé comme sulit :

« § 5. Le propriétaire d'un pulvérisateur
peut demander a 'Agence une exemption
du contrdle en fonction des éléments ci-
apreés :

a. Le pulvérisateur est utilisé en
dehors de I'activité agricole et n'est
pas utilisé pour [lirrigation, la
fertigation, et [lapplication de
produits phytopharmaceutiques ou
de biocides ; ou

b. Le pulvérisateur a été modifie de
telle sorte gu'il n'est plus adapté a
I'application des produits
phytopharmaceutiques.

Le propriétaire d’'un pulvérisateur regoit un
certificat d’exemption pour chague
pulvérisateur exempté, Ce certificat est
valable pour deux cycles d’inspection, y
compris le cycle en cours.

Conformément au peint 2 §5, le titulaire
d'un certificat d'exemption est lié par les
conditions tel que décrit sur le certificat.

Les modalités pratiques sont déterminées
par 'Agence. »

Art. 4. L'arlicle 4, § 1, du méme arrétg,
modifié par l'arrété royal du 15 janvier
2014, est complété par les dispositions
sous 8° et 9°, rédigées comme suit :

« 8° toutes les parties du pulvérisateur ou
de linstallation fixe de pulvérisation a
inspecter doivent &tre accessibles pour le
service dlinspection dans des conditions
sécurisées ;

9° pour les neébulisateurs, un tableau de
dosage du fabricant de l'appareil est

a) § 4, vervangen bij het koninklijk
besluit van 7 november 2011,

wordt  aangevuld met de
bepalingen onder 3° en 4°
luidende:

“3° verneveltoestellen enkel gebruikt voor
de toepassing van biociden buiten de
landbouw;

4° kunstmeststrooiers enkel gebruikt voor
de toepassing van vaste kunstmest.”;

b) het wordt aangevuld met een
paragraaf 5, luidende:

*§ 5, De eigenaar van een spulittoestel kan
een aanvraag indienen bij het Agentschap
voor een vrijstelling van de keuring op
basis van de volgende gronden:

a. Het spuittoestel wordt gebruikt
buiten de landbouw en niet
gebruikt voor irrigatie, fertigatie of
toepassing van
gewasbeschermingsmiddelen  of
biociden; of

b. Het spuittoestel werd zodanig
gewijzigd dat het niet meer
geschikt is om
gewasbeschermingsmiddelen toe
te passen.

De eigenaar van een spuitioestel ontvangt
een vrijstellingscertificaat voor elk
vrijgesteld spuittoestel. Dit cerificaat is
geldig voor twee keuringscycli, inclusief de
lopende cycius.

De houder van het vrijstellingscertificaat is
gebonden aan de voorwaarden zoals
heschreven op het certificaat.
De praktische modaliteiten worden
bepaald door het Agentschap.”

Art. 4. Artikel 4, § 1, van hetzelfde besluit,
gewijzigd bij het koninklijk besluit van 15
januari 2014, wordt aangevuld met de
bepalingen onder 8° en 9°, luidende:

“‘8° alle te keuren onderdelen van het
spuittoestel of van de vaste spuitinstaliatie
moeten onder veilige omstandigheden
toegankelijk zijn voor de keuringsdienst;

9° bij verneveitoestellen is een
doseertabel van de fabrikant van het
toestel beschikbaar, waardoor de



disponible, afin de connaitre la capacité de
nébulisation en litres par heure. »

Art. 5. A Tarticle 6, du méme arrété, les
modifications suivantes sont apportées :

1° au §1, alinéa 1%, les mots « A l'issue du
contréle I'autorité » sont remplacés par les
mots « A lissue du contrdle et aprés
paiement des rétributions, 'autorité » ;

2° au §2, alinéa 1%, les mots « aux
dispositions reprises a 'annexe 1, partie
A» sont remplacés par les mots « aux
dispositions reprises a 'annexe 1, partie
A et aprés paiement des rétributions, ».

Art. 6. L'article 8 du méme arrété est
remplacé comme sulit

« Art. 8. Le propriétaire d'un pulvérisateur
qui est mis hors service, est obligé de
rendre l'appareil inutilisable selon les
modalités pratiques déterminées par
I'Agence. »

Art. 7. A l'article 10 du méme arrété, les
modifications suivantes sont apportées :

a) au §1, 5°, le chiffre « 3.000 » est
remplacé par le chiffre « 1.500 » ;

b) au §1, 8°, les mots « ou s'engager a
lobtenir pour le 30 juin 2011,
auquel cas il informe PAgence des
étapes qui doivent encore étre
parcourues en vue de ['obtention
de raccréditation ainsi que des
délais prévus pour ce faire » sont
supprimés.

Art. 8. Dans le méme arrété, l'annexe 1,
modifiée par l'arrété royal du 17 novembre
2020, est remplacée par I'annexe 1 jointe
au présent arréte.

Art. 9. Dans le méme arrété, 'annexe 2,
modifiée par Farrété royal du 15 janvier
2014, est remplacée par I'annexe 2 jointe
au présent arrété.

Art. 10. Dans le mémae arrété, l'annexe 3,
est remplacée par 'annexe 3 jointe au
présent arrété.

vernevelcapaciteit in liter per uur gekend
is.”

Art. 5. In artikel 6 van hetzelfde besluit
worden de  volgende  wijzigingen
aangebracht:

1° in §1, eerste lid, worden de woorden
“Aan  het einde van de Kkeuring
overhandigt” vervangen door de woorden
“Aan het einde van de keuring en na
betaling van de retributies, overhandigt”;

2°1in §2, eerste lid, worden de woorden “de
bepalingen die zijn vermeld in bijlage 1,
deel A,” vervangen door de woorden “de
bepalingen die zijn vermeld in bijlage 1,
deel A en na betaling van de retributies,”.

Art. 6. Artikel 8 van hetzelfde besluit wordt
vervangen als volgt:

‘Art. 8. De eigenaar van een spuittoestel
die zijn toestel buiten gebruik stelt, is
verplicht het toestel onklaar te maken
volgens de praktische modaliteiten
bepaald door het Agentschap.”

Art. 7. In artikel 10 van hetzelfde besluit
worden de  volgende  wijzigingen
aangebracht:

a) in 81, 5°, wordt het getal “3.000"
vervangen door het getal “1.500";

k) in §1, 8°, worden de woorden “of de
nodige stappen ondernemen om
die te verkrijgen voor 30 juni 2011,
in dat geval deeit hij aan het
Agentschap de nog te doorlopen
stappen mee met het oog op het
verkrijgen van de accreditatie
alsook de hiertoe voorziene
termijnen” opgeheven.

Art. 8. In hetzelfde besluit wordt de bijlage
1, vervangen door het koninklijk besluit
van 17 november 2020, vervangen door
de bijlage 1 gevoegd bij dit besluit.

Art. 9. In hetzelfde besluit wordt de bijlage
2, vervangen door het koninklijk besluit
van 15 januari 2014, vervangen door de
bijlage 2 gevoegd bij dit besiuit.

Art. 10. In hetzelfde besluit wordt de
bijfage 3 vervangen door de bijlage 3
gevoegd bij dit besluit.




Art. 11. Dans le méme arrété, 'annexe 5,
remplacée par larrété royal du 17
novembre 2020, est remplacée par
'annexe 4 jointe au présent arrété.

Art. 12. Dans le méme arrété, I'annexe 6
est remplacée par l'annexe 5 jointe au
présent arrété.

Art. 13. Le présent arrété entre en vigueur
le 1¢" janvier 2023.

Art. 14. Le ministre qui a la Sécurité de la
Chaine alimentaire dans ses attributions
est chargé de [I'exécution du présent
arrété.

Donné a

Par le Roi:

Le Ministre de I'Agriculture

Art. 11. In hetzelfde besluit wordt de
bijlage 5, vervangen door het koninklijk
besluit van 17 november 2020, vervangen
door de bijlage 4 gevoegd bij dit besluit.

Art. 12, In hetzelfde besluit wordt de
bijlage 6 vervangen door de bijlage 5
gevoegd bij dit besluit.

Art. 13. Dit besluit treedt in werking op 1
januari 2023.

Art. 14. De minister bevoegd voor de

veiligheid van de voedselketen is belast
met de uitvoering van dit besluit.

Gegeven te

Van Koningswege:

De Minister van Landbouw

David Clarinval



Annexe 1 a Farrété royal du modifiant Farrété royal du 13 mars 2011 relatif au contréle obligatoire des pulvérisateurs et
modifiant ’arrété royal du 10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a P'article 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant
financement de ’Agence fédérale pour la Sécurité de ia Chaine alimentaire

« Annexe 1 a I'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contrdle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant I'arrété royal du 10

novembre 2005 relatif aux rétributions visées a Particle 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant financement de I’Agence fédérale pour
la Sécurité de la Chaine alimentaire

Annexe 1 : prescriptions auxquelles les pulvérisateurs doivent satisfaire

|

Il doit &tre remedié aux non-conformités aux parameétres de conirble ci-dessous dans les quatre mois suivant la délivrance du
rapport de contréle (= Déficiences a Réparer avec Repassage (DRR)). Il doit &tre remédié dans les quatre mois suivant la
délivrance du rapport de contréle, aux non-conformités aux paramétres de contréle de I'annexe 1, partie B (= Déficiences &
Réparer pour le Prochain Cycle (DRPC)) constatees lors du contrdle triennal précédent qui n'ont pas été réparées .

| 1. Pulvérisateurs de grande culture @07 o

Paramétre Code QObjet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat général Sécurité des points d'attache de la rampe au A3 Les points d'attaches de la rampe au chissis | Défectuosité des points d’attaches, présence de
chassis ne peuvent pas présenter de déficiences cassures, de plusieurs soudures de fortune, ...
Rampe Symétrie (sauf lorsque ce paramétre de contrdle Analyse de la symétrie de la rampe par Dissymetrie gauche-droite.
n'est pas techniquement pertinent) et état D1 rapport a ses points d'attache au chassis La rampe présente plusieurs soudures de
général de la rampe ginsi que de son état général fortune, et/ou est pliée en plusieurs endroits

{mais ne sori pas des limites de courbures),
et/ou est fixée ou retenue & l'aide de cordes,...

Courbure horizontale 03 Analyse de la courbure dans un plan Courbure horizontale > 50 cm
horizontal

Courbure verticale D5 Analyse de la courbure dans un plan vertical | Courbure verticale > 30 cm
pour une rampe de lengueur = 18 m

Courbure verticale D7 Analyse de la courbure dans un pian vertical | Courbure verticale > 50 cm

pour une rampe de longueur = 18 m




Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Stabilité de la | Stabilité de la pression de pulvérisation G1 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
pression du manomeétre qui empéchent la lecture de | manomeétre (oscillations de ['aiguille)
la pression
/ membrane de la cloche a air déchirée
Stabilité de la pression de pulvérisation G4 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
du manometre qui empéchent la lecture de la | manométre (oscillations de I'aiguille)
pression
/ pompe défectueuse
Manometre (" | Présence d'un manométre H1 Analyse de la présence d'un manomeétre Absence du manométre
Fonctionnement du manometre H4 Ecarts de pression entre les manométres de | Ecart > 10 % de la pression de référence
travail et de référence
Equilibre de Equilibre des pressions entre les sections de 1 Ecarts de pression entre les manometres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
pression rampe référence placés aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ sections de longueur différente
Equilibre des pressions entre les sections de 12 Ecarts de pression entre les manométres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport a
rampe reférence placés aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ tuyaux d'alimentation des sections de
longueur différente
Equilibre des pressions entre les sections de 14 Ecarts de pression entre les manometres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
rampe référence placés aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ probléme dans les tuyaux de sections de
rampe
Equilibre des pressions entre les sections de 15 Ecarts de pression entre les manomeétres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
rampe référence placés aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ joint défectueux au niveau du distributeur /
distributeur défectueux
Débit des Homogénéité des buses L1 Vérification des caractéristiques des buses | Une seule buse de caractéristiques différentes
buses faisant I'objet de la mesure de débit (marque, type, taille) des autres buses du
méme ensemble
Débit des buses de pulvérisation L2 Ecart du debit des buses contrélées par Ecart moyen > 5 % par rapport au débit nominal.

- Buses a fente (référence connue)

rapport & une référence
/ écart moyen trop important par rapport au
débit nominal

Les buses présentant une usure individuelle
inferieure @ 2 % ne doivent pas étre
volontairement laissées sur place lors du
recontrole




Paramétre Code Objet de I'observation cu de la mesure Limites de tolérance
Débit des buses de pulvérisation L4 Ecart du débi des buses contrélées par Ecart individuel > 5 % par rapport au débit
- Buses & fente (référence inconnue) rapport a une référence moyen
! écart individuel trop important par rapport
au débit moyen
Debit des buses de pulvérisation L5 Ecart du débit des buses contrblées par Ecart moyen > 10 % par rapport au débit
- Autres types de buses (référence connue) rapport & une référence nominal. Les buses présentant une usure
{ écart moyen trop important par rapport au | individuelle inférieure 4 4 % ne doivent pas &tre
débit nominal laissées volontairement sur place lors du
recontrdle.
Débit des buses de pulvérisation L7 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart individuel > 5 % par rapport au débit
- Autres types de buses (référence inconnue) rapport & une référence moyen
/ écart individue! frop important par rapport
au débit moyen
Systéme de Fonctionnement du systéme de régulation M2 Ecart entre le volume/hectare pulvérisé et le | Ecart » 10 % par rapport au volume/hectare
régulation volume/hectare réglé ou programms reglé ou programmé
/ réglage inadéquat de la pompe de
pulverisation (DPAm)
Fonctionnement du systéme de régulation M3 Ecart entre le volume/hectare pulvérisé et le | Ecart > 10 % par rapport au volume/hectare
volume/hectare réglé ou programmé reglé ou programmeé
/ étalonnage inadéquat des capteurs de
vitesse/débit/pression {DPAe)
Fonctionnement du bloc de distribution 4 Analyse du foncticnnement des vannes de | Une seule vanne défectueuse
fermeture/ouveriure des sections principales
Fonctionnement de la vanne de réglage de la M5 Le fonctionnement de la vanne de réglage Impossibilité de faire varier la pressicn dans la
pression de la pression est vérifié en faisant varier la | plage de pression recommandée parle
pression a differents niveaux (voir H3 constructeur.
Manométre) et en fermant et ouvrant la Ecart de pression supérieur a 10% aprés
vanne principale. Durant 'essai [a vitesse de | fermeture et réouverture de fa vanne principale
rotation de la prise de force doit &tre
constante.
Fuites Détection des fuites N1 Analyse de la présence de fuites Présence de fuites impoertantes (> 30mi/min
importantes bouillie de pulvérisation et/ou huile)
Présence d’'un systéme anti-gouttes N3 Preésence d’'un systéme anii-gouttes Absence d'un systéme anii-gouttes
Pompe Fonctionnement de la pompe O Détection d'eau dans ie réservoir dhuile de | Présence d'eau dans I'huile

la pompe
(liquide lajteux)

Non-conformités de 'annexe 1, partie B non
conformes lors du conirdle triennal précédent

W




2. Pulvérisateurs d’arboriculture

couronne de pulvérisation

référence placés sur les sections de la
couronne de pulvérisation et la pression
moyenne de pulvérisation

/ joint défectueux au niveau du distributeur /
distributeur défectueux

Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat général Etat du ventilateur A3 Analyse de I'état des ailettes, des Allettes, déflecteurs et/ou caisson du
déflecteurs et du caisson. S'il est présent, ventilateur qui sont clairement endommagés.
vérification du fonctionnement du dispositif | Dispositif de débrayage du ventilateur qui ne
permettant de debrayage du ventilateur. fonctionne plus correctement.
Couronne de | Déformation et symétrie D1 Analyse de la symétrie de la couronne par Dissymétrie gauche-droite et déformation de la
pulvérisation rapport & ses points d'attache a la cuve ou | couronne > 5 cm
au chassis et de sa déformation
Stabilité de la | Stabilité de la pression de pulvérisation G1 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
pression du manometre qui empéchent la lecture de | manométre (oscillations de I'aiguille)
la pression
/ membrane de la cloche & air déchirée
Stabilité de la pression de pulvérisation G4 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
du manomeétre qui empéchent la lecture de la | manométre (oscillations de l'aiguille)
pression
/ pompe défectueuse
Manometre (' | Présence d'un manométre H1 Analyse de la présence d'un manomeétre Absence du manométre
Fonctionnement du manométre H4 Ecarts de pression entre les manomeétres de | Ecart > 10 % de la pression de référence
travail et de référence
Equilibre de Equilibre des pressions entre les sections de la | Ecarts entre |la pression moyenne de Un seul écart de pression d'une section > 10 %
pression couronne de pulvérisation chague section (manométres de référence | par rapport & la pression moyenne pulvérisation
placés & chaque porte-buse) et la pression
moyenne de pulvérisation
/ sections de longueur différente
Equilibre des pressions entre les sections de la 12 Ecarts de pression entre les manomeétres de | Un seul écart de pression d'une section > 10 %
couronne de pulveérisation référence placés sur les sections de la par rapport & la pression moyenne pulvérisation
couronne de pulvérisation et la pression
moyenne de pulvérisation
[ tuyaux d'alimentation des sections de
longueur différente
Equilibre des pressions entre les sections de la 14 Ecarts de pression entre les manométres de | Un seul écart de pression d'une section > 10 %
couronne de pulvérisation référence placés sur les sections de la par rapport a la pression moyenne pulvérisation
couronne de pulvérisation et la pression
moyenne de pulvérisation
/ probléme dans les tuyaux de sections de
couronne
Equilibre des pressions entre les sections de la 15 Ecarts de pression entre les manomeétres de | Un seul écart de pression d'une section > 10 %

par rapport a la pression moyenne pulvérisation




Paramétre Code Objet de I'observation ou de ia mesure Limites de tolérance
Débit des Homogénéité des buses L1 Contrdle de I'homogénéité gauche-droite Buses positionnées symétriguement de
buses {type, calibre, marque) des buses de la caractéristiques differentes
courcnne
Test des buses montées sur le pulvérisateur L3 Ecart individuel trop important par rapport Ecart individuel » 5 % par rapport au débit
(référence inconnue) au débit moyen moyen
Test des buses démontées du pulvérisateur L5 Ecart moyen trop important par rapport au Ecart moyen > 5 % (buses a fente) ou > 10 %
{uniguement si mise en évidence d’écarts débit nomina! (buses a turbulence) par rapport au débit
significatifs) (référence connue) neminal. Les buses présentant une usure
individuelle inférieure & respectivement 2/4 %
ne doivent pas étre volontairement laissées sur
place lers du recontrole
Porte-buses Etat des porte-buses M2 Ecart de pression a chaque porte-buses par | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
rapport & la pression moyenne de la pression moyenne de pulvérisation
pulvérisation
! défectuosité du porte-buses
Systéme de Fonctionnement du systéme de réguiation N2 Ecart entre e volume/hectare puivérisé et le | Ecart = 10 % par rapport au volume/hectare
régulation volume/hectare réglé ou programmé réglé ou programmé
!/ réglage inadéquat de la pompe de
pulvérisation (DPAM)
Fonctionnement du systéme de régulation N3 Ecart entre le volume/hectare pulvérisé et le | Ecart > 10 % par rapport au velume/hectare
volume/hectare réglé ou programmé reglé ou programmé
/ étalonnage inadéquat des capteurs de
vitesse/debit/pression (CPAg)
Fonctionnement du bloc de distribution N4 Analyse du fonctionnement des vannes de | Une seule vanne défectueuse
fermeture/ouverture des secticns principales
Fonctionnement de la vanne de réglage de la N5 Le fonctionnement de la vanne de réglage Impossibilité de faire varier la pression dans ia
pression de la pression est vérifieé en faisant varier la | plage de pression recommandée par le
pression a différents niveaux (voir H3 constructeur.
Manométre} et en fermant et ouvrant la Ecart de pression supérieur a 10% aprés
vanne principale. Durant 'essai [a vitesse de | fermeture et réouverture de la vanne principale
rotation de la prise de force doit é&tre
consiante.
Fuites Détection des fuites ok Analyse de la présence de fuites Présence de fuites importantes (> 30ml/min
importantes bouillie de pulvérisation et/ou huile)
Présence d'un systéme anti-gouttes 03 Présence d'un systéme anti-gouttes Absence d'un systéme anti-gouttes
Fompe Fonctionnement de {a pompe P Détection d'eau dans le réservoir d'huile de | Présence d'eau dans Ihuile

la pompe
(liguide laiteux)

Non-conformités de 'annexe 1, partie B non
conformes Jors du contrdle triennal précédent




3. Pulvérisateurs a rampe en horticulture et cultures ornementales

référence placés aux sections de rampe et
la pression moyenne de pulvérisation

/ tuyaux d'alimentation des sections de
longueur différente

Parameétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat général Etat du ventilateur A3 Analyse de I'état des ailettes, des Ailettes, déflecteurs et/ou caisson du
déflecteurs et du caisson. S'il est présent, ventilateur qui sont clairement endommagés.
vérification du fonctionnement du dispositif | Dispositif de débrayage du ventilateur qui ne
permettant le débrayage du ventilateur. fonctionne plus correctement.
Rampe Horizontalité et état général de la rampe D1 Examen de I'horizontalité par rapport au Une différence de hauteur de plus de 40 cm
horizontale (ou sol, ainsi que de I'état d'entretien général entre les deux extrémités de la rampe, mesurée
traverses pour a l'état de repos.
branches La rampe présente plusieurs soudures,
verticales D1- courbures a divers endroit (sans dépasser les
D7) tolérances fixées aux points D2 & D7 inclus), est
maintenue alignée au moyen de cordes, ...
Courbure horizontale D3 Courbure importante Courbure horizontale > 40 cm
Courbure verticale D5 Pour une rampe de longueur £ 12 m/ Courbure verticale > 20 cm
courbure importante
D7 Pour une rampe de longueur > 12 m/ Courbure verticale > 40 cm
courbure importante
Rampe Etat général de la rampe/des branches D1bis Anazlyse de I'état général d'entretien La rampe présente plusieurs soudures,
verticale / courbures a divers endroit (sans dépasser les
branches tolérances fixées aux points D2bis & D5bis
inclus), est maintenue alignée au moyen de
cordes, ...
Stabilité de la | Stabilité de la pression de pulvérisation G1 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
pression du manometre qui empéchent la lecture de | manomeétre (oscillations de I'aiguille)
la pression
/ membrane de la cloche a air déchirée
Stabilité de la pression de pulvérisation G4 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
du manometre qui empéchent la lecture de la | manométre (oscillations de l'aiguille)
pression
/ pompe défectueuse
Manométre (| Présence d'un manométre HA1 Analyse de la présence d'un manométre Absence du manométre
Fonctionnement du manométre H4 Ecaris de pression entre les manométres de | Ecart > 10 % de la pression de référence
travail et de référence
Equilibre de Equilibre des pressions entre les sections de 11 Ecarts de pression entre les manométres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport a
pression rampe référence placés aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ sections de longueur différente
12 Ecarts de pression entre les manomeétres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport a

la pression moyenne de pulvérisation




Paramétre Code Objet de 'observation ou de la mesure Limites de tolérance
14 Ecarts de pression entre les manométres de | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
reférence placés aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ probléme dans les tuyaux de sections de
rampe
15 Ecarts de pression entre les manometres de | Un seu! écart de pression > 10 % par rapport 2
reference places aux sections de rampe et | la pression moyenne de pulvérisation
la pression moyenne de pulvérisation
/ joint défectueux au niveau du distributeur /
distributeur défectueux
Débit des Homogénéité des buses L1 Veérification des caractéristiques des buses | Une seule buse de caractéristiques différentes
buses faisant l'objet de la mesure de débit (marque, type, iaille} des autres buses du
méme ensemble
Débit des buses de pulvérisation L2 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart moyen > 5 % par rapport au débit nominai.
- Buses a fente (référence connue) rapport & une référence ' Les buses présentant une usure individuelle de
/ écart moyen trop important par rapport au | 2% maximum ne doivent pas &tre volontairement
débit nominal iaissees sur place lors du recontrdle.
Débit des buses de pulverisation L4 Ecart du débit des buses contrilées par Ecart individuel > 5 % par rapport au débit
- Buses a fente (référence inconnue) rapport & une référence moyen
{ écart individuel trop important par rapport
2u débit moyen
Débit des buses de pulvérisation LS Ecart du débit des buses controlées par Ecart moyen > 10 % par rapport au deébit
- Autres types de buses (référence connue) rappert a une référence nominal. Les buses présentant une usure
/ écart moyen trop important par rapport au | individuelle de 4% maximum ne doivent pas
débit norminal étre volontairement laissées sur place lors du
recontréle.
Débit des buses de pulvérisation L7 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart individuel > 5 % par rapport au débit
- Autres types de buses (référence inconnue) rapport & une référence moyen
!/ écart individuel trop important par rapport
au débit moven
Systéme de Fonctionnement du systéme de régulation M3 Ecart entre le volume/hectare puivérisé etle | Ecart = 10 % par rapport au volume/hectare
régulation volume/hectare réglé ou programmé réglé ou programmé
/ étalonnage inadéquat des capteurs de
vitesse/débit/pression {DPAg)
Fonctionnement du bloc de distribution Vi4 Analyse du fonctionnement des vannes de | Une seule vanne défeciususe
fermeture / d'ouverture
Fonctionnement de la vanne de réglage de la M5 Vérification de la présence d’'une vahne de

pression

réglage de la pression et de son
fonctionnement, d'une part en faisant
pulvériser la machine & un certain nombre
de niveaux de référence (voir H Manométre)
et d'autre part en fermant la vanne
principale & une pression de pulvérisation
donnée et en [a réouvrant a une vitesse de
rotation constante de |a prise de force.

* Absence d’'une vanne de réglage de ia
pression

*Impossibilité de faire varier la pression dans
une plage de pressions auxquelles 'appareil est
utilisé. Déviation du niveau de pressicn initial
de plus de 10% aprés fermeture et réouverture
de Iz vanne principale.




- Pa‘ramétre _ Code Objet de 'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Fuites Détection des fuites N1 Analyse de la présence de fuites Présence de fuites importantes (> 30mi/min
importanies bouillie de pulvérisation et/ou huile)
Présence d'un systeme anti-goutfes N3 Presence d'un systéme anti-gouttes Absence d’un systéme anti-gouttes
Pompe Foncticnnement de la pompe o Détection d'eau dans le réservoir d’huile de ! Présence d'eau dans I'huile

la pompe
(liquide laiteux)

Non-conformités de 'annexe 1, partie B non
conformes lors du contréle triennal précédent




4. Pulvérisateurs pour la désinfection du:sol

]

Parametre Code Objet de I'observation ou de {a mesure Limites de tolérance
Appareil de Présence d'un appareil de mesure sur le F1 Verification de la présence d'un manometre | Absence d'appareil de mesure sur 'apparei! (ni
mesure pulvérisateur : manomeétre(s} hydraulique ou dans les alimentations hydrauliques et/ou manométre ni débitmétre)
pneumatique et/ou débitmetre pneumatiques et/ou débitmétre dans la
conduite hydrauligue
Fonctionnement des manométres hydraulique F3 Ecaris de pression entre les manomeétres de | Ecart > 10 % de la pression de référence
et pneumatique (si possible démontés) travail et de référence
Fonctionnement du débitmétre F4 Mauvais fonctionnement du débitméatre Différence > 10% par rapport au flux mesuré
Débit Homogénéité des buses G1 Vérification des caractéristiques des buses | Une seule buse de caractéristiques différentes
individuel des faisant {'objet de la mesure de débit {marque, type, taille) des autres buses du
buses ou méme ensemble
injecteurs
Débit des buses de pulvérisation G2 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart moyen > 5 % par rapport au débit nominai.
- Buses a fente (référence connue) rapport & une référence
/ écart moyen trop important par rapport au
débit nominai
Débit des buses de pulverisation G4 Ecart du débit des buses conirdlées par Ecart individuel > 5 % par rapport au débit
- Buses a fente (référence inconnue) rapport a une référence moyen
/ écart individuel] frop important par rapport
au débit moyen
Débit des buses de pulvérisation G5 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart moyen > 10 % par rapport au débit
- Autres types de buses (référence connue) rapport 2 une référence nominal.
/ écart moyen trop important par rapport au
débit nominal
Débit des buses de pulvérisation G7 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart individuel > 5 % par rapport au débit
- Autres types de buses (référence inconnue) rapport & une référence moyen
f écart individuel trop important par rapport
au debit moyen
Débit uniforme des injecteurs G8 / écart individuel trop important par rapport | Ecart individuel > 10 % par rapport au débit
au débit moyen moyen
Débit symétrigue des injecteurs G9 !/ pas de symétrie gauche-droite Ecart individuel > 10% par rapport au débit
moeyen de tous les injecteurs ayant les mémes
proprietés placés symétriguement
Systéme de Fonctionnement du systéme de régulation H1 Ecart entre le volume/hectare pulvérisé et le | Ecart » 10 % par rapport au volume/hectare
régulation voiume/shectare réglé ou programmeé, reglé ou programme
etalonnage inadéquat des capteurs de
vitesse/débit/pression (DPAe) ou réglage
inadéquat de la pompe de pulvérisation
{DPAM)
Fonctionnement du bloc de distribution H2 Analyse du fonctionnement des vannes de | Une seule vanne défectueuse

fermeture/ouverture des sections principales




importantes

Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance

Fonctionnement de la vanne de réglage de la H3 Vérifier si la vanne de réglage de la pression | Impossibilité de faire varier la pression dans

pression fonctionne de facon correcte et fiable, d'une | une plage de pressions auxquelles 'appareil est
part en faisant pulvériser la machine a un utilisé. Déviation du niveau de pression initial
certain nombre de niveaux de référence et | de plus de 10% aprés fermeture et réouverture
d'autre part en fermant la vanne principale a | de la vanne principale.
une pression de pulvérisation donnée et en
la réouvrant 2 une vitesse de rotation
constante de |a prise de force.

Fuites Détection des fuites 1 Analyse de la présence de fuites Présence de fuites importantes (> 30ml/min

bouillie de pulvérisation et/ou huile)

Non-conformités de I'annexe 1, partie B non
conformes lors du contréle triennal précédent

5. Nébulisateurs (nébulisateur a froid LVM/ et UBLV, les thermonébulisateurs a essence et les electrofoggers. pulvérisateurs

centrifuge a jet projeté, installations de traitement de semences) et pour tous les autres nébulisateurs dont le fonctionnement est

basé sur les mémes principes

ou arréter la nébulisation / vannes
d'ouverture et robinets, interrupteur

Parameétre Code Objet de I'observation ou de la Limites de tolérance
mesure
Etat général Présence de protection des composants AB Le panneau de commande, le cablage, - Cébles, fiches males endommagés et
électriques les jonctions de cables et les fiches mauvaises jonctions de cables.
males doivent &tre en bon état. - Panneau de commande abimé, cuvertures
non protégées...
- Mauvaises réparations électriques qui sont
dangereuses (par ex. du tape)
Etat de la prise de terre de l'appareil A7 La mise a la terre doit &tre en bon état.
- Piéces métalliques non mises a la terre
Buse de nébulisation | Etat de la buse de nébulisation / courbure D1 Contrdle de la courbure de la buse de La flamme n'est pas visible dans la buse de
nébulisation nébulisation en raison d'une trop grande
courbure
Etat de la buse de nébulisation / trous dus & D2 Contréle de I'état de la buse de Présence de trous dus a la chaleur, de
la chaleur, fissures, fractures nébulisation fissures, fractures
Débit de nébulisation | Homogénéité des buses de nébulisation H1 Vérification des caractéristiques des Une seule buse avec des caractéristiques
buses dont le débit est mesuré différentes (marque, type, taille) des autres
buses au sein d'un méme jeu de buses
Systéme de | Fonctionnement de la mise en marche/de 12 Contréle du fonctionnement des Dysfonctionnement de la fonction de mise en
régulation I'arrét de la nébulisation eléments utilisés pour metire en marche | marche/d'arrét (dysfonctionnement de la

vanne, interrupteur)
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':'_.-;_-_Parametre G

| Objet de’ I’observation oude Ia
s miesure ! TR

. leltes de tolerance L

Fonctlonnement du systeme de regu[atlon

Contréle du fonctlonnement du systeme

de régulation

ffonctionnement de la vanne de dosage
{(reguiation du flux) / fonctionnement de
la vanne de réglage de la pression

La vanne de dosage ou de reglage de Ia
pression ne fonctionne pas

Fonctionnement du réglage du dosage

Vérification du fonctionnement du
réglage électrique du dosage.

Le réglage du dosage ne fonctionne pas ou
est défectueux

Fonctionnement de la résistance thermigue

Contrdle du fonctionnement de la
résistance thermique

La température souhaitée n'est pas atieinie

Fonctionnement du systeme de régulation
de la température

Contrale du fonctionnement du systéme
de régulation de [a température /
fonctionnement du réglage de la
température de nébulisation
Honctionnement du lisibilité de la
température

Le régiage de la fempérature ne fonctionne
pas, est défectueux, ou illisible

Fonctionnement de la protection contre la
surchauffe

12

Confréle du fonctionnement de la
protection contre la surchauffe

La température continue a augmenter
{>700°C) aprés |'arrét du ventilateur

Fuites

Détection de fuites

J1

Confréle de la présence de fuites
importantes

Présence de fuites importanies {(plus de 5
gouites par minute)

Toutes les déficiences de 'annexe |, partie
B, qui ont &té constatées lors du précédent
contréle triennal et qui n'ont pas encore £té
réparées
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|

Partie B.

]

Il doit étre remédié aux non-conformités aux paramétres de contréle ci-dessous avant le contrdle triennal suivant (= Déficiences a
Réparer pour le Prochain Cycle (DRPC)).

1. Pulvérisateurs de grande culture

d'extrémités pour les rampes dont la largeur de
travail 2 10 m

des buses d'extrémités

Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure | Limites de tolérance
Etat général Etat et fonctionnement des protections des A2 Les protections (joints universels, systéemes | Défectuosités et/ou mauvais fonctionnement
éléments de transmission de puissance tels de verrouillage, ...) ne peuvent pas
qu'arbre & cardans, chaines, ... ainsi que des montrer des marques d'usure excessive, de
gléments en mouvement trous ou de déformations et doivent
fonctionner correctement
Filtres Etat du panier et de la crépine d'aspiration™ c2 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
colmatage
Etat du filtre d'aspiration® C4 Analyse de ['état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmateé
colmatage
Etat du filtre au refoulement de la pompe* C6 Analyse de ['état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
colmatage
Etat du/des filtres de sections™ C7 Analyse de |'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
* uniquement si un probleme hydraulique est colmatage
identifié
Rampe Courbure verticale D4 Analyse de la courbure dans un plan 15 em < courbure verticale = 30 cm
vertical
pour une rampe de longueur <18 m/
courbure faible
Courbure verticale D6 Analyse de la courbure dans un plan 25 em < courbure verticale < 50 cm
vertical
pour une rampe de longueur > 18 m/
courbure faible
Systéme de suspension D8 Analyse du retour de rampe en position Pas de retour en moins de 3 oscillations
horizontale/suspension trop souple
Systéme de suspension D9 Analyse du retour de rampe en position Pas de retour
horizontale/suspension trop rigide
Ecartement des porte-buses D10 Mesure de I'écartement entre les différents | Ecart > 10 % de I'écartement initial
porte-buses
Verticalité des porte-buses D11 Analyse de la verticalité des porte-buses Déviation de la position verticale dans une des
/ manque d'entretien deux directions de plus de 10° par rapport & la
position prévue d’origine & la construction.
Etat du dispositif de protection des buses D14 Analyse de I'état du dispositif de protection | Défectuosité du dispositif de protection des

buses d'extrémités
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Paramétre Code Objet de I'observation cu de [a mesure Limites de tolérance
Fonctionnement des articulations et extrémités 015 Analyse du comportement de la rampe et Jeu important aux articulations ;
de section de rampe des extrémités escamotables aprés *non retour des exirémités escamotables en
sollicitations position de travail
*l& jeu total aux deux extrémités ne peut pas
&tre supérieur & 1,5 métre dans le champ
horizontal
Réglage de la hauteur de rampe D16 Analyse du fonctionnement du dispositif de | Défectuosité du dispositif de réglage de Ia
réglage de la hauteur de [a rampe. hauteur de rampe tel que prévu initialement
par le constructeur
Etat du dispositif de verrouillage de la rampe D18 La rampe doit pouvoir étre verrouillés de Défectuosité du dispositif de verrouillags de la
en position fransport facon fiable en position transport rampe en position fransport
QObstacles Obstacles dans le jet de pulvérisation E1 Detection d'obstacles incongrus (ficelles, Présence d'obstacles dans ie jet de
tuyaux, ...) dans le jet de pulvérisation / puivérisation
manque d'entretien
Stabilite de la Stabilité de la pression de pulvérisation G3 Analyse des osciliations rapides de I'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
pression du manométre qui empéchent [z lecture de | manométre {oscillations de l'aiguille)
la pression
/ aspiration d'air
Equilibre de Equilibre des pressions entre les sections de 13 Ecarts de pression enire les manométres | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
pression rampe de reference placés aux sections de rampe | la pression moyenne de puivérisation
et |a pression moyenne de pulvérisation
{filtres défectusux aux sections de rampe
Retours Fonctionnement des retours compensatoires J3 Ecart de pression par rapport & la pression | Un seul écart de pression > 10 % de la
compensatoires initiale lorsque les sections de rampe sont | pression de référence (début de section)
fermées successivement
f/ défectuosité (encrassage, ...)
Perte de charge | Pertes de charges dans les sections rampe™ K Analyse des pertes de charge au sein des | Diminution de pression > 10 % de ia pression
* uniquement si la présence d'une perte de sections de rampe de référence (début de section)
charge est sotupconnée
Débit des buses | Débit des buses de pulvérisation L3 Ecart du débit des buses contrélées par Ecart moyen < 5 % et un seut écart individue!
- Buses a fente {référence connue) rapport a une réference > 10 % par rapport au déhit nominal
! écart moyen dans les tolérances mais
écart individuel trop important par rapport
au débit nominal
Débit des buses de pulvérisation L8 Ecart du débit des buses contrdlées par Ecart moyen = 10 % et un seu! écart individuel
- Autres types de buses (référence connue) rapport & une référence > 15 % par rapport au débit nominai
/ écart moyen trop important par rapport au
debit nominal
Fuites Détection des fuites N2 Analyse de |a présence de fuites mineures | Présence de fuites mineures (30 mi/min)
bouillie de pulvérisation et/ou huile)
Fonctionnement du systéme anti-gouttes N4 Evaluation de I'importance de 'égouttement

des buses 5 sec aprés que e jet de
pulvérisation ait disparu

Présence d'un égouttement des buses 5 sec
apres Varrét du jet




[2. Pulvérisateurs d’arboriculture

couronne *
* uniquement si la présence d’'une perte de
charge est soupconnée

sections de couronne

Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure | Limites de tolérance
Etat général Etat et fonctionnement des protections des A2 Les protections (joints universels, Défectuosités et/ou mauvais fonctionnement
éléments de transmission de puissance tels systémes de verrouillage, ...) ne peuvent
que arbre & cardans, chaines, ... ainsi que des pas montrer des marques d'usure
éléments en mouvement excessive, de trous ou de déformations et
doivent fonctionner correctement
Filtres Etat du panier filire / de la crépine d'aspiration* c2 Analyse I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
: colmatage
Etat du filtre d’aspiration* C4 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
colmatage
Etat du filtre au refoulement de la pompe* Cc6 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
colmatage
Etat du/des filtre(s) de section* Cc7 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
* uniquement si un probléme hydraulique est colmatage
identifié
Couronne de Attache de la couronne D2 Analyse de la fiabilité des attaches de la Attaches peu sécurisantes
pulvérisation couronne 2 la cuve
Symétrie de I'écartement des porte-buses D3 Mesure de la symétrie gauche-droite des Différence d’écartement (dissymétrie gauche-
écartements entre chague porte-buses droite) > 3 cm
Symétrie de la position des porte-buses D4 Mesure de la symétrie gauche-droite des Différence de position (dissymétrie gauche-
positions angulaires des porte-buses droite) > 10°
Obstacles Obstacles dans le jet pulvérisé et dans le flux E1 Détection d'obstacles incongrus (ficelle, Présence d'obstacles dans le jet pulvérisé et
d’air du ventilateur tuyaux, ...) dans le jet pulvérisé et le flux dans le flux d'air / manque d’entretien
d'air du ventilateur
Stabilité de la Stabilité de la pression de pulvérisation G3 Analyse des oscillations rapides de I'aiguille | Pas de lecture possible de la pression au
pression du manomeétre qui empéchent la lecture de | manomeétre (oscillation de I'aiguille)
la pression
/ aspiration d'air
Equilibre de Equilibre des pressions entre les sections de la 13 Ecarts de pression entre les manométres | Un seul écart de pression d’'une section > 10 %
pression couronne de pulvérisation de référence placés sur les sections de la | par rapport & la pression moyenne
couronne de pulvérisation et la pression pulvérisation
moyenne de pulvérisation / filtres
défectueux aux sections de couronne
Retours Fonctionnement des retours compensatoires J3 Ecart de pression par rapport & la pression | Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
compensatoires | des sections de couronne initiale lorsque les sections de couronne la pression initiale de pulvérisation
sont fermées successivement
/ défectuosité (encrassage,...)
Perte de charge | Pertes de charges dans les sections de K Analyse des pertes de charge au sein des | Diminution de pression > 10 % de la pression

de référence (début de section)
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Paramétre

Code

Objet de 'observation ou de la mesure

Limites de tolérance

des buses 5 sec aprés que le jet de
pulvérisation ait disparu

Débit des buses | Test des buses montées sur le pulvérisateur L2 Ecart moyen a Fintérieur des limites Ecart moyen = 5 %(buses & fente) ou 210%
{référence connue) autorisees, mais &cart individuel trop {buses a turbulence) et un écart individuel > 10
important par rapport au débit nominal % (buses & fente) ou > 15% (buses &
furbulence) par rapport au débit nominal.
Test des buses démontées du pulvérisateur L4 Ecart moyen a l'intérieur des limites Egart moyen 5 5 %{buses & fente) ou £10%
(uniguement si mise en évidence d'écarts autorisées, mais écart individuel trop (buses a turbulence) et un écart individuel > 10
significatifs) important par rapport au débit nominal % (buses & fente) cu > 15% (buses &
(référence connue) turbulence) par rapport au débit nominal.
Porte-buses Etat des porte-buses M1 Ecari de pression a chaque porte-buses Un seul écart de pression > 10 % par rapport &
par rapport & la pression moyenne de la pression moyeanne de pulvérisation
pulvérisation
! manque d'entretien, encrassage, filtres, Y
Fuites Détection des fuites 02 Analyse de la présence de fuites mineures | Présence de fuites mineures (230 ml/min
bouillie de pulvérisation et/ou huilg)
Fonctionnement du systéme anti-gouttes 04 Evaluation de l'mportance de 'égouttement | Présence d'un égouttement des buses 5 sec

aprés arrét du jet

[3. Pulvérisateurs a rampe en horticulture et cultures ornementales’ ..

* uniquement si un probléme hydrauligue est
identifié

colmatage

Parameétre Code Objet de |'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat génerat Etat et fonctionnement A2 Les protections (joints universels, manchon | Défectuosités et/ou signe évident de mauvais
des protections des éléments de transmission de protection, systémes de verrouillage, ...) | fonctionnement
de puissance tels qu'arbre & cardans, ne peuvent pas montrer de marques
chaines,... ainsi que des éléments en d'usure excessive, de frous cu de
mouvement déformations et doivent fonctionner
correctement
Filtres Etat du panier filtre / de la crépine d'aspiration* c2 Analyse de 'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
celmatage
Etat du filtre d'aspiration* C4 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
colmatage
Etat du filtre au refoulement de 1a pompe* c6 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défeciueux et/ou colmaté
colmatage
Etat du/des filtre(s) de section* c7 Analyse de I'état du tamis etfou de son Tamis défectueux effou colmate
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Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Rampe Courbure verticale D4 Analyse de la courbure dans un plan 10 cm < courbure verticale < 20 cm
horizontale (ou vertical pour une rampe de longueur <12 m
traverses pour /courbure faible
branches D6 Analyse de la courbure dans un plan 20 cm < courbure verticale < 40 cm
verticales D1-D7) vertical pour une rampe de longueur > 12 m
/ courbure faible
Ecartement des porte-buses D8 Mesure de I'écartement entre les différents | Ecart > 10 % de I'écartement initial
porte-buses
Verticalité des porte-buses D9 Analyse de la verticalité des porte-buses Déviation de la position verticale dans une des
/ manque d'entretien deux directions de plus de 10° par rapport & la
position prévue d’'origine a la construction.
Fonctionnement des articulations et extrémités D11 Analyse du comportement de la rampe et Jeu important aux articulations ;
de section de rampe des extrémités escamotables aprés *non retour des extrémités escamotables en
sollicitations position de travail
*le jeu total aux deux extrémités ne peut pas
étre supérieur & 1,5 métre dans le champ
horizontal
Réglage de la hauteur de la rampe D12 Analyse du fonctionnement du dispositif de | Défectuosité du dispositif de réglage de la
réglage de la hauteur de la rampe hauteur de la rampe
Rampe verticale | Linéarité de la rampe / des branches D2bis Examen visant a vérifier si la rampe / la Déviation de plus de 5° de la position
branche se frouve en position perpendiculaire dans 'une des deux directions
perpendiculaire par rapport & la plate-forme | / défaut d'entretien
porteuse du pulvérisateur, ceci aussi bien
dans le sens 'longitudinal' que 'transversal’
par rapport au pulvérisateur
Linéarité des buses de pulvérisation D4bis Examen visant a vérifier si les buses sont | Position non perpendiculaire d'une buse
montées perpendiculairement & la rampe / | / défaut d'entretien
branche
Ecartement des porte-buses D6bis Mesure de ['écartement entre chaque porte- | Ecart > 10 % de ['écartement initial
buse
Distance symétrique entre les porte-buses D7bis Mesure visant & vérifier si la distance Distance différente de > 3 cm (dissymétrie
respective entre les porte-buses & droite et | gauche-droite)
a gauche dans les configurations de
branches de pulvérisation est symétrique
Symeétrie de la position des porte-buses D8bis Mesure visant a vérifier la symétrie de Différence de position (dissymétrie gauche-
I'angle des porte-buses dans le plan vertical | droite) > 10°
a gauche et a droite dans les configurations
de branches de pulvérisation
Fonctionnement des articulations D9bis Analyse du comporiement de [a rampe et Jeu important des articulations : non retour de
des extrémités escamotables aprés la rampe en position de travail
sollicitations
Etat et fonctionnement des points d'attache et D10bis | Analyse du comportement aprés utilisation |Jeu ou défauts (p.ex. fissures) aux points

réglage en largeur

d'attache
Réglage en largeur défectueux
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Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Réglage de la hauteur de la rampe D11bis | Analyse du foncticnnement du dispositif de | Défectuosité du dispositif a régler |z hauteur de
réglage de la hauteur de la rampe la rampe
Obstacles Obstacles dans le jet de pulvérisation E1 Détection d'obstacles incongrus (ficelles, Présence d'obstacies dans le jet de
tuyaux, ...) dans le jet de pulvérisation / pulvérisation
manque d'entretien
Stabilité de la Stabilité de la pression de pulvérisation G3 Analyse des oscillations rapides de faiguille | Pas de lecture possible de la pression au
pression du manométre qui empéchent la lecture de | manométre (oscillations de Faiguille)
la pression
/ aspiration d'air
Stabilité de [a pression de pulvérisation G5 Analyse des fluctuations de pression Fluctuation de pression > 10% par rappori & la
torsque la fluctuation peut étre lue surle pression de pulvérisation moyenne
mancmeéire
Equilibre de Equilibre des pressions entre les sections de 13 Ecaris de pression entre les manométres Un seul écart de pression > 10 % par rapport 4
pression rampe de reéférence placés aux sections de rampe | la pression moyenne de pulvérisation
et la pression moyenne de pulvérisation
/ filtres défectueux aux sections de rampe
Fonctionnemeni des retours compensatoires J3 Ecart de pression par rapport & la pression | Un seul écart de pression> 10 % de la
initiale lorsque les sections de rampe sont | pression de référence (début de section)
fermées successivement
/ défectuosité (encrassage. ...}
Retours Peries de charges dans les sections rampe* K Analyse des pertes de charge au seindes | Diminution de pression > 10 % de |a pression
compensatoires | * uniquement si la présence d'une perte de sections de rampe de référence (début de section)
charge est soupgonnée
Perte de charge | Débit des buses de pulvérisation L3 Ecart moyen dans les tolérances mais écart | Ecart moyen 5 5 % et un seul écart individuel >
- Buses a fente (référence connue) individuel trop important par rapport au 10 % par rapport au débit nominatl.
débit nominal
Débit des buses | Débit des buses de pulvérisation L6 Ecart moyen dans les tolérances mais écart | Ecart moyen £ 10 % et un seul écart individue)
- Autres types de buses (référence connue) individuel trop important par rapport au > 15 % par rapport au débit nominal
débit nominal
Fonctionnement du systéme de régulation M2 Ecart entre concentration pulvérisée et la Ecart > 10 % par rapport & la concentration
concentration réglée régiée
Mauvais fonctionnement de la pompe &
injection
Systéme de Détection des fuites N2 Analyse de la présence de fuites mineures | Présence de fufes mineures (230 ml/min
régulation bouillie de pulvérisation et/ou huile)
Fuites Fonctionnement du systéme anti-gouties N4 Evaluation de I'importance de I'égoutiement

des buses 5 sec aprés que le jet de
pulvérisation ait disparu

Présence d'un égouttement 5 sec aprés farrét
du jet
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[4. Pulvérisateurs pour la désinfection du sol

Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat général Etat et fonctionnement des protections des A2 Les protections (joints universels, systémes | Défectuosités et/ou mauvais fonctionnement
éléments de transmission de puissance fels que de verrouillage, ...) ne peuvent pas montrer
arbre a cardans, chaines, ... ainsi que des des marques d'usure excessive, de trous ou
éléments en mouvement de déformations et doivent fonctionner
correctement
Purge du pulvérisateur : Sécurité de la purge du A3 Pas de soupape de limitation de pression Absence d’'une soupape de limitation de
pulvérisateur et/ou de la soupape de limitation et/ou purge de la cuve de pulvérisation pression et/ou la purge de I'appareil peut avoir
de pression potentiellement dangereuse lieu accidentellement ou de facon dangereuse
Filtres Etat du filtre au refoulement c2 Analyse de |'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
(uniguement en cas de probléme hydraulique) colmatage
Etat des filtres des buses C4 Analyse de I'état du tamis et/ou de son Tamis défectueux et/ou colmaté
(uniquement en cas de probléme hydraulique) colmatage
Etat des filtres pneumatiques Cé Analyse de I'état du filtre et/ou de son Filtre défectueux et/ou colmaté
(uniquement en cas de probléme pneumatigue) colmatage
Coutres Uniformité des coutres D1 Inspection de I'uniformité : placement Absence d’uniformité
symétrique, profondeur de travail des
coutres, état des coutres
Protection des « unités de pulvérisation » D2 Inspection de I'extension de protection Protection absente ou insuffisante
(buses, injecteurs, ...) contre les dégats et blocages.
Stabilité de la | Stabilité de la pression de pulvérisation E Veérification de la pression constante lors de | Fluctuation de la pression durant la
pression la pulvérisation avec la cuve partiellement pulvérisation : différence de pression > 10 %
remplie lors de la pulvérisation pendant 1 minute
Débit Débit des buses de pulvérisation G3 Ecart moyen dans les tolérances mais écart | Ecart moyen = 5 % et un seul écart individuel
individuel des |- Buses a fente (référence connue) individuel trop important par rapport au débit | > 10 % par rapport au débit nominal
buses ou des nominal
injecteurs
Débit des buses de pulvérisation G6 Ecart moyen dans les tolérances mais écart | Ecart moyen < 10 % et un seul écart individuel
- Autres types de buses (référence connue) individuel trop important par rapport au débit | > 15 % par rapport au débit nominal
nominal
Fuites Détection des fuites 12 Analyse de la présence de fuites mineures | Présence de fuites mineures (<30 ml/min
bouillie de pulvérisation et/ou huile)
Compresseur | Fonctionnement du compresseur J Vérification du fonctionnement du Mauvais fonctionnement du compresseur
compresseur (blocage du filire, ...)
Pompe Fonctionnement de la pompe K Détection de problémes de pression Capacité de la pompe insuffisante, impossible
de maintenir la pression de travail ou le débit
prescrit.
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5. 'Nébulisateurs( nébulisatéu'r“é‘ﬁ'oid'LVMI et UBLV "'le"s--thénnonébu‘lisateurs é"esse‘nce‘"et'Iese!ec‘trofoqqers ﬂn!vérisateurs

basé: sur les méies Qrmcmes

e .Pararnetre

| Objet:de’ | observat[on ou de Ia
Y mesure s .

S _L:rmtes de tolerance Bt

Etat Qénéral

Etat et fonct:onnement des protectlons des '

Les piéces de protectlon {ccnffes

Def cnences et/ou mauvals fonctlonnement
éléments de fransmission de puissance systémes de verrouillage...) ne peuvent

comme les chaines, courrcies..., ainsi que pas présenter de signes d'usure

des éléments en mouvement excessive, de trous ou de déformations
et doivent fonclionner correctement

Etat du ventilateur et de la fonction mise en A3 Controle de I'état des pales, des Les pales, les déflecteurs et/ou le boftier du

marche/arrét roulements (bruit anormal), des ventifateur sont manifestement endommagés.
déflecteurs et du boltier. Si présents, Dysfonctionnement de la fonction mise en
contréle du bon fonctionnement de la marche/arrét ou du systéme de
fonction de mise en marchefarrét ou de | déclenchement
I'embrayage du ventilateur,

Etat général des tuyaux Ad Contréle des tuyaux : torsions, flexions, | Les tuyaux ont fragilisés, mai réparés (ruban
fragilisations, hernie du tuyau, adhésif), abimés, dilatés, pliés et/ou trop
perforations, écrasement, mauvaises fortement courbés
jonctions...

Présence ef état de la profection thermique A5 Conirdle de ia présence et de I'état de la | La protection thermique de la buse est

de [a buse de nébulisation protection thermique de [a buse de absente, est ma! fixée ou en mauvais état
nébulisation

Cuve Présence de la soupape de surpression BS Conirdle de la présence d'une soupape | Absence de soupape de surpression dans le
de surpression circuit d'air comprimé

Filtres Etat du panier/crépine d'aspiration® Cc2 Contrdle de I'état du tamis et/ou de son | Tamis endoemmagé et/ou colmaté
colmatage

Etat du filtre d’aspiration* C4 Contrdle de I'état du tamis et/ou de son | Tamis endommagé st/ou colmaté
colmatage

Etat du filtre au refoulement de [a pompe” Cc6 Contiréle de I'état du tamis et/ou de son | Tamis endommagé et/ou colmaté
colmatage

Etat du filtre d’aspiration d'air* Cc8 Contréle de I'état du tamis et/ou de son | Tamis endommagé et/ou colmateé
colmatage

*seulement si un probléme hydraulique est

détecté

Etat du ou des filtre(s) de la buse C9 Contréle de I'état du tamis et/ou de son | Tamis endommagé et/ou colmaté
colmatage

Buse de nébulisation | Etat de [a buse de nébulisation / D3 Contréle de I'éfat de la buse de Interieur de la buse encrassé
encrassement de la buse nebulisation
Obstacles Obstacles dans le spray de nébulisation E1 Détection d'obstacles incongrus (ficelles,

tuyaux, etc.) dans le spray de
nébulisation / mangue d'entratien

Présence d'cbstacles dans le spray de
nébulisation
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Paramétre

Code

Objet de I'observation ou de la
mesure

Limites de tolérance

Instrument de | Fonctionnement des manomeétres G3 Ecarts de pression entre les manomeétres | Ecart > 10 % pression de référence
mesure hydrauliques et pneumatiques (si possibilité de travail et de référence
de les démonter) ) _
Fonctionnement débitmetre G4 Ecarts de débit entre le débitmétre de Ecart > 10 % par rapport au débit mesuré
travail et celui de référence
Débit de nébulisation | Etat de la ou des buse(s) et des déflecteurs H2 Contrdle de I'état de la ou des buse(s) et | Buse(s) de nébulisation ou plaques de
de nébulisation des déflecteurs de nébulisation restriction encrassées ou endommagées.
Déflecteurs de nébulisation endommagés ou
encrasses
Taille et dimensions du spray de H3 Contrdle du spray de nébulisation Le spray de nébulisation est irrégulier, des
nébulisation grosses gouttes tombent de la buse de
nébulisation
Débit de nébulisation H4 Ecart du débit de nébulisation par Ecart > 15 % du débit de nébulisation réel par
rapport a la référence trop important rapport au débit défini
Systeme de | Fonctionnement des voyants lumineux 13 Contréle du fonctionnement des voyants | Voyants lumineux qui ne fonctionnent pas ou
régulation lumineux de 'appareil/les voyants fonctionnent mal
lumineux ne fonctionnent pas ou ne sont
pas assez visibles
Fonctionnement du carburateur 15 Contréle de la possibilité de régler le La régulation du carburateur ne fonctionne
carburateur de maniére a pouvoir ajuster | pas
la combustion
Démarrage du nébulisateur 16 Controle du démarrage du nébulisateur | Le nébulisateur ne démarre pas ou démarre
difficilement en raison de problémes
d'allumage, d'alimentation en carburant, de
pompe d‘injection ou de compresseur
Processus de combustion dans le 17 Processus de combustion La flamme quitte la chambre de combustion
nébulisateur (= risque de combustion des PPP) et/ou le
moteur ne fonctionne pas correctement (par
ex. membrane aspiration d'air encrassé)
Fonctionnement de la sonde de température 111 Controle du fonctionnement de la sonde | La température mesurée dans la buse de
dans la buse de nébulisation de température dans la buse de nébulisation s'écarte de plus de 15 % de la
nébulisation température définie
Fuites Détection de fuites J2 Controle de la présence de fuites Présence de fuites mineures (moins de 5
mineures gouttes par minute)
Pompe Fonctionnement de la pompe K Contrdle du bon fonctionnement de la Le débit de pompe défini s'écarte de plus de

pompe

10 % du débit de pompe réellement mesuré
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|

o Partie C.

Les non-conformités aux paramétres de contréle ci-d

fonctionnement et la conservation du matériel.

essous (=déficience a surv

eiller (DS)) sont & surveiller pour assurer le bon

‘1. Pulvérisateurs de'grande culfure - - ... .. .

Paramétre Code Chjet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat général Etat d’eniretien du pulvérisateur Al Presence/Absence de bouts de ficelles, fil | Signes apparents de mauvais entretien
de fer, rouille, ...
Jauge Présence/Absence B1 Présence/Absence de la jauge Absence de la jauge
Lisibilité B2 L'indication du niveau de liguide est Niveau de liguide dans la cuve non
appréciée du poste de conduite et de la visible a 'aide de la jauge
zone de remplissage du puivérisateur
Présence/Absence du panier filtre/de la crépine C1 Présence/Absence du panier filtre / de |a Absence du panier filtre / de la crépine
Filtres d'aspiration crépine d'aspiration d'aspiration
Présence/Absence du filire & I'aspiration C3 Présence/Absence du filfre & 'aspiration de | Absence du filtre d'aspirafion
la pompe
Présence/Absence du filtre au refoulement de C5 Présence/Absence du filire au refoulement | Absence du filtre au refoulement de Iz
la pompe de la pompe pempe
Rampe Courbure horizontale 2 Analyse de la courbure dans un plan 25 cm < courbure horizontale < 50 ¢cm
horizontal / courbure faible
Verticalité des porte-buses D12 Analyse de la verticalité des porte-buses Nen vertical
/lié & la construction
Présencefabsence d'un dispositif de protection 013 Analyse de la présence d'un disposiiif de Absence du dispositif de protection des
des buses d'extrémités pour les rampes dont la protection des buses d'exirémités pour les | buses d’extrémités
largeur de travail = 10 m rampes = 10 m afin d'éviter tout dommage
aux buses lorsque la rampe heurie le sol
Présence/absence d'un dispositif de D17 Vérification de la présence d’'un dispositif | Absence d'un dispositif de verrouiliage
verrouillage de |la rampe en position transport de verrouillage de la rampe en position de la rampe en position fransport
transport
Obstacles Obstacles dans le jet de pulvérisation E2 Détection d'obstacles (chéassis, tuyalx, ....) | Présence d'obstacles dans ie jet de
dans le jet de pulvérisation / lié & la pulvérisation
construction
Systéme Agitation du fiquide dans la cuve F Analyse de lintensité de l'agitation dans la | Agitation non ou insuffisamment
d'agitation cuve principale lorsque I'appareil pulvérise | détectée de fagon visible
avec les buses de plus gros calibre
présentes sur celui-ci, & la pression
maximale recommandée par ie
constructeur du pulvérisaieur ou des buses
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Paramétre

Code

Objet de I'observation ou de la mesure

Limites de tolérance

Stabilité de la Stabilité de la pression de pulvérisation G2 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression

pression du manomeétre qui empéchent la lecture de | au manomeétre (oscillations de I'aiguille)
la pression
/ pression incorrecte dans la cloche a air

Manométre(!) Lisibilité du manometre H2 Veérification de la lisibilité des graduations & | Graduation > 0,2 bar et/ou diamétre du
partir du poste de conduite boitier < 63 mm

Fonctionnement du manomeétre (monté) H3 Ecarts de pression entre le manométre de | Ecart > 10 % de la pression de

travail monté sur le pulvérisateur et le reférence
manometre de référence placé sur la
rampe

Retours Fonctionnement des retours compensatoires J1 Ecart de pression par rapport a la pression | Un seul écart de pression > 10 % de la

compensatoires initiale lorsque les sections de rampe sont | pression de référence (début de
fermées successivement section)
/ absence

Fonctionnement des retours compensatoires Jz2 Ecart de pression par rapport a la pression | Un seul écart de pression > 10 % de la

initiale lorsque les sections de rampe sont | pression de référence (début de
fermées successivement section)
/ réglage incorrect des retours

Systeme de Accessibilité et lisibilité des appareillages de M1 L'ensemble des instruments de mesure Un des instruments de mesure et/ou

régulation mesure et des commandes (ordinateur, indicateur de pression/débit...) | une des commandes n'est pas

ainsi que les commandes du systéme de
régulation et des vannes
d'ouverture/fermeture des sections de
rampe doivent étre accessibles et/ou
visibles du poste de conduite

accessible et/ou visible. (remarque : un
mouvement de la téte et du haut du
corps sont acceptables)

22



2. Pulvérisateurs - d’arboriculture -

{ | Paramétre Code Objet de I'observation cu de [a mesure | Limites de tolérance :
Etat général Etat d'entretien du pulvérisateur Al Présence/Absence de bouts de ficelles, fil | Signes apparents de mauvais entreflen |
de fer, rouille, ...
Jauge Présence/Absence BA1 Présence/Absence de la jauge Absence de la jauge
Lisibilité B2 L'indication du niveau de liquide est Niveau de liquide dans la cuve non
appréciée du poste de conduiie et de la visible & 'aide de la jauge
zone de remplissage du pulvérisateur
Filtres Présence/Absence du panier filtre au C1 Présence/Absence du panier filtre au Absence du panier filtre / de la crépine
remplissage de la cuve remplissage de cuve d'aspiration
Présence/Absence du filire d'aspiration C3 Présence/Absence du filtre a 'aspiration de | Absence du filtre d'aspiration
la pompe
Présence/Absence du filire au refoulement de C5 Présence/Absence du filtre au refoulement | Absence du filfre au refoulement de la
la pomipe de ia pompe pompe
Obstacles Cbstacles dans le jet pulvérisé et dans le flux E2 Détection d'obstacies (chéassis, tuyaux, ...} | Présence d'obstacies dans le jat
d’air du ventilateur dans le jet pulvérige et dans le flux d'air du | pulvérisé et dans le flux d'air du
veniitateur ventitateur / construction
Systéme Agitation du liquide dans la cuve F Analyse de lintensité de I'agitation dans la | Agitation non ou insuffisamment
d'agitation cuve principale lorsque Vappareil pulvérise | détectée de fagon visible
avec les buses de plus gros calibre
présentes sur celui-ci, a la pression
maximale recommandée par le
constructeur du pulvérisateur ou des buses
Stabilité de Stabilité de la pression de pulvérisation G2 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de la pression
pression du manometre qui empé&chent la lecture de | au manoméatre (cscillaticn de I'ziguille)
la pression
! pression incorrecte dans la cloche 4 air
Manomeétre!® Lisibilité du manométre H2 Vérification de la lisibifité des graduations & | Graduation > 0,2 bar jusque 5 bars
partir du poste de conduite et/ou > 1 bar jusque 20 bars et/ou
diametre du boftier < 63 mm
Fonctionnement du mancmetre {monté) H3 Ecarts de pression entre le manométre de | Ecart > 10 % de la pression de
travail monté sur le pulvérisateur et le référence
manométre de référence placé sur la
couronne
Retours Fonclionnement des retours compensatoires J1 Ecart de pression par rapport a la pression | Un seul écart de pression > 10 % par
compensatoires | des sections de couronne initiale lorsque les sections de couronne rappert & la pression initiale de
seont fermées successivement pulvérisation
/ absence
Fonctionnement des retours compensatoires Jz Ecart de pression par rapport a |la pression

des sections de courcnne

initfale lorsque les sections de couronne
sont fermées successivement
f réglage incorrect des retours

Un seul écart de pression > 10 % par
rapport & la pression initiale de
pulvérisation




Paramétre Code Objet de I'observation ou de la mesure | Limites de tolérance
Systéme de Accessibilité et lisibilité des appareillages de N1 L'ensemble des instruments de mesure Un des instruments de mesure et/ou
régulation mesure et des commandes (ordinateur, indicateur de pression/débit,...) | une des commandes n’est pas

ainsi que les commandes du systéme de
régulation et des vannes
d’'ouverture/fermeture des différentes
sections de la couronne de pulvérisation
doivent étre accessibles et/ou visibles
depuis le poste de conduite

accessible et/ou visible. (remarque : un
mouvement de la téte et du haut du
corps sont acceptables)
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' 3. Pulvérisateurs a rampe en hotrticulture et culftures ornementales ‘.

[z pression
/ pression incorrecte dans la cloche a air

Parametre Code Objet de I'observation ou de la mesure Limites de tolérance
Etat général Etat d'entretien du pulvérisateur A1 Présence/Absence de bouts de ficelles, fil Signes apparenis de mauvais entretien
de fer, rouille, ...
Jauge Presence/Absence B1 Présence/Absence de la jauge Absence de la jauge
Lisibilite B2 L'indication du niveau de liquide est Niveau de liquide dans la cuve non visibie &
appreciée du poste de conduite et de la l'aide de Ja jauge
zone de remplissage du pulvérisateur
Filtres Présence/Absence du panier filtre / de la C1 Présence/Absence du panier filtre / de Iz Absence du panier filtre / de la crépine
créping d'aspiration crépine d’aspiration d'aspiraticn
Présence/Absence du filtre d'aspiration C3 Présence/Absence du filire & I'aspiration de | Absence du filtre d'aspiration
la pompe
Présence/Absence du filtre au refoulement de Cs Présence/Absence du filire au refoulement | Absence du filtre au refoulement de la pompe
la pompe de la pompe
Rampe Courbure horizontale D2 Analyse de la courbure dans un plan 20 cm < courbure horizontale < 40 cm
horizontale {ou horizontal
traverses pour / courbure faible
branches
verticales D1-
D7)
Verticalité des porte-buses D10 Analyse de la verticalité des porte-buses Non vertical
/& la construction
Rampe Linéarité de la rampe / des branches D3bis Examen visant & vérifier si ia rampe / la Déviation de plus de 5° de ia position
verticale branche se trouve en position perpendiculaire dans 'une des deux directions
perpendiculaire par rapport 4 la plate-forme
porteuse du pulvérisateur, ceci aussi bien / défaut lié a ia construction
dans le sens 'longitudinal’ que “transversal
par rapport au pulvérisateur
Linéarité des buses de pulvérisation Dsbis Examen visant a vérifier si les buses sont Position non perpendiculaire d'une buse
montées perpendiculairement & la rampe / |/ défaut li€ & la construction
branche
Obstacles Obstacles dans le jet de pulvérisation E2 Détection d'obstacles (chassis, tuyaux, ....) | Présence d'obstacles dans le jet de
dans le jet de puivérisation /lig & Ia pulvérisation
construction
Systeme Agitation du liquide dans la cuve F Analyse de lintensité de I'agitation dans la | Agitation non cu insuffisamment détectée de
d'agitation cuve principale lorsque l'appareil pulvérise | fagon visible
avec les buses de plus gros calibre
présentes sur celui-ci, a la pression
maximale recommandée
Stabilité de la Stabilité de la pression de pulvérisation G2 Analyse des oscillations rapides de l'aiguille | Pas de lecture possible de ia pression au
pression du manométre qui empéchent |a lecture de | manomeétre (oscillations de I'aiguilie)
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Paramétre | Code | Objet de I'observation ou de la mesure | Limites de tolérance
Manométre(! Lisibilité du manometre H2 Vérification de la lisibilité des graduations @ | Graduation > 0,2 bar jusque 5 bar et/ou >1 bar
partir du poste de conduite jusque 20 bar et/ou diamétre < 63 mm
Fonctionnement du manométre (monté) H3 Ecarts de pression entre le manométre de Ecart > 10 % de la pression de référence
travail monté sur le pulvérisateur et le
manomeétre de référence placé sur la rampe
Fonctionnement des retours compensatoires J1 Ecart de pression par rapport a la pression | Un seul écart de pression > 10 % de la
initiale lorsque les sections de rampe sont | pression de référence (début de section)
fermées successivement
/ absence de la réglementation
compensatoire
Retours Fonctionnement des retours compensatoires J2 Ecart de pression par rapport a la pression | Un seul écart de pression > 10 % de la
compensatoires initiale lorsque les sections de rampe sont | pression de référence (début de section)
fermées successivement
! réglage incorrect des retours de la
réglementation compensatoire
Accessibilité et lisibilité des appareillages de M1 L'ensemble des instruments de mesure Un des appareillages de mesure et/ou une des

mesure et des commandes

(ordinateur, indicateur de pression/débit...)
ainsi que les commandes du systéme de
régulation et des vannes
d'ouverture/fermeture des sections de
rampe doit étre accessible et/ou visible
depuis |le poste de conduite

commandes ne sont pas accessibles et/ou
visibles. (remarque : un mouvement de la téte
et du haut du corps sont acceptables)

Systéme de
régulation
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[4, -Pulvérisateurs pour la:désinfection du sol

Paramétre Code Objet de 'observation ou de la mesure Limites de folérance
Etat général A1 Présence/Absence de bouts de ficelles, fil Signes apparents de mauvais entretien
Etat d'entretien du pulvérisateur de fer, rouille, ... Propreté du pulvérisateur
(résidus de pulvérisation, boue, graisse, ...)
Jauge Présence/Absence E1 Présence/Absence de la jauge Absence de Ia jauge
Lisibilité B2 L'indication du niveau de liquide est Niveau de liquide dans ta cuve non visible &
appreéciée du poste de conduite et de la l'aide de |a jauge
zonhe de remplissage
Filtres Présence/Absence du fillre au refoulement C1 Présence/Absence du filire de refoulement | Absence du filtre au refouiement
Présencef/Absence des filires des buses C3 Présence/Absence des filtres des buses Absence de filtres des buses
Présencefabsence d'un filtre pneumnatique C5 Présence/absence de filires pneumatiques & | Absence des filires pneumatiques
(induction d’air du compresseur) Tadmission du compresseur
Appareil de Lisibilité du manométre de travail et/ou du F2 Veérification de la lisibilité des graduations & | Lisibilité des graduations difficile ou illisible
mesure débimeétre depuis e poste de conduite partir du poste de conduite depuis le poste de conduite
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5. Nébulisateurs (nébulisateur a froid LVNM/ et UBLYV, les thermonébulisateurs a essence et les electrofoggers. pulvérisateurs
centrifuge a jet projeté, installations de traitement de semences) et pour tous les autres nébulisateurs dont le fonctionnement est
basé sur les mémes principes
Paramétre Code Objet de I'observation ou de la Limites de tolérance
mesure
Etat général Etat d'entretien du nébulisateur A1 Présence de bouts de ficelle, fils de Signes évidents de mauvais entretien
fer, rouille, autocollants avec
consignes abimés...
Cuve Présence/absence B1 Présence/absence de jauge Absence de la jauge
Lisibilité B2 L'indication du niveau de liquide est Niveau de liquide présent dans la cuve
évaluée a partir du poste de conduite | non visible & 'aide de jauges
et depuis 'emplacement de
remplissage du nébulisateur
Vidange et nettoyage de la cuve de B3 Controle de |a possibilité de vider et de | La cuve de pulvérisation ne peut pas é&tre
pulvérisation nettoyer la cuve de pulvérisation entiérement vidée et/ou nettoyée
correctement (pas d’orifice de vidange
avec bouchon ou robinet, pas de tuyau de
vidange...), des éventuels résidus de
pulvérisation ne peuvent pas étre
récupérés sans risque de contamination
pour I'utilisateur et/ou I'environnement
Présence et état du couvercle et du B4 Présence et état du couvercle et du Absence de couvercle de cuve, couvercle
joint de la cuve joint de la cuve de cuve et/ou joint en mauvais état, la
cuve ne peut pas étre fermée
correctement.
Filtres Présence/absence de panier/crépine C1 Présence/absence de panier/crépine Absence de panier/crépine d'aspiration
d’aspiration d'aspiration
Présence/absence de filtre d'aspiration C3 Présence/absence de filtre d'aspiration | Absence de filtre d'aspiration
Présence/absence de filtre de C5 Présencefabsence de filire de Absence de filtre de refoulement
refoulement refoulement
Présence/absence de filtre d’aspiration Cc7 Présence/absence de filtre d’aspiration | Absence de filtre d'aspiration d’air
d'air d'air
Obstacles Obstacles dans le spray de E2 Détection d’obstacles (chassis, tuyaux) | Présence d'obstacles dans le spray de
nébulisation dans le spray de nébulisation/lié a la nébulisation
construction
Systéme d’agitation Agitation du liquide dans la cuve e Contréle de l'intensité de I'agitation Pas d'agitation ou agitation insuffisante
dans la cuve de pulvérisation quand [e | d'un point de vue visuel
nébulisateur fonctionne normalement
Instrument de mesure Présence d'un instrument de mesure G1 Veérification présence manomeétre dans | Aucun instrument de mesure présent sur
sur le nébulisateur : manométre(s) conduites d’alimentation et/ou I'appareil (ni manomeétre, ni débitmétre)
et/ou débitmétre(s) débitmétre dans conduite
d'alimentation hydrauligue
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Paramétre Code Objet de I'observation ou de la

Limites de tolérance

mesure
Lisibilité et graduation du manométre G2 Lisibilité et graduation de linstrument | Echelle de mesure hors de la gamme
et/ou du débitmeétre de mesure d’utilisation et/ou instrument de mesure
difficilement lisible ou illisible depuis la
position de travail
Systéme de régulation Accessibilité et lisibilite des 11 L'ensemble des instruments de Un des instruments de mesure et/ou ['un
équipements de mesure et de mesure (ordinateur, des eléments permettant d’actionner le
commande manomeétres/débitméires...) ainsi que | systéme n’est pas accessible et/ou visible

I'actionnement du systéme de
régulation et les vannes
d'ouverture/fermeture des différentes
parties de la rampe doivent étre
accessibles et/ou visibles depuis la
position normale de fonctionnement

depuis la position normale de travail

Compresseur/ventilateur/pompe a | Etat d'entretien du compresseur ou du L1 Contréle de I'état d'entretien du Mauvais entretien du
vide ventilateur ou de la pompe a vide compresseur/ventilateur/pompe a vide | compresseur/ventilateur/pompe & vide :
Encrassement important, fuites d'huile,
courroies usées
Etat d'entretien du circuit d'air L2 Analyse de I'état d'entretien du circuit | Mauvaise condition des tuyaux d'air
d'air comprimé, mauvais jonction, filtres & air

encrassés, composants du circuit d'air en
mauvais état

(1) Manomeétre = manométre analogique classique ou capteur de pression en combinaison avec un lecteur digital.

»

»

Vu pour étre annexé a Notre arrété du medifiant I'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contréle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant I'arrété
royal du 10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a l'article 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant financement de 'Agence fédérale pour la Sécurité

de la Chaine alimentaire

Parle Roi:
Le Ministre de I'Agriculture,

David Clarinval
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Bijlage 1 bij het koninklijk besluit van

tot wijziging van het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte

keuring van spuittoestellen en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel
5 van de wet van 9 december 2004 houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de Voedselketen

“Bijlage 1 bij het koninklijk besluit van 13 maart 2011 hetreffende de verplichte keuring van spuittoestellen en tot wijziging van het
koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004 houdende de
financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de Voedselketen

Bijlage 1: voorschriften waaraan de spuittoestellen dienen te voldoen

Deel A,

De non- conformltelten voor de hleronder vermeide keunngsparameters dlenen bmnen de vier maand volgend op het aﬂeveren

van het keuringsverslag verholpen te worden (= Defecten te Herstellen met Herkeuring (DHH)). De bij de vorige driejaarliikse
keuring vastgestelde non-conformiteiten voor de bij de bijlage 1, deel B keuringsparameters (= Defecten te Herstellen voor

Volgende Cyclus (DHVC)) die niet hersteld zijn dienen binnen de vier maand volgend op het afleveren van het keuringsverslag
verholpen te worden.

1. Veldspuittoestellen

spuitboom aan het chassis

aan het chassis mogen geen gebreken
verionen

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand | Veiligheid van de bevestigingspunten van de A3 De bevestigingspunien van de spuithoom

Gebrek aan bevestigingspunten, aanwezigheid
van breuken, meerdere lasbreuken, ...




Parameter

Code

Door observatie of meting onderzocht
element

Grenswaarden

Spuitboom Symmetrie (behalve wanneer deze D1 Onderzoek symmetrie spuitboom t.a.v. Geen links-rechts symmetrie
keuringsparameter technisch niet relevant is) bevestigingspunten op het chassis en De spuitboom vertoont meerdere lasbreuken,
en algemene toestand van de spuitboom algemene toestand en/of is geplooid op verschillende plaatsen

(maar gaat niet over de krommingsgrenzen),
en/of is vastgemaakt of wordt klem gezet met
behulp van touwen, ...
Horizontale kromming D3 Onderzoek kremming in horizontaal viak Horizontale kromming > 50 cm
Verticale kromming D5 Onderzoek kromming in verticaal vlak voor | Verticale kromming > 30 cm
spuitboom met lengte < 18 m
Verticale kromming D7 Onderzoek kromming in verticaal vlak voor | Verticale kromming > 50 cm
spuitboom met lengte > 18 m
Drukstabiliteit Stabiliteit van de spuitdruk G1 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ gescheurd luchtklokmembraan
Stabiliteit van de spuitdruk G4 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ slecht werkende pomp
Manometeri® Aanwezigheid manometer H1 Nagaan aanwezigheid van een Geen manometer
manometer
Werking manometer H4 Drukverschillen tussen werk- en test- Verschil > 10 % referentiedruk
manometers

Drukevenwicht Drukevenwicht tussen spuitboomsecties 1 Drukverschillen tussen testmanometers op | Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien van

spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk (begin van sectie)
/ secties van verschillende lengte

Drukevenwicht tussen spuitboomsecties 12 Drukverschillen tussen testmanometers op | Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien van
spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk (begin van sectie)
/ aanvoerleidingen secties van
verschillende lengte

Drukevenwicht tussen spuitboomsecties 14 Drukverschillen tussen testmanometers op | Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien van
spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk
/ probleem in leidingen van
spuitboomsecties

Drukevenwicht tussen spuitboomsecties 15 Drukverschillen tussen testmanometers op | Een enkel drukverschil > 10 % ten aanzien van
spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk
[ slechte verbinding ter hoogte van
verdeler/slecht werkende verdeler

Debiet van de Homogeniteit van de spuitdoppen L1 Nagaan kenmerken doppen waarvan Eén enkele dop met andere kenmerken (merk,

spuitdoppen

debiet wordt gemeten

type, maat) dan de andere doppen binnen
eenzelfde doppenset

)




Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Debiet van spuitdoppen L2 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil > 5 % t.a.v. nominaal debiet.
- Spleetdoppen (bekende referentie) aanzien van een referentie Doppen met een individuele slijtage lager dan 2
[/ te groot gemiddeld verschil t.a.v. % dienen niet vrijwillig achtergelaten te worden
nominaal debiet bij de herkeuring
Debiet van spuitdoppen L4 Verschil debiet nagekeken doppen ten Afzonderlijk verschil > 5 % t.a.v. gemiddeld
- Spleetdoppen (onbekende referentie) aanzien van een referentie debist
/ te groot afzonderTijk verschil t.a.v.
gemiddeld debiet
Debiet van spuitdoppen L& Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil > 10 % t.a.v. nominaal
- Andere scorten spuitdoppen (bekende aanzien van een referentie debiet. Doppen met een individuele sliftage
referentie) / te groot gemiddeld verschil t.a.v. lager dan 4 % dienen niet vrijwillig
nominaal debiet achtergelaten te worden bij de herkeuring
Debiet van spuitdoppen L7 Verschil debiet nagekeken doppen ten Afzonderlijk verschil > 5 % t.a.v. gemiddeld
- Andere soorten spuitdoppen (onbekende aanzien van een referentie debiet
referentie} / te groot afzonderlijk verschit t.a.v.
gemiddeld debiet
Regelsysteem Werking regelsysieem M2 Verschil tussen verspoten hoeveelheid/ha | Verschil > 10 % t.a.v. ingestelde of
en ingestelde of geprogrammeerde geprogrammeerde hoeveelheid/ha
hoeveelheid/ha
/ onaangepaste afstelling spuitpomp
(DPAM)
Werking regelsysteem M3 Verschil tussen verspoten hoeveelheid/ha | Verschil > 10 % t.a.v. ingestelde of
en ingestelde of geprogrammeerds geprogrammeerde heeveelheid/ha
hoeveslheid/ha
/ onaangepaste ijking meters
snetheid/debiet/druk (DPAe)
Werking verdelingsblok M4 Onderzoek werking van afsluit- Eén enkele slecht werkende klep
/openingskleppen van de hoofdsecties
Werking drukregelklep M5 Nagaan werking van de drukregelklep Onmogelijkheid druk te laten varigren binnen
door het laten variéren van de druk op de door de constructeur aanbevolen
verschillende niveaus (zie H3 Manometer) | drukniveaus. Drukverschil groter dan 10 % na
en het cpenen en terug sluiten van de het afsluiten en terug openen van de
hoofdklep. Tijdens de proef moet het heofdkraan
toerental van de aftekas constant zijn
Lekken Opsporen van lekken N1 Onderzoek op aanwezigheid van grote Aanwezigheid van grote lekken (> 30 ml/min
lekken spuitvlesistof- en/of olielekken)
Aanwezigheid van antidrupsysteem N3 Aanwerzigheid van een antidrupsysteem Afwezigheid van een antidrupsysteem
Pomp Werking van de pomp o Opsporen van water in het oliereservoir Aanwezigheid water in de olie

van de pomp {melkachiige vioegistof)

Alle defecten uit bijlage 1, deel B die
vastgesteld werden tiidens de vorige
driejaarlijkse keuring en nog niet hersteld zijn

)
(5 )




2. Boomgaardspuiten

spuitdoppen

maat, merk) van spuitdoppen op
spuitkrans

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand | Toestand van de ventilator A3 Onderzoek toestand van de schoepen, de | Schoepen, windafbuigplaten en/of behuizing
windafbuigplaten en de behuizing. Indien | van ventilator die duidelijk beschadigd zijn.
aanwezig, onderzoek werking van het Ontkoppelingsmechanisme dat niet meer
ontkoppelingsmechanisme van de correct functioneert.
ventilator.
Spuitkrans Symmetrie en vervorming D1 Onderzoek symmetrie spuitkrans t.a.v. Geen links-rechts symmetrie en vervorming
bevestigingspunten op chassis of tank en | van de spuitkrans > 5 cm
vervorming daarvan
Drukstabiliteit Stabiliteit van de spuitdruk G1 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ gescheurd luchtklokmembraan
Stabiliteit van de spuitdruk G4 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ slecht werkende pomp
Manometer(? Aanwezigheid manometer H1 Nagaan aanwezigheid van een Geen manometer
manometer
Werking manometer H4 Drukverschillen tussen werk- en Verschil > 10 % referentiedruk
testmanometers
Drukevenwicht Drukevenwicht tussen secties van spuitkrans 11 Verschillen tussen de gemiddelde druk Een enkel drukverschil van een sectie > 10 %
van elke sectie (testmanometer op elke t.a.v. de gemiddelde spuitdruk
spuitdophouder) en de gemiddelde
spuitdruk
/ secties van verschillende lengte
Drukevenwicht tussen secties van spuitkrans 12 Drukverschillen tussen testmanometers op | Een enkel drukverschil van een sectie > 10 %
spuitkranssecties en gemiddelde spuitdruk | t.a.v. de gemiddelde spuitdruk
/ aanvoerleiding secties van verschillende
lengte
Drukevenwicht tussen secties van spuitkrans 14 Drukverschillen tussen testmanometers op | Een enkel drukverschil van een sectie > 10 %
spuitkranssecties en gemiddelde spuitdruk | t.a.v. de gemiddelde spuitdruk
/ probleem in leiding van spuitkranssecties
Drukevenwicht tussen secties van spuitkrans 15 Drukverschillen tussen testmanometers op | Een enkel drukverschil van een sectie > 10 %
spuitkranssecties en gemiddelde spuitdruk | t.a.v. de gemiddelde spuitdruk
/ slechte verbinding ter hoogte van
verdeler/slecht werkende verdeler
Debiet van de Homogeniteit van de spuitdoppen L1 Controle links/rechts homogeniteit (type, Symmetrisch geplaatste spuitdoppen met

verschillende eigenschappen

34




Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Testen van spuitdoppen gemonteerd op L3 Te grote individuele afwilking t.a.v. individueel verschil > 5 % f.a.v. gemiddeld
spuittoestel {onbekende referentie) gemiddeld debiet debiet
Testen van spuitdoppen gedemonteerd van 15 Te grote gemiddeide afwijking t.a.v, Gemiddelde afwijking > 5 % (spleetdoppen) of
het spuitioestel (alleen bij duidelijke neminaal debiet > 10% (werveldoppen) t.a.v. nominaal debiet.
significante verschillen) (bekende referentie) Doppen met een individuele slitage lager dan
respectievelijk 2/4 % dienen niet vrijwillig
achtergelaten te worden bij de herkeuring
Spuitdophouders Teestand spuitdophouders M2 Drukverschil in elke spuitdophouder t.a.v. | Eén enkel drukverschit > 10 % t.a.v. de
gemiddelde spuitdruk gemiddelde spuitdruk
/ defect van spuitdophouder
Regelsysteem Werking regelsysteem N2 Verschil tussen verspoten hoeveelheid/ha | Verschil > 10 % t.a.v. ingestelde of
en ingestelde of geprogrammeerde geprogrammeerde hoeveelheid/ha
hoeveelheid/ha
! onaangepaste afstelling spuitpomp
(DPAmM)
Werking regelsysteem N3 Verschil tussen verspoten hoeveelheid/ha | Verschit > 10 % t.a.v. ingestelde of
en ingestelde of geprogrammeerde geprogrammeerde hoeveelheid/ha
hoeveelheid/ha
/ onaangepaste ijking meters
snelheid/debiet/druk (DPAe)
Werking verdelingsblok N4 Onderzoek van de werking van kleppen Slechts &én slecht werkende klep
voor sluiten/openen van de hoofdsacties
Werking drukregelklep N5 De werking van de drukregelkiep wordt Onmogelijkheid druk te laten variéren binnen
nagegaan door het variéren van de druk de drukniveaus aanbevolen door de
op verschillende niveaus (zie H3 constructeur. Drukverschil van meer dan 10 %
Manometer) en het sluiten en terug na het af en terug aanleggen van de
apenen van de hoofdklep. Tijdens de proef | hoofdkraan
moet het toerental van de aftakas constant
zijn
l.ekken Opsperen van [ekken 01 Onderzoek op aanwezigheid van grote Aanwezigheid van grote lekken (> 30 ml/min
lekken spuitviceistof- en/of olielekken)
Aanwezigheid van antidrupsysteem 03 Aanwezigheid van een antidrupsysteem Aiwezigheid van een antidrupsysteem
Pomp Werking van de pomp P Qpsporen van water in het oliereservoir Aznwezigheid water in de olie

van de pomp (melkachtige vloeistof)

Alle defecten uit bijlage 1, deel B die
vastgesteld werden tijdens de vorige
driejaarlifkse keuring en nog niet hersteld zijn




3. Spuitapparatuur met een spuitboom voor tuinbouw en sierteelt

—

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand | Toestand van de ventilator A3 Onderzoek toestand van de schoepen, de | Schoepen, windafbuigplaten en/of behuizing
windafbuigplaten en de behuizing. Indien | van ventilator die duidelijk beschadigd zijn.
aanwezig, onderzoek werking van het Ontkoppelingsmechanisme dat niet meer
ontkoppelingsmechanisme van de correct functioneert.
ventilator
Horizontale Horizontale stand en D1 Onderzoek de horizontale stand t.a.v. het | Een hoogteverschil tussen de twee
spuitboom (of algemene toestand spuitboom grondoppervlak alsook de algemene boomuiteinden van meer dan 40 cm, gemeten
draagbalk voor onderhoudstoestand in rusttoestand.
verticale takken D1- De boom vertoont meerdere onvolledige
D7) lasnaden, verbuigingen op verscheidene
plaatsen (maar die niet buiten de toleranties
van punten D2 t.e.m. D7 gaan), wordt in lijn
gehouden door middel van touwen,...
Horizontale kromming D3 Grote kromming Horizontale kromming > 40 cm
Verticale kromming D5 Voor spuitboom met lengte < 12 m / grote | Verticale kromming > 20 cm
kromming
D7 Voor spuitboom met lengte > 12 m / grote | Verticale kromming > 40 cm
kromming
Verticale spuitboom / | Algemene toestand spuitboom/takken D1bis | Onderzoek de algemene De boom vertoont meerdere onvolledige
takken onderhoudstoestand lasnaden, verbuigingen op verscheidene
plaatsen (maar die niet buiten de toleranties
van punten D2bis t.e.m D5bis gaan), wordt in
liin gehouden door middel van touwen,...
Drukstabiliteit Stabiliteit van de spuitdruk G1 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ gescheurd luchtklokmembraan
Stabiliteit van de spuitdruk G4 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ slecht werkende pomp
Manometer(! Aanwezigheid manometer H1 Nagaan aanwezigheid van een Geen manometer
manometer
Werking manometer H4 Drukverschillen tussen werk- en Verschil > 10 % referentiedruk
testmanometers

Drukevenwicht

Drukevenwicht tussen spuitboomsecties

Drukverschillen tussen testmanometers op
spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk
/ secties van verschillende lengte

Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien van
de gemiddelde spuitdruk
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Parameter Code Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
12 Drukverschillen tussen testmanometers op | Eén enkel drukverschil = 10 % ten aanzien van
spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk
{ aanvoerleidingen secties van
verschillende lengte
14 Drukverschillen tussen testmanometers op | Eén enkel drukverschil = 10 % ten aanzien van
spuitboomsecties en gemiddelde spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk
/ probleem in leidingen van
spuitboomsecties
15 Drukverschillen tussen testmanometers op | Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien van
spuitboomsecties en gemiddeids spuitdruk | de gemiddelde spuitdruk
/ slechte verbinding ter hoogte van
verdeler/slecht werkende verdeler
Debiet van de Homogeniteit van de spuitdoppen L1 Nagaan kenmerken doppen waarvan Eén enkele dop met andere kenmerken (merk,
spuitdoppen debiet wordt gemeten type, maat) dan de andere deppen binnen
genzelfde doppenset
Debiet van spuitdoppen L2 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil > 5 % t.a.v. hominaal debiet.
- Spleetdoppen (bekende referentie) aanzien van een referentie Doppen met een individuele slitage van
! te groot gemiddeld verschit t.a.v. maximaal 2 % dienen niet  vrijwillig
nominaal debiet achtergelaten te worden bij de herkeuring
Debiet van spuitdoppen L4 Verschil debiet nagekeken doppen ten Afzonderlijk verschil > 5 % t.a.v. gemiddeld
- Spleetdoppen (onbekende referentie) aanzien van een referentie debiet
: fte groot afzonderlijk verschil t.a.v.
gemiddeld debiet
Debiet van spuitdoppen L5 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil > 10 % t.a.v. nominaal
- Andere soorten spuitdoppen (bekende aanzien van een referentie debiet. Doppen met een individuele slijtage van
referentie) !/ te groct gemiddeld verschil t.a.v. maximaal 4 % dienen niet vrijwillig
nominaal debiet achtergelaten te worden bii de herkeuring
Debiet van spuitdoppen L7 Verschil debiet nagekeken doppen ten Afzonderlijk verschil > 5 % t.a.v. gemiddeld
- Andere soorten spuiidoppen (onbekende aanzien van een referentie debiet
referentie) / te groot afzonderlijk verschil t.a.v.
gemiddeld debiet
Regelsysteem Werking regelsysteem M3 Verschil tussen verspoten hoeveelheid/ha | Verschil = 10 % t.a.v. ingestelde of
en ingestelde of geprogrammeerde geprogrammeerde hoeveelheid/ha
hoeveelheid/ha
/ onaangepaste iking meters
snelheid/debiet/druk (DPAg)
Werking verdelingsblok M4 Onderzoek werking van afsluit-

fopeningskleppen

Eén enkele slecht werkende klep




Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Werking drukregelklep M5 Nagaan of er een drukregelklep aanwezig | *Afwezigheid van een drukregelklep.
is en zo ja of ze correct en betrouwbaar *Onmogelijkheid druk te laten variéren binnen
werkt door enerzijds de machine op een drukniveaus waarbij het toestel gebruikt wordt.
aantal referentiedrukniveaus te laten Afwijking van het oorspronkelijk ingestelde
spuiten (zie H Manometer) en anderzijds | drukniveau van meer dan 10 % na het af- en
bij een ingestelde spuitdruk de hoofdkraan | terug aanleggen van de hoofdkraan
af te leggen en bij constant toerental van
de aftakas, terug aan te leggen.
Lekken Opsporen van lekken N1 Onderzoek op aanwezigheid van grote Aanwezigheid van grote lekken (> 30 ml/min
lekken spuitvloeistof- en/of olielekken)
Aanwezigheid van antidrupsysteem N3 Aanwezigheid van een antidrupsysteem Afwezigheid van een antidrupsysteem
Pomp Werking van de pomp 0 Opsporen van water in het oliereservoir Aanwezigheid water in de olie

van de pomp (melkachtige vioeistof)

Alle defecten uit bijlage 1, deel B die
vastgesteld werden tijdens de vorige
driejaarlijkse keuring en nog niet hersteld zijn

38




4. Spuittoestellen voor:bodemontsmettin

L

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Meetmiddel Aanwezigheid meetmiddel op het spuittoestel: F1 Nagaan aanwezigheid manometer in Geen meetmiddel aanwezig op het toestel
hydraulische of pneumatische manometer(s) hydraulische en/of pneumatische {noch manometer noch flowmeter)
en/of flowmeter(s) toevoerleidingen en/of flowmeter in
hydraulische toevoerleiding
Werking hydraulische en pneumatische F3 Drukverschillen tussen werk- en Verschil > 10 % referentiedruk
manometers (indien mogelijk [osgemazkt) referentiemanometers
Werking flowmeter F4 Slechte werking van de flowmeter Verschii > 10 % t.a.v. de gemeten flow
Afzonderllijk debiet Homogeniteit van de spuitdoppen G1 Nagaan kenmerken doppen waarvan Eén enkele dop met andere kenmerken {merk,
van de doppen of debiet wordt gemeten type, maat) dan de andere doppen kinnen
injectoren eenzelfde doppenset
Debiet van spuitdoppen G2 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil > 5 % t.a.v. nominaal debist.
- Spleetdoppen (bekende referentie) aanzien van een referentie
/ te groot gemiddeld verschil L.a.v.
nominaal debiet
Debiet van spuitdoppen G4 Verschii debiet nagekeken doppen ten Afzonderlijk verschil > 5 % f.a.v. gemiddeald
- Spleetdoppen (onbekende referentie) aanzien van een referentie debiet
/ te groot afzonderlijk verschil ta.v.
gemiddeld debiet
Debiet van spuitdoppen G5 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil > 10 % t.a.v. nominaal
- Andere soorten spuitdoppen {(bekende aanzjen van een referentie debiet.
referentie) / te groot gemiddeld verschil t.a.v.
nominaal debiet
Debiet van spuitdoppen G7 Verschil debiet nagekeken doppen ten Afzonderlijk verschil > 5 % t.a.v. gemiddeld
- Andere soorten spuitdoppen (onbekende aanzien van een referentie debiet
referentie) ! te groot afzonderlijk verschil ta.v.
gemiddeld debist
Debiet uniforme injectoren G8 [Te groot afzonderlijk verschil t.a.v. Afzonderlijk verschil =10 % t.a.v. gemiddeld
gemiddeid debiet debist
Debiet injectoren symmetrie Go /Géeén links-rechtssymmetrie Afzonderiijk verschil >10 % t.a.v. gemiddeid
debiet van alle symmetrisch geplaatste
injectoren met dezeifde eigenschappen
Regelsysteem Werking regelsysteem H1 Verschil tussen verspoten Verschil > 10 % t.a.v. ingestelde of
hoaveeiheid/hectare en ingestelde of geprogrammeerde hoeveelheid/hectare
geprogrammeerde hoeveelheid/hectare,
onhaangepaste ijking meters
snelheid/debiet/druk (DPAe) of
onaangepaste afstelling spuitpomp
(DPAmM)
Werking verdelingsblok HZz Onderzoek van de werking van kleppen

voor sluiten/openen van de hoofdsecties

Eén enkele slecht werkende klep
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Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Werking drukregelklep H3 Nagaan of de drukregelklep correct en Onmogelijkheid druk te laten variéren binnen

betrouwbaar werkt door enerzijds de
machine op een aantal referentieniveaus
te doen spuiten en anderzijds de
hoofdklep bij een welbepaalde spuitdruk te
sluiten en ze opnieuw te openen bij een
constante rotatiesnelheid van de aftakas.

drukniveaus waarbij het toestel gebruikt wordt.
Afwijking van het corspronkelijk ingestelde
drukniveau van meer dan 10 % na het af- en
terug aanleggen van de hoofdkraan

Lekken

Opsporen van lekken

Onderzoek.op aanwezigheid van grote
lekken

Aanwezigheid van grote lekken (> 30 ml/min
spuitvlioeistof- en/of olielekken)

Alle defecten uit bijlage 1, deel B die
vastgesteld werden tijdens de vorige
driejaarlijkse keuring en nog niet hersteld zijn

5. Verneveltoestellen (LVM en ULV koudverneveltoestellen, thermische benzinefoggers en electrofoggers, schijfvernevelaars en

graanbehandelmgsmstallatnes[ en voor alle andere verneveltoestellen waarvan de werking steunt op dezelfde principes

regelsysteem
/werking doseerklep (flowregeling)
/werking drukregelklep

Parameter Code Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand | Toestand van de bescherming van de AB Het bedieningspaneel, bekabeling, -Beschadigde kabels, stekkers en slechte
elektrische componenten kabelverbindingen en stekkers moeten in | kabelverbindingen.
correcte staat zijn. -Bedieningspaneel beschadigd,
onbeschermde openingen, ...
-Slechte onveilige elektrische reparaties (bv
tape)
Toestand van de aarding van het toestel A7 Aarding moet in correcte staat zijn. -Metalen delen niet geaard
Vernevelpijp Toestand van de vernevelpijp / kromming D1 Onderzoek kromming van de De vlam is niet zichtbaar in de vernevelpijp
vernevelpijp vanwege een te grote kromming
Toestand van de vernevelpijp / brandgaten, D2 Onderzoek staat van de vernevelpijp Aanwezigheid van brandgaten, scheuren,
scheuren, barsten barsten
Vermneveldebiet Homogeniteit van de verneveldoppen H1 Nagaan kenmerken doppen waarvan Eén enkele dop met andere kenmerken
debiet wordt gemeten (merk, type, maat) dan de andere doppen
binnen eenzelfde doppenset
Regelsysteem Werking verneveling aan/uit 12 Onderzoek werking van de elementen Slecht werkende aan/uit functie (slecht
om het vernevelen aan of af te zetten werkende klep, schakelsysteem)
/openingskleppen en kranen,
schakelsysteem
Werking regelsysteem 14 Onderzoek werking van het De doseerklep of drukregelklep werkt niet
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=l Parameter: oo Code: - [/Door observatie .of meting -onderzocht .| Grenswaarden .

Werking doseerinstelling 18 Nagaan werking elekirische De doseerinstelling werkt niet of gebrekkig
doseerinstelling

Werking warmteweerstand 19 Onderzoek werking warmteweerstand De gewenste temperatuur wordt niet bereikt

Werking temperatuurregelsysteem 10 Onderzoek werking De temperatuurinsteliing en/of uitlezing werkt |
temperatuurregelsysteem / werking niet of gebrekig ]
instelling van de vernevaltemperatuur
/werking uitlezing van temperafuur

Werking oververhittingsbeveiliging 2 Onderzoek werking van de De temperatuur blijft verder stijgen (>700°C)
oververhittingsbeveiliging nadat de ventilator werd afgezst

Lekken Opsporen van lekken J1 Onderzoek op aanwezigheid van grote

lekken

Aanwezigheid van grote lekken {(méér dan 5
druppels per minuut)

Alle defecten uit bijlage 1, deel B die
vastgesteld werden tijdens de vorige
drigjaarlijkse keuring en nog hersteld zijn
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|

Deel B.

te worden (= Defecten te Herstellen voor Volgende Cyclus (DHV)).

De non-conformiteiten voor de hieronder vermelde keuringsparameters dienen véér de volgende driejaarlijkse keuring verholpen

1. Veldspuittoestellen

Algemene toestand

Parameter Code Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Toestand en werking van de beschermingen A2 De beschermingsstukken (kappen, Defecten en/of slechte werking

van de elementen voor vermogens-
transmissie zoals cardanassen, kettingen,
...alsook elementen in beweging ...

vergrendelsystemen, ...) mogen geen
overmatige slijtage, gaten of
vervormingen vertonen en moeten
correct werken
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Parameter Code Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Filters Toestand vulmand/aanzuigkorf* cz2 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand van de aanzuigfiiter* C4 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand van de drukfilter” C8 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand van de sectiefilter(s)* Cc7 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
* alleen als een hydraulisch probleem wordt verstopping
vastgesteld
Spuitboom Verticale kromming D4 Onderzoek kromming in verticaal viak 15 em < verticale kromming = 30 cm
voor spuitboom met lengte =18 m /
kleine kromming
Verticale kromming D& voor spuitboom met lengte > 18 m / 25 cm < verticale kromming < 50 cm
kieine kromming
Ophangingssysteem o8 Onderzoek terugkeer spuitboom naar Geen terugkeer met minder dan 3
herizondale stand schommelingen
/ ophanging te soepel
Ophangingssysteem Co Onderzoek terugkeer spuitboom naar Geen terugkeer
horizontale stand
/ ophanging te strak
Afstand tussen spuitdophouders D10 Meting afstand tussen de Verschil > 10 % aanvankelijke afstand
spuitdophouders
Verticale stand spuitdophouders D11 Onderzoek verticale stand Afwijking van de vetticale stand in
spuitdophouders £én van de twee richtingen van méér
/ gebrek aan enderhecud dan 107 ten opzichte van de corspronkelijk bij
constructie voorziene stand.
Toestand van beschermingsmiddelen van D14 Onderzoek toestand van de Gebrekkigheid van het beschermingsmiddel
spuitdoppen aan de uiieinden voor beschermingsmiddeien van spuitdoppen | van spuitdoppen aan de uiteinden
spuitbomen met een werkbreedte > 10m aan de uiteinden.
Werking scharnieren en uiteinden D15 Onderzoek gedrag spuitboom en Veel speling op scharnieren :
spuitboomsecties inklapbare uiteinden na gebruik *inklaphare uiteinden keren niet terug in
werkstand
*de totale speling op beids topeinden mag
niet groter zijn dan 1,5 meter in het
horizontale vigk.
Afstelling van de spuitboomhoogte D16 Onderzoek van de werking van het Gebrekkigheid van hel systeem om de hoogte
systeem om de hoogte van de spuitboom | van de spuitboom te regelen zoals
te regelen oorspronkelijk door de constructsur voorzien
was.
Teestand van het vergrendelingssysteem D18 De spuitboom moet op een betrouwbare | Defect vergrendelsysteem van de spuitboom

van de spuitboorn tijdens transport

manier kunnen worden vergrendeld
fijdens transport

tijdens transport




Parameter Code Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Hindernissen Hindernissen in spuitbeeld E1 Opsporen storende voorwerpen (touwen, | Aanwezigheid van hindernissen in het
leidingen ...) in het spuitbeeld spuitbeeld
/gebrek aan onderhoud
Drukstabiliteit Stabiliteit van de spuitdruk G3 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ valse lucht
Drukevenwicht Drukevenwicht tussen spuitboomsecties 13 Drukverschillen tussen testmanometers | Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien
op spuitboomsecties en gemiddelde van de gemiddelde spuitdruk (begin van
spuitdruk sectie)
/ slecht werkende filters op
spuitboomsecties
Compenserende Werking van de compenserende teruglopen J3 Drukverschil ten aanzien van Eén enkel drukverschil> 10 % ten aanzien
teruglopen aanvankelijke druk bij achtereenvolgens | van de aanvankelijke spuitdruk. (begin sectie)
afsluiten van spuitboomsecties
! slechte werking (vuil, ...)
compensatieregeling
Drukverlies Drukverlies in de spuitboomsecties* K Onderzoek drukverliezen binnen de Drukverlaging > 10 % van de referentiedruk
* alleen bij vermoeden van drukverlies spuitboomsecties (begin sectie)
Debiet van Debiet van spuitdoppen L3 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil = 5 % en één enkele
spuitdoppen - Spleetdoppen (bekende referentie) aanzien van een referentie afwijking > 10 % t.a.v. nominaal debiet
/ gemiddeld verschil binnen toegestane
grenzen maar te groot afzonderlijk
verschil t.a.v. nominaal debiet
Debiet van spuitdoppen L6 Verschil debiet nagekeken doppen ten Gemiddeld verschil < 10 % en één enkele
- Andere soorten spuitdoppen (bekende aanzien van een referentie afwijking > 15 % t.a.v. nominaal debiet
referentie) / gemiddeld verschil binnen toegestane
grenzen maar te groot afzonderlijk
verschil t.a.v. nominaal debiet
Lekken Opsporen van lekken N2 Onderzoek op aanwezigheid van Aanwezigheid van kleinere lekken (<30
kleinere lekken ml/min spuitvloeistof -en/of olielekken)
Werking van antidrupsysteem N4 Onderzoek van de omvang van het Aanwezigheid van druppelen van de

druppelen van spuitdoppen 5 sec nadat
de spuitstraal is stopgezet

spuitdoppen nagaan 5 sec na het stoppen van
de straal
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| 2. Boomgaardspuiten

* alleen als een drukverlies wordf vermoed

spuitkranssecties

Parameter Code | Door ohservatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand | Toestand en werking van de beschermingen: A2 De beschermingsstukken (kappen, Defecten en/of slechte werking
van de elementen voor vermogens- vergrendelsystemen, ...) mogen geen
transmissie zoals cardanassen, kettingen, ... overmatige slijtage, gaten of vervormingen
alsock elementen in beweging vertonen en moeten correct werken
Filters Toestand vulmand/aanzuigkor* c2 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand aanzuigfilter* C4 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand drukfiiter” Cé Onderzoek toestand zeef en/of maie van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand sectiefilter(s) * Cc7 Onderzoek toestand zeef enfof mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
* alleen als een hydraulisch probleem wordt verstopping
vastgesteld
Spuitkrans Bevestiging krans D2 Onderzoek stevigheid bevestiging krans Geen stevige bevestiging
aan tank
Symmetrie afstand tussen spuitdophouders D3 Meten of onderlinge afstand tussen Verschillende afstand {geen links-rechts
spuitdophouders links en rechis symmetrie) > 3 cm
symmetrisch is
Symmetrie stand spuitdophouders D4 Meten of hoekstand spuitdophouders links | Verschillende afstand (geen links-rechts
en rechts symmetrisch is symmetrie) > 10°
Hindernissen Hindernissen in spuitbeeld en luchtstraal E1 Opsporen storende voorwerpen {touwen, | Aanwezigheid van hindernissen in het
ventitator leidingen, ...) in het spuitbeeld en de spuitbeeld en in de luchtstraal/gebrek aan
luchtstraal van de ventitator onderhoud
Drukstabiliteit Stabiliteit spuitdruk G3 Onderzoek snelle bewegingen naald van | Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer zodat de druk niet kan worden | manometer (nzald beweegt)
afgelezen
/ valse lucht
Drukevenwicht Drukevenwicht fussen secties van spuitkrans 13 Drukverschillen tussen testmanometers op | Een enkel drukverschil van een sectie » 10 %
spuitkranssecties en gemiddelde spuitdruk | f.a.v. de gemiddelde spuitdruk
! slecht werkende filters op
spuitkranssecties
Compenserende Werking van de compenserende teruglopen J3 Drukverschil t.a.v. aanvankelijke druk bij Een enkel drukverschil » 10 % t.a.v. van de
teruglopen van spuitkranssecties achtereenvolgens afsluiten van aanvankelijke spuitdruk
spuitkranssecties
/ slechte werking (vuil, ...}
compensatieregeling
Drukverlies Drukverlies in spuitkranssecties™ K Onderzoek drukverliezen binnen Drukverlaging > 10 % van de referentiedruk

{t.c.v. begin seclig)
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Parameter Code |Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Debiet van Testen van spuitdoppen gemonteerd op L2 Gemiddelde afwijking binnen toegestane | Gemiddelde afwijking < 5 % (spleetdoppen) of
spuitdoppen spuittoestel grenzen maar te grote individuele afwijking | £10% (werveldoppen) en een individuele
(bekende referentie) t.a.v. nominaal debiet afwijking > 10 % (spleetdoppen) of > 15%
(werveldoppen) t.a.v. nominaal debiet .
Testen van spuitdoppen gedemonteerd van L4 Gemiddelde afwijking binnen toegestane | Gemiddelde afwijking < 5 % (spleetdoppen) of
het spuittoestel (alleen bij duidelijke grenzen maar te grote individuele afwijking | £10% (werveldoppen) en een individuele
significante verschillen) t.a.v. nominaal debiet afwijking > 10 % (spleetdoppen) of > 15%
(bekende referentie) (werveldoppen) t.a.v. nominaal debiet .
Spuitdophouders Toestand spuitdophouders M1 Drukverschil in elke spuitdophouder t.a.v. | Eén enkel drukverschil > 10 % t.a.v. de
gemiddelde spuitdruk gemiddelde spuitdruk
/ gebrek aan onderhoud (vuil, filters, ...)
Lekken Opsporen van lekken 02 Onderzoek.op aanwezigheid van kleinere | Aanwezigheid van kleinere lekken (<30 ml/min
lekken spuitvloeistof -en/of olielekken)
Werking van antidrupsystemen 04 Onderzoek van de omvang van het Aanwezigheid van druppelende spuitdoppen
druppelen van spuitdoppen 5 sec na het nagaan 5 sec na het stoppen van de straal
stoppen van de spuitstraal

3. Spuitapparatuur met een spuitboom voor tuinbouw en sierteelt

spuitdophouders

Parameter Code |Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand Toestand en werking van de beschermingen A2 De beschermingsstukken Gebreken en/of duidelijke tekenen van
van de elementen voor vermogens- (vergrendelketting, beschermhuls, slechte werking
transmissie zoals cardanassen, kettingen, ... aansluitstukken) mogen geen overmatige
alsook elementen in beweging, ... slijtage, gaten of vervormingen vertonen
en moeten correct werken
Filters Toestand vulmand/aanzuigkorf* cz2 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand van de aanzuigfilter* C4 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand van de drukfilter* C6 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping
Toestand van de sectiefilter(s)* C7 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
* alleen als een hydraulisch probleem wordt verstopping
vastgesteld
Horizontale spuitboom | Verticale kromming D4 Onderzoek kromming in verticaal viak 10 cm < verticale kromming < 20 cm
(of draagbalk voor voor spuitboom met lengte < 12 m / kleine
verticale takken D1-D7) kromming
D6 Onderzoek kromming in verticaal viak 20 < verticale kromming < 40 cm
voor spuitboom met lengte > 12 m / kleine
kromming
Afstand tussen spuitdophouders D8 Meting afstand tussen de Verschil > 10 % aanvankelijke afstand
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Verticale spuitboom /
takken

Hindernissen

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element

Verticale stand spuitdophouders D9 Onderzoek verticale stand Afwilking van de verticale stand in
spuitdophouders €én van de twee richtingen van méér
/ gebrek aan onderhoud dan 10° ten opzichte van de oorspronkelijk bij

constructie voorziene stand.

Werking scharnieren en uiteinden D11 Gedrag spuitbocom en inklapbare Veel speling op scharnieren :

spuitboomsecties uiteinden na gebruik * inklapbare uiteinden keren niet terug in

werkstand

*de totale speling op beide topeinden mag niet
groter zijn dan 1,5 meter in het horizentale
viak.

Hoogteregeting van de spuitbcom b12 De voorziening om de hoogte van de Gebrek aan de voorziening om de
spuitboom te regelen dient op een hoogte van de spuitboom te regelen
betrouwbare wijze te werken

Rechtlijnigheid spuitboom/takken D2bis ; Onderzoek of de spuitbocom/tak loodrecht | Afwijking van de lpodrechte stand in
staat op het draagpiatform van het &én van de twee richtingen van meer
spuittoestel, dit zowel in de dan 5° / gebrek aan onderhoud
‘lengterichting’ als ‘dwarsrichiing’ van het
spuittoestel

Rechtlijnigheid spuitdoppen D4bis | Onderzoek of de spuitdoppen loodrecht Geen loodrechte stand van een spuitdop
op de Spuitboom/tak gemonteerd staan / gebrek aan ocnderhoud

Afstand tussen spuitdophouders D6bis | Meting afstand tussen de Verschil > 10 % aanvankelijke afstand
spuitdophouders

Symmetrie afstand tussen spuitdophouders D7his | Meten of onderlinge afstand tussen Afstand verschillend van >3cm (geen links
spuitdophouders [inks en rechts bij rechts symmetrie)
spuittakeonfiguraties symmetrisch is

Symmetrie hoekstand spuitdophouders D8bis | Meten of hoekstand spuitdophouders in Verschil in hoekstand van > 10°{geen links-
het verticale viak links en rechis bjj rechts symmetrie)
spuittakconfiguraties symmetrisch is

Werking scharnieren Dgbis | Gedrag spuitboom en inklapbare Veel speling op schamieren : na in
uiteinden na gebruik beweging brengen keert spuitboom niet terug

in werkstand

Toestand en werking van bevestigingspunten | D10bis | Gedrag na gebruik Speling of defecten (bv. scheuren) aan

en breedte-instelling de bevestigingspunten

Breedte-instelling defect

Hoogteregeling van de spuitboom D11bis | De voorziening om de hoogte van de Gebrek aan de veorziening om de
spuitboom te regelen dient op een hoogte van de spuitboom te regelen
betrouwbare wijze te werken

Hindernissen in spuitstraal E1 Opsporen storende voorwerpen {fouwen,

leidingen ...) in het spuitbeeld / gebrek
aan onderhoud

Aanwezigheid van hindernissen in het
spuitbeeld
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Parameter

Code

Door cbservatie of meting onderzocht
element

Grenswaarden

Drukstabiliteit Stabiliteit van de spuitdruk G3 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk niet kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
fvalse lucht
Stabiliteit van de spuitdruk G5 Onderzoek op drukschommelingen Drukschommeling van > 10% ten aanzien van
waarbij de drukschommeling wel kan de gemiddelde spuitdruk
afgelezen worden op de manometer
Drukevenwicht Drukevenwicht tussen spuitboomsecties 13 Drukverschillen tussen testmanometers Eén enkel drukverschil > 10 % ten aanzien
op spuitbcomsecties en gemiddelde van de gemiddelde spuitdruk
spuitdruk / slecht werkende filters op
spuitboomsecties
Compenserende Werking van de compenserende teruglopen J3 Drukverschil ten aanzien van Eén enkel drukverschil> 10 % ten aanzien van
teruglopen aanvankelijke druk bij achtereenvolgens | de aanvankelijke spuitdruk (begin sectie)
afsluiten van spuitboomsecties
/ slechte werking (vuil, ...)
Drukvetlies Drukverlies in de spuitboomsecties® K Onderzoek drukverliezen binnen de Drukverlaging > 10 % van de referentiedruk
* alleen als een drukverlies wordt vermoed spuitboomsecties (hegin sectie)
Debiet van Debiet van spuitdoppen L3 Gemiddeld verschil binnen toegestane Gemiddeld verschil =5 % en één enkele
spuitdoppen - Splestdoppen (bekende referentie) grenzen maar te groot afzonderlilk afwijking > 10 % t.a.v. nominaal debiet
: verschil t.a.v. nominaal debiet
Debiet van spuitdoppen L6 Gemiddeld verschil binnen toegestane Gemiddeld verschil £ 10 % en één enkele
- Andere soorten spuitdoppen (bekende grenzen maar te groot afzonderlifk afwiiking > 15 % t.a.v. nominaal debiet
referentie) verschil t.a.v. nominaal debiet
Regelsysteem Werking regelsysteem M2 Verschil tussen verspaten concentratie en | Verschil » 10 % t.a.v. ingestelde concentratie
ingestelde concentratie .
slechte werking injeciiepomp
Lekken Opsporen van [ekken N2 Onderzoek op aanwezigheid van kleinere | Aanwezigheid van kleinere lekken (<30 mli/min
lekken spuitvloeistof -en/of olielekken)
Werking van antidrupsysteem N4 Onderzogk van de omvang van het Aanwezigheid van druppelen van de

druppelen van spuitdoppen 5 sec nadat
de spuitstraal is stopgezet

spuitdoppen nagaan 5 sec na het stoppen van
de spuitstraal
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4. Spuittoestellen voor hodemontsmetting -

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden
element
Algemene toestand Toestand en werking van de beschermingen A2 De beschermingsstukken (kappen, Defecten en/of slechte werking
van de elementen voor vermogens- vergrendelsystemen, ...} mogen geen
transmissie zoals cardanassen, kettingen, overmatige slijtage vertonen en moeten
...alsook elementen in beweging correct werken
Ontluchten spuittoestel: Veiligheid ontluchten A3 Géén overdrukventiel enfof mogelijkheid | Eris géén overdrukventiel aanwezig en/of de
spuittoestel enfof overdrukventiel tot onvellig ontluchten van de spuittank. 1 ontluchting van het toestel kan accidentee! of
op een onveilige manier gebeuren.
Filters Toestand filter op drukleiding c2 Onderzoek toestand zeef en/of Defecie en/of verstopte zeef
{(alleen bij hydraulische problemen) verstopping ervan
Toestand spuitdopfilters C4 Onderzoek toestand zeef en/of Defecte en/of verstopte zeef
(atleen bij hydraulische problemen) verstopping ervan
Toestand pneumatische filters C6 Onderzoek foestand filter en/of Defecte en/of verstopt filter
{(alleen bij pneumatische problemen) verstopping ervan
Kouters Eenvormigheid kouters D1 Inspectie eenvormigheid : symmetrische | Geen eenvormigheid
plaatsing, werkdiepte kouters, toestand
kouters
Bescherming « spuiteenheden » (doppen, D2 Inspectie van mate van bescherming Geen of onvoldoende bescherming
injectoren, ...} tegen schade en blokkeren.
Drukstabiliteit Stabiliteit spuitdruk E Nagaan constante druk bij spuiten met Schommeling druk tijdens spuiten :
gedeeltelijk gevulde tank drukverschii >10% bij het spuiten gedurende
1 minuut,
Afzonderlijk debiet van Debiet van spuitdoppen G3 Gemiddeld verschil binnen toegestane Gemiddeld verschil £ 5 % en één enkal
de doppen of injectoren | -Spleetdoppen (bekende referentie) grenzen maar te groot afzenderlijk afzonderlijk verschil > 10 % ta.v. nominaal
verschil t.a.v. neminaal debiet debiet
Debiet van spuitdoppen G6 Gemiddeld verschil binnen toegestane Gemiddeld verschil = 10 % en één enkel
-Andere soorten spuitdoppen (bekende grenzen maar te groot afzonderlitk afzonderlijk verschil > 15 % t.a.v. nominaal
referentie) verschil t.a.v. nominaal debiet debiet
Lekken Opsporen van lekken 12 Onderzoek op aanwezigheid van kleinere | Aanwezigheid van kleinere lekken (<30
lekken ml/min}
(spuitvloeistof ~en/of olielekken)
Compressor Werking compressor J Nagaan werking van de compressor Slecht werkende compressor (geblokkeerde
filter, ..}
Pomp Werking van de pomp K Opsporen van drukproblemen Pompcapaciteit onvoldoende, onmogelijk om

de voorgeschreven werkdruk of flow aan te
houden.
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5. Verneveltoestellen (LVM en ULV koudverneveltoestellen, thermische benzinefoggers en electrofoggers, schijfvernevelaars en

graanbehandelingsinstallaties) en voor alle andere verneveltoestellen waarvan de werking steunt op dezelfde principes

leidingen,...) in het nevelbeeld/gebrek
aan onderhoud

Parameter Code Door observatie of meting onderzocht | Grenswaarden

element
Algemene toestand | Toestand en werking van de beschermingen A2 De beschermingsstukken (kappen, Defecten en/of slechte werking

van de elementen voor vermogens- vergrendelsystemen, ...) mogen geen

transmissie zoals kettingen, riemen ... overmatige slijtage, gaten of

alsook elementen in beweging vervormingen vertonen en moeten
correct werken

Toestand van de ventilator en van de aan/uit A3 Onderzoek toestand van de schoepen, Schoepen, windafbuigingen en/of behuizing

functie lagering (abnormaal lawaai), van ventilator die duidelijk beschadigd zijn.
windafbuigplaten en behuizing. Indien Aan/uit functie of ontkoppelingsmechanisme
aanwezig onderzoek de correcte werking | dat niet correct functioneert.
van de aan/uit functie of het
ontkoppelingsmechanisme van de
ventilator.

Algemene toestand van de leidingen Ad Onderzoek van leidingen op De leidingen zijn verduurd, gebrekkig hersteld
verbuigingen, knikken, verduring, (plakband), beschadigd, gezwollen, geknikt
zwellingen, perforaties, slechte en/of te sterkt verbogen
koppelingen, ...

Aanwezigheid en toestand van de A5 Onderzoek van de aanwezigheid en de | Hittebescherming vernevelpijp afwezig, zit los

hittebescherming van de vernevelpijp toestand van de hittebescherming van de | of in slechte staat
vernevelpijp

Tank Aanwezigheid van het overdrukventiel B5 Onderzoek de aanwezigheid van een Géén overdrukventiel in het persluchtcircuit
overdrukventiel

Filters Toestand vulmand/aanzuigkorf* c2 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping

Toestand van de aanzuigfilter* C4 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping

Toestand van de drukfilter® Cé6 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping

Toestand van de luchtaanzuigfilter* Cc8 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef
verstopping

Toestand van de dopfilter(s)* Cc9 Onderzoek toestand zeef en/of mate van | Beschadigde en/of verstopte zeef

* alleen als een hydraulisch probleem wordt verstopping

vastgesteld

Vernevelpijp Toestand van de vernevelpijp / vervuiling in D3 Onderzoek staat van de vernevelpijp Vervuilde binnenzijde van de vernevelpijp
de pijp
Hindernissen Hindernissen in nevelbeeld E1 Opsporen storende voorwerpen (touwen, | Aanwezigheid van hindernissen in het

nevelbeeld
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.Parameter.:- :

.| Door; observatie of metmg onderzocht

Grenswaarden e

Onderzoek van de goade werking van de
Lpomp

Sl o S element S
Meetmiddel Werkmg hydrauilsche en pneumat[sche G3 Drukverschxl[en tussen werk en Verschll > ?D% referentzedruk
manometers (indien mogelijk losgemaakf) referentiemangmeters
Werking flowmeter G4 Verschil > 10% tav de gemeten flow
Debietsverschil tussen de op het toeste!
gebruikfe flowmeter en de referentie
Vermneveldebiet Toestand van de verneveldop(pen) en H2 Onderzoek staat van de Sterk vervuilde of beschadigde
verneveldeflectoren verneveldop{pen) en verneveldeflectoren | verneveldop(pen) of restriciorplaatjes.
Beschadigde of vervuilde verneveldeflectoren
Grootte en afmetingen van het H3 Onderzoek van het vernevelbeeld Het nevelbeeld is onregelmatig, er vallen
vernevelbeeld grote druppels uit het beeld
Verneveldebiet H4 Verschil verneveldebiet ten aanzien van | Verschil werkelijk verneveldebiet > 15 % t.a.v,
ingestelde referentie / te groot verschil het ingestelde debiet
t.a.v. ingestelde referentie
Regelsysteem Werking controlelampjes 13 Onderzoek werking van de Niet of slecht werkende controlelampjes
confrolelampjes op het toestel/lampjes
werken niet of onvoldoende zichtbaar
Werking carburator 15 Onderzoek de mogelijkheid om de Regeling carburator werki niet
carburator bij te regelen zodat de
verbranding kan op punt gesteld worden
Starten van het verneveltoestel 16 Onderzoek opstarten van het Het verneveltoestel start niet of moeilijk op
verneveltoestel vanwege problemen met de ontsteking, de
brandstoftoevoer, de injectiepomp of de
compressoer
Verbrandingsproces in het verneveltoestel 17 Verbrandingsproces De vlam verlaat de verbrandingskamer (=
risice op verbranding van GBM) en/of de
motor locpt niet mooi (bv vervuild
luchtaanzuigdiafragma)
Werking temperatuursonde in de 111 Onderzoek werking van de De gemeten temperatuur in de vernevelpiip
vernevelpijp temperatuursonde in de vernevelpijp wijkt meer dan 15% af van de ingestelde
temperatuur
Lekken Opsporen van lekken Jz Onderzoek op de aanwezigheid van Aanwezigheid van kleinere lekken {minder
kleinere lekken dan § druppels par minuut)
Pomp Werking van de pomp K Het ingestelde pompdebiet wijkt méér dan

10% af van het werkelijk gemeten pompdebiet




-

Deel C.

De non-conformiteiten voor de hieronder vermelde keuringsparameters (= Defecten Op te Volgen (DO)) dienen opgevolgd te
worden om de goede werking en het onderhoud van het materiaal te garanderen.

1. Veldspuittoestellen

spuitbeeld
/ in verband met de constructie

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Algemene toestand | Onderhoudstoestand spuittoestel A1l Aan- of afwezigheid van eindjes touw, ijzerdraad, | Duidelijke tekenen van slecht onderhoud
roest, ....
Inhoudsmarkering Aan-/Afwezigheid B1 Aan/Afwezigheid van inhoudsmarkering Afwezigheid van inhoudsmarkering
Leesbaarheid B2 De aanduiding van het vloeistofpeil wordt Vloeistofpeil in de tank niet zichtbaar
beoordeeld van op de plaats van de bestuurder | met behulp van inhoudsmarkering
en van op de vulplaats van het spuittoestel
Filters Aan/Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf C1 Aan-/Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf Afwezigheid vulmand/zuigkorf
Aan-/Afwezigheid aanzuigfilter C3 Aan-/Afwezigheid aanzuigfilter Afwezigheid aanzuigfilter
Aan-/Afwezigheid drukfilter Cs Aan-/Afwezigheid drukfilter Afwezigheid drukfilter
Spuitboom Horizontale kromming D2 Onderzoek kromming in horizontaal viak / kleine | 25 cm < horizontale kromming < 50 cm
kromming
Verticale stand spuitdophouders D12 Onderzoek verticale stand spuitdophouders Niet verticaal
/ constructie
Aanwezigheid/afwezigheid van D13 Onderzoek op aanwezigheid van een Afwezigheid van een
beschermingsmiddelen van spuitdoppen aan beschermingsmiddel van spuitdoppen aan de beschermingsmiddel van spuitdoppen
de uiteinden voor spuitbomen met een uiteinden voor spuitbomen = 10 m teneinde elke | aan de uiteinden
werkbreedte > 10 m schade aan de spuitdoppen te vermijden
wanneer de spuitboom de grond raakt
Aanwezigheid/afwezigheid van een D17 Onderzoek op aanwezigheid van een Afwezigheid van een vergrendelsysteem
vergrendeling van de spuitboom tijdens het vergrendelsysteem van de spuitboom tijdens van de spuitboom tijdens transport
transport transport
Hindernissen Hindernissen in spuitbeeld E2 Opsporen hindemissen (chassis, leiding) in het | Aanwezigheid van hindernissen in het

spuitbeeld
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Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden 1
element
Roersysteem Roering van de vioeistof in de tank F Onderzoek intensiteft van de roering in de Geen of onvoldoende visueel
hoofdtank wanneer de spuitmachine spuit met vasigestelde roering
spuitdoppen met de grootste dopmaat, aanwezig
op het toestel, aan het maximale drukniveau
aanbevolen door de constructeur van het
spuittoestel of de spuitdoppen.
Drukstabiliteit Stabiliteit van de spuitdruk G2 Onderzoek snelle bewegingen naald manometer | Druk kan niet worden afgelezen op de
waardoor de druk niet kan worden afgelezen manometer {(naald bewesgt)
/ onjuiste druk in de [uchtklok
Manometer™ Leesbaarheid manometer H2 Leesbaarheid schaalverdelingen vanaf Schaalindeling > 0,2 bar en/of diameter
bestuurdersplaats <63 mm
Werking manometer (gemonteerd) H3 Drukverschillen tussen op spuittoestel Verschil » 10 % referentiedruk
gemonteerde werkmanometer en op spuitboom
geplaatste test mancmeter
Compenserende Werking van de compenserende teruglopen J1 Drukverschil ten aanzien van aanvankelijke druk | Eén enkel drukverschil> 10 % ten
teruglopen bij achtereenvolgens afsluiten van aanzien van de aanvankelike spuitdruk.
spuitboomsecties (begin sectie)
/ geen compensatieregeling
Werking van de campenserende teruglopen J2 Drukverschil ten aanzien van sanvankelike druk | Eén enkel drukverschil> 10 % ten
bij achtereenvolgens afsluiten van aanzien van de aanvankelilke spuitdruk.
spuitboomsecties (begin sectie}
/ onjuiste afstelling retour van
compensatieregeling
Regelsysteem Bereikbaarheid en leesbaarheid van de meet- M1 Het geheel van meetinstrumenten (computer, Eén van de meetinstrumenten en/of één

en bestuurapparatuur

druk/debiet-meters, ..) evenals de
bestuurapparatuur van het regelsysteem en de
ventielen voor cpenen/siuiten van de
verschillende delen van de spuitboom moeten
toegankelijk en/of zichtbaar zijn vanuit de
bestuurdersplaats

van de bestuureiementen is niet
toegankelijk en/of zichtbaar {(opm.:
draaien van het hoofd en het
bovenlichaam zijn hierbij toegelaten)




2. Boomgaardspuiten

van spuitkranssecties

achtereenvolgens afsluiten van spuitkranssecties
/ onjuiste afstelling teruglopen van
compensatieregeling

Parameter Code |Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Algemene toestand | Onderhoudstoestand spuittoestel A1 Aan- of afwezigheid van eindjes touw, ijzerdraad, | Duidelijke tekenen van slecht onderhoud
roest, ....
Inhoudsmarkering Aan-/Afwezigheid B1 Aan- of afwezigheid van inhoudsmarkering Afwezigheid van inhoudsmarkering
Leesbaarheid B2 De aanduiding van het vloeistofpeil wordt Vloeistofpeil in de tank niet zichtbaar
beoordeeld van op de plaats van de bestuurder | met behulp van inhoudsmarkering
en van op de vulplaats van de spuitmachine
Filters Aan-/Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf C1 Aan- of afwezigheid vulmand/aanzuigkorf Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf
Aan-/Afwezigheid aanzuigfilter C3 Aan- of afwezigheid filter op aanzuiging pomp Afwezigheid aanzuigfilter
Aan-/Afwezigheid drukfilter C5 Aan- of afwezigheid drukfilter Afwezigheid drukfilter
Hindernissen Hindernissen in spuitbeeld en luchtstraal E2 Opsporen hindemnissen (chassis, leiding, ...) in Aanwezigheid van hindernissen in het
ventilator het spuitbeeld en in de luchtstraal van de spuitbeeld en in de
ventilator luchtstraal/constructie
Roersysteem Roering vloeistof in tank F De intensiteit van de roering in de hoofdtank Geen of onvoldoende vastgestelde
wordt nagekeken wanneer de spuitmachine spuit | roering
met spuitdoppen met de grootste dopmaat,
aanwezig op de machine, aan het maximale
drukniveau aanbevolen door de constructeur van
het spuittoestel of de spuitdoppen
Drukstabiliteit Stabiliteit spuitdruk G2 Onderzoek snelle bewegingen naald van Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer zodat de druk niet kan worden manometer (naald beweegt)
afgelezen
/ onjuiste druk in de luchtklok
Manometer(" Leesbaarheid manometer H2 Leesbaarheid schaalverdelingen vanaf plaats Schaalbereik > 0,2 bar tot 5 bar en/of >
bestuurder 1 bar tot 20 bar en/of diameter kast < 63
mm
Werking manometer (gemonteerd) H3 Drukverschillen tussen op spuittoestel Verschil > 10 % referentiedruk
gemonteerde werkmanometer en op spuitkrans
geplaatste testmanometer
Compenserende Werking van de compenserende teruglopen J1 Drukverschil t.a.v. aanvankelijke druk bij Een enkel drukverschil > 10 % t.a.v. van
teruglopen van spuitkranssecties achtereenvolgens afsluiten van spuitkranssecties | de aanvankelijke spuitdruk
/ geen compensatieregeling
Werking van de compenserende teruglopen J2 Drukverschil t.a.v. aanvankelijke druk bij Een enkel drukverschil > 10 % t.a.v. van

de aanvankelijke spuitdruk
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Parameter

Code

Door observatie of meting onderzocht
element

Grenswaarden

Regelsystemen

Toegankelijkheid en leesbaarheid van meet-
en bestuurapparatuur

N1

Het geheel van meetinstrumenten {computer,
aanduiding druk/debiet, ...} evenals de
bestuurapparatuur van het regelsysteem en da
ventielen voor opening/sluiting van de
verschillende secties van de spuitkrans moeten
toegankeliik en/of zichtbaar zijn vanop de
bestuurdersplaats

Een van de meetinstrumenten en/of
bestuurelementen is niet toegankelijk
en/of zichtbaar (ocpm.: draaien van het
heofd en het bovenlichaam zijn hierbij
toegelaten)




3. Spuittoestellen met een spuitboom voor tuinbouw en sierteelt

de tank door de spuitmachine te laten spuiten
op het maximale drukniveau dat aangeraden
wordt voor de spuitdoppen met grootste
dopmaat aanwezig op de machine

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Algemene toestand | Onderhoudstoestand spuittoestel A1 Aan-/Afwezigheid van eindjes touw, Duidelijke tekenen van slecht onderhoud
ijzerdraad, roest, ...
Inhoudsmarkering Aan-/Afwezigheid B1 Aan/Afwezigheid van inhoudsmarkering Afwezigheid van inhoudsmarkering
Leesbaarheid B2 De aanduiding van het vioeistofpeil wordt Vloeistofpeil in de tank niet zichtbaar met
beoordeeld van op de plaats van de behulp van inhoudsmarkering
bestuurder en van op de vulplaats van het
spuittoestel
Filters Aan/Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf €1 Aan-/Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf Afwezigheid vulmand/zuigkorf
Aan-/Afwezigheid aanzuigfilter c3 Aan-/Afwezigheid aanzuigfilter Afwezigheid aanzuigfilter
Aan-/Afwezigheid drukfilter C5 Aan-/Afwezigheid drukfilter Afwezigheid drukfilter
Horizontale Horizontale kromming D2 Onderzoek kromming in horizontaal viak 20 cm < horizontale kromming < 40 cm
spuitboom (of / kleine kromming
draagbalk voor
verticale takken D1-
D7)
Verticale stand spuitdophouders D10 Onderzoek verticale stand spuitdophouders | Niet verticaal
/ constructie
Verticale spuitboom / | Rechtlijnigheid spuitboom/takken D3 bis | Onderzoek of de spuitboom/tak loodrecht Afwijking van de loodrechte stand in
takken staat op het draagplatform van het €én van de twee richtingen van meer
spuittoestel, dit zowel in de dan 5°
‘lengterichting’ als ‘dwarsrichting’ van het / constructiefout
spuittoestel
Rechtlijnigheid spuitdoppen D5bis | Onderzoek of de spuitdoppen loodrecht op de | Geen loodrechte stand van een spuitdop
Spuitboom/tak gemonteerd staan / constructiefout
Hindernissen Hindernissen in spuitbeeld E2 Opsporen hindernissen (chassis, leiding) in Aanwezigheid van hindernissen in het
het spuitbeeld spuitbeeld
/in verband met de constructie
Roersysteem Roering van de vloeistof in de tank F Onderzoek van de intensiteit van roering in Geen of onvoldoende visueel vastgestelde

roering
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Parameter

Code

Door observatie of meting onderzocht
element

Grenswaarden

Drukstabiliteit Stabilitet van de spuitdruk G2 Onderzoek snelle bewegingen naald Druk kan niet worden afgelezen op de
manometer waardoor de druk nist kan manometer (naald beweegt)
worden afgelezen
/ onjuiste druk in de luchtklok

Marometer(? l.eesbaarheid manometer H2 | eesbaarheid schazlverdelingen vanaf Schaaiverdeling > 0,2 bar tot 5 bar enfof > 1
bestuurdersplaats bar tot 20 bar en/fof diameter < 63mm

Werking manometer {gemonteerd) H3 Drukverschillen tussen op spuittoeste! Verschil > 10 % referentiedruk
gemonteerde werkmanometer en op
spuitboom geplaatste testmanometer
Werking van de compenserende teruglopen J1

Drukverschil ten aanzien van aanvankelijke Eén enkel drukverschil> 10 % fen aanzien
druk bij achtereenvolgens afsluiten van van de aanvankelijke spuitdruk (begin
spuitboomsecties sectie)
/ geen compensatieregeling

Compenserende Werking van de compenserende teruglopen Jz2 Drukverschil ten aanzien van aznvankelijke Eén enkel drukverschil> 10 % ten aanzien

teruglopen druk bij achtereenvolgens afsiuiten van van de aanvankelijke spuitdruk. (begin
spuitboomsecties sectie)
/ onjuiste afstelling teruglopen van
compensatieregeling

Regelsysteem Bereikbaarheid en teeshaarheid van de meet- M1 Het geheel van meetinstrumenten (computer, | E&n van de meetinstrurmnenten en/of &én van

en bestuurapparatuur

druk-/debietmeters, ..) evenals de besturing
van het regelsysteem en de ventielen voor
openen/siuiten van de verschillende delen
van de spuitboom moeten toegankelijk en/of
zichtbaar zijn vanuit de bestuurdersplaats

de bedieningsinrichtingen is nist
toegankelijk en/of zichtbaar (opm.: draaien
van het hoofd en het bovenlichaam zijn
hierbij toegelaten)
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4. Spuittoestellen voor bodemontsmetting

Parameter Code | Door observatie of meting onderzocht Grenswaarden
element
Algemene toestand | Onderhoudstoestand spuittoestel A1 Aanwezigheid/Afwezigheid van eindjes touw, | Zichtbare tekenen van slecht onderhoud
ijzerdraad, roest, ...
Netheid van het spuittoestel (spuitresten, slijk,
vet, ...)
Inhoudsmarkering Aanwezigheid/Afwezigheid B1 Aanwezigheid/Afwezigheid inhoudsmarkering | Afwezigheid van inhoudsmarkering
Leesbaarheid B2 De aanduiding van het vloeistofpeil wordt Vloeistofpeil in de tank niet zichtbaar met
beoordeeld van op de plaats van de behulp van inhoudsmarkeringen
bestuurder en van op de vulplaats van de
spuitmachine
Filters Aanwezigheid/Afwezigheid van filter op C1 Aanwezigheid/Afwezigheid filter op Afwezigheid filter op drukleiding
drukleiding drukleiding
Aanwezigheid/Afwezigheid spuitdopfilters C3 Aanwezigheid/Afwezigheid spuitdopfilters Afwezigheid spuitdopfilters
Aanwezigheid/Afwezigheid pneumatische filter C5 Aanwezigheid/Afwezigheid pneumatische Afwezigheid pneumatische filters
(luchtaanzuiging compressor) filter bij inlaat compressor
Meetmiddel Leesbaarheid werkmanometer en/of flowmeter F2 Leesbaarheid schaalverdelingen vanaf Schaalverdeling moeilijk of niet leesbaar
vanaf de bestuurdersplaats. bestuurdersplaats. vanaf bestuurdersplaats.
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5. Verneveltoestellen (LVM en ULV koudverneveltoestellen, thermische benzinefoggers en electrofoggers, schijfvernevelaars en

graanbehandelingsinstallaties) en voor alle andere verneveltoestellen waarvan de werking steunt op dezelfde principes

werkmanometer en/of flowmeter

het meetmiddel

Parameter Code Door observatie of meting Grenswaarden
onderzocht element
Algemene toestand Onderhoudstoestand verneveltoestel A1 Aanwezigheid van eindjes touw, Duidelijke tekenen van slecht onderhoud
ijzerdraad, roest, instructiestickers
beschadigd, ...
Tank Aan-/Afwezigheid B1 Aan/afwezigheid van Afwezigheid van inhoudsmarkering
inhoudsmarkering
Leesbaarheid B2 De aanduiding van het vioeistofpeil Vloeistofpeil in de tank niet zichtbaar met
wordt beoordeeld van op de plaats van | behulp van inhoudsmarkering
de bestuurder en van op de vulplaats
van het verneveltoestel
Leegmaken en reinigen van de B3 Onderzoek de mogelijkheid om de De spuittank kan niet volledig geleegd
spuittank spuittank leeg te maken en te reinigen | en/of degelijk gereinigd worden (géén
aftapopening met plug of kraan, géén
aftapslang, ...), eventuele spuitrestanten
kunnen niet opgevangen worden zonder
contaminatiegevaar van gebruiker en/of
omgeving
Aanwezigheid en toestand van het B4 Aanwezigheid en toestand van het Geeén tankdeksel aanwezig, tankdeksel
tankdeksel en de dichting tankdeksel en de dichting en/of dichting in slechte staat, tank kan
niet degelijk worden afgesloten.
Filters Aan-/afwezigheid vulmand/aanzuigkorf C1 Aan-/afwezigheid vulmand/aanzuigkorf | Afwezigheid vulmand/aanzuigkorf
Aan-/afwezigheid aanzuigfilter C3 Aan-/afwezigheid aanzuigfilter Afwezigheid aanzuigfilter
Aan-/afwezigheid drukfilter C5 Aan-/afwezigheid drukfilter Afwezigheid drukfilter
Aan-/afwezigheid luchtaanzuigfilter c7 Aan-/afwezigheid luchtaanzuigfilter Afwezigheid [uchtaanzuigfilter
Hindernissen Hindernissen in het nevelbeeld E2 Opsporen hindernissen (chassis, Aanwezigheid van hindernissen in het
leiding) in het nevelbeeld/in verband nevelbeeld
met de constructie
Roersysteem Roering van de vioeistof in de tank F Onderzoek intensiteit van de roering in | Geen of onvoldoende visueel vastgestelde
de spuittank wanneer het roering
verneveltoestel in normale werking is
Meetmiddel Aanwezigheid meetmiddel op het G1 Nagaan aanwezigheid manometer in Geen meetmiddel aanwezig op het toestel
verneveltoestel: manometer(s) en/of toevoerleidingen en/of flowmeter in (noch manometer noch flowmeter)
flowmeter(s) toevoerleiding
Leeshaarheid en schaalverdeling G2 Leesbaarheid en schaalverdeling van | Schaalverdeling meetmiddel niet in

gebruiksbereik en/of meetmiddel moeilijk
of niet leesbaar vanaf bedieningspositie
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Parameter

Code

Door observatie of meting
onderzocht element

CGrenswaarden

Regelsysteem

Bereikbaarheid en leesbaarheid van
de meet- en bedieningsapparatuur

Het geheel van meetinstrumenten
(computer, druk/debiet-meters, ...)
evenals de bediening van het
regelsysteem en de ventielen voor
openen/sluiten van de verschillende
delen van de spuitboom moeten
toegankelijk en/of zichtbaar zijn vanuit
de normale bedienplaats

Eén van de meetinstrumenten en/of één
van de bedieningselementen is niet
toegankelijk en/of zichtbaar vanop de
normale bedieningspositie

Compressor/Blower/Vacuimpomp

Onderhoudstoestand van de L1 Onderzoek van de De compressor/blower/vaculimpomp is

compressor of blower of vacuiimpomp onderhoudstoestand van de slecht onderhouden: Sterk vervuild,
compressor/blower/vaculimpomp olielekken, versleten riemen

Onderhoudstoestand van het L2 Onderzoek de onderhoudstoestand De persluchtleidingen zijn in slechte

luchtcircuit

van het luchtcircuit

conditie, slechte koppelingen, vervuilde
luchtfilters, luchtwervelelement in slechte
staat

(1) Manometer = ofwel een klassieke analoge manometer, ofwel een druksensor in combinatie met een digitale uitlezing. “

”

Gezien om te worden gevoegd bij Ons besluit van

tot wijziging van het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van

spuittoestellen en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de Voedselketen

Van Koningswege :
De Minister van Landbouw,

David Clarinval
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Bijlage 2 bij het koninklijk besluit van tot wijziging van het koninklijfk
besiuit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van spuittoestellen
en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende
retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 8 december 2004 houdende de
financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen

“Bijlage 2 bi} het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte
keuring van spuittoestellen en tot wijziging van het koninklijk bestuit van 10
november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9

december 2004 houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de

Veiligheid van de Voedselketen

Bijlage 2
| FORMULIER VOOR AANKOOP - VERKOOP VAN EEN SPUITTOESTEL |

Terug te sturen naar de keuringsoverheid

INFORMATIE BETREFFENDE DE AANKOPER

Naam + Voornaam ;
Straat + nummer ;
Postcode Gemeents :

Telefoon : / E-mail:

INFORMATIE BETREFFENDE DE VERKOPER OF VORIGE EIGENAAR BlJ DOORVERKOOP

Naam + Voornaam :
Straat + nummer ;
Postcode Gemeente :

Telefoon : f E-mail;

INFORMATIE BETREFFENDE HET SPUITTOESTEL

Merk: .. Bouwjaar s Tank:............... liter
Werkbreedte: .............. meter (veor veldspuiten) OF totaal aantal dophouders: ............, (andere types)
Chassisnummer. ........................ Nr. [aatste keuring (desgevallend)...............................

Type : U veldspuit L1 boomgaardspult @ lansspuit O tuinbouwspuit
02 bodemontsmettingsmachine 2 vermeveltoestel (fogger/ULV/LVM)
U graanbehandelingsinstallatie L andere

Model: [1 gedragen L1 getrokken Q zelfrijdend 0 opbouw 0 manueel voortbewogen

Regelingssysteem : [ Constante druk
& D.P.M. (debiet evenredig met motortoerentat)
U D.P.A. m {mechanisch regelsysteem met debiet evenredig met rijsnelheid)
L1 D.P.A. e (elekironisch regelsysteem met debiet evenredig met rijsnelheid)

Ventilatortype ;. () axiaal W radiaat Qtoren U ander
Aandrijving ; 0 aftakas Q motor L elektrisch (voltage : )

Verkoepdatum : ......... loiiinn, foninn Thuiskeuring gevraagd: Ja / Neen




ODEBRHANTIONY . sl e s T O e e A e L o
Datum: Handtekening aankoper : Handtekening verkoper :
Gezien om te worden gevoegd bij Ons besluit van tot wijziging van het

koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van
spuittoestellen en tot wijzing van het koninklijk besluit van 10 november 2005
betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen

Van Koningswege :
De Minister van Landbouw,

David Clarinval



Bijlage 3 bij het koninklijk besluit van tot wijziging van het koninkiijk
besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van spuittoestelien
en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende
retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004 houdende de
financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen

“Bijlage 3 bij het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte
keuring van spuittoestelien en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10
november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9

december 2004 houdende de financiering van het Federaal Agenischap voor de

Veiligheid van de Voedselketen

Bijlage 3
[ FORMULIER VOOR BUITEN GEBRUIK STELLEN VAN EEN SPUITTOESTEL. |

Terug te sturen naar de Keuringsoverheid

INFORMATIE BETREFFENDE DE EIGENAAR

Naam + Voornaaim :
Straat + nummer :
Postcode Gemeente :

Telefoon ; / E-mail:

INFORMATIE BETREFFENDE HET SPUITTOESTEL

Merk ;..o e e . Bouwjaar L Tanks L iter
Werkbreedte: ............ meter (veldspuiten) of tofaal aantal dophouders; ............. {voar andere types}
Chassisnummer. .........ooovevven e, Nr. laatste keuring (desgevallend) @ ................coeee s

Type : O veldspuit Q boomgaardspuit U lansspuit W tuinbouwspuit
L1 bodemontsmettingsmachine L verneveltoestellen (fogger/ULV/LVM)
1 graanbehandelingsinstaliatie Q ander

Model : £ gedragen U getrokken U zelfrijdend U opbouw [ manueel voortbewogen

Regelingssysteem ; L1 Constante druk
{1 D.P.M. (debiet evenredig met motortoerental)
& D.P.A. m {(mechanisch regelsysteem met debiet evenredig met rijsnelheid)
Q D.P.A. e (elektronisch regelsysteem met debiet evenredig met rijsnelheid)

Ventilatortype : L axiaal U radiaal Q toren L ander

Aandrijving . L1 aftakas U motor QA elektrisch {voltage ; )

Aankoopdatum @ ...

Datum van effectief buiten gebruik stellen © ..........0........ ...

BTG, ..o e e o e e e e e e e e e aae e e

Datum; Handtekening :




Ik neem nota van het feit dat ik, overeenkomstig artikel 8 van het koninklijk besluit betreffende de
verplichte keuring van spuittoestellen van 13 maart 2011, de spuitboom van de veldspuit of de
spuitkrans van de boomgaardspuit moet demonteren wanneer het toestel buiten gebruik wordt

gesteld.
b

Gezien om te worden gevoegd bij Ons besluit van tot wijziging van het
koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van
spuittoestellen en tot wijzing van het koninklijk besluit van 10 november 2005
betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen

Van Koningswege :
De Minister van Landbouw,

David Clarinval




Annexe 2 a 'arrété royal du modifiant 'arrété royal du 13 mars 2011
relatif au controte obligatoire des pulvérisateurs et modifiant 'arrété royal du 10
novembre 2008 relatif aux rétributions visées a larticle 5 de Ia loi du 9 décembre

2004 portant financement de I’Agence fédérale pour la Sécurité de la Chalne

alimentaire

« Annexe 2 a l'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contréle obligatoire des
pulvérisateurs et modifiant Parrété royal du 10 novembre 2005 relatif aux
rétributions visées a Particle 5 de la lof du 9 décembre 2004 portant financement
de 'Agence fédérale pour la Sécurité de la Chaine alimentaire

Annexe 2

FORMULAIRE D'ACHAT - VENTE D'UN PULVERISATEUR

A renvoyer a I’ Autorité de contrble

RENSEIGNEMENTS SUR L' ACQUEREUR

Nom + Prénom :
Rue + numéro :
Code postal : Commune :

Téléphone : ! E-mail .

INFORMATIONS SUR LE VENDEUR OU LE PROPRIETAIRE PRECEDENT EN CAS DE REVENTE

Nom + Prénom :
Rue + numéro ;
Code postal Commune ;

Téléphone | / E-mail :

RENSEIGNEMENTS SUR LE PULVERISATEUR

Margque: ............................ Annéede construction.................Cuve . .............. litres
Largeur de travail . ......... métres (pulvérisateur & rampe) OU nombre total de buses ........ {autres)
N°dechassis: ..........coooeieeen, N° du dernier contrble (le cas &chéant) : ..............cooee .

Type: W grande culture [ arboriculture W & lance [ horticole/ornemental
Q désinfection du sol Qnébulisateur {thermonébulisateur/UBV/LVM)
W appareils de traitement de semences W autres

Modéle : O porté W trainé O automoteur O intégré Q propulsé manuellement

Systéme de régulation : (I} Pression Constante
Q Debit Proportionnel au régime Moteur
Q1 Débit Proportionnel Avancement mécanique
[ Débit Proportionnel Avancement électronique

Type de ventilateur: U axial Qradial O tours U autre
Actionnement : ) prise de force O moteur (2 électricité (voltage : )

Date devente: .........L.........0.......... Contréle & domicile demandé ; Ouil Non




P Y A T Rt oo S AT 0 A R SO ES o S A SN

Date: Signature acguéreur : Signature vendeur :
»
Vu pour étre annexé a Notre arrété du modifiant I'arrété royal du 13 mars

2011 relatif au controle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant I'arrété royal du
10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a l'article 5 de la loi du 9 décembre
2004 portant financement de I'Agence fédérale pour la Sécurité de la chaine
alimentaire.

Par le Roi :
Le Ministre de I'Agriculture,

-

David Clarinval



Annexe 3 a 'arrété royal du modifiant I'arrété royal du 13 mars 2011
refatif au contrdle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant Parrété royal du
10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a l'article 5de laloidu 9
décembre 2004 portant financement de 'Agence fédérale pour la Sécurité de la
Chaine alimentaire

« Annexe 3 a Parrété royal du 13 mars 2011 relatif au contréle obligatoire des
pulvérisateurs et modifiant Parrété royal du 10 novembre 2005 relatif aux
rétributions visées a l'article 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant
financement de I'Agence fédérale pour la Sécurité de la Chaine alimentaire

Annexe 3

FORMULAIRE DE MISE HORS SERVICE D'UN PULVERISATEUR

A renvoyer a I'Autorité de conirdle

RENSEIGNEMENTS SUR LE PROPRIETAIRE

Nom + Prénom :
Rue + numeéro
Code postal : Commune ;

Téléphone ; f E-mail :

RENSEIGNEMENTS SUR LE PULVERISATEUR

Marque ;. ....................coenne.. Année de construction : ................ Cuve . ............ litres
Largeur de travail ; ........ métres (ulvérisateur a ramps) U NOmMbre total de buses .............. {autres)
Nedechassis: ............coviiiieenen N°® du dernier contrdle {le cas échéanty: .....................

Type: U grande culture @ arboriculture [ & lance [ horticole/ornemental
Q désinfection du sol @ nébulisateur (thermonébulisateur/UBV/LVM)
Q appareils de traitement de semences [ autres

Modéle: (hporté Qtraingé [ automoteur O intégré [ propulsé manuellement

Systéme de réguiation : Q Pression Constante
[ Déhit Proportionnel au régime Moteur
Q Débit Proportionnel Avancement mécanigue
[ Débit Proportionnel Avancement électranique

Type de ventilateur . [ axial Q radial Qtours (1 autre

Actionnement @ prise de force U moteur U électricité {voltage . )

Date d'achat: ........ foconian, foii

Date de mise hors service : ........... Lo foool.

AT T 1= PPN

Datum : Signature :




Je prends note que, selon l'article 8 du arrété royal relatif au contréle obligatoire des pulvérisateurs de
13 mars 2011, je suis tenu de démonter la rampe du pulvérisateur de grande culture ou la couronne
de pulvérisation du pulvérisateur arboricole, au moment de la mise hors service.

»

Vu pour étre annexé a Notre arréte du modifiant l'arrété royal du 13 mars
2011 relatif au controle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant I'arrété royal du
10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a I'article 5 de la loi du 9 décembre
2004 portant financement de 'Agence fédérale pour la Sécurité de la chaine
alimentaire

Par le Roi :
L.e Ministre de I'Agriculture,

David Clarinval




Annexe 4 a I'arrété royal du modifiant arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contréle obligatoire des pulvérisateurs et
modifiant Farrété royal du 10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a Particle 5 de la loi du 8 décembre 2004 portant
financement de ’Agence fédérale pour la Securité de la Chaine alimentaire
« Annexe 5 a I'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contrdie obligatoire des pulvérisateurs et modifiant Parrété royal du 10

novembre 2005 relatif aux rétributions visées a Particle 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant financement de "'Agence fédérale pour
la Sécurité de la Chaine alimentaire

Annexe 5 : Méthodes de contrdle
Les pulvérisateurs sont controlés en suivant les méthodes fixées ci-dessous. Les critéres & contrdler font Fobjet d'un test visuel ou d'une mesure.

A. Description de la méthade de contrdle des pulvérisateurs de grande culture et de tous les autres dont le fonctionnement est basé sur le méme principe

Code Méthode de contrdle
Etat général | A1 Test visuel | L'état d'eniretien du pulvérisateur est observé : présence d'objets incongrus tels que bouts de ficelle, fils de fer, rouille
excessive, mangue de graissage, ...
A2 Test visuel | L'état et le fonctionnement des protections des éléments de transmissicn de puissance tels que arbre a cardans, chaines,
... ainsi que des éléments en mouvement sont observés.
A3 Testvisuel | La sécurité des points d'attache de |la rampe au chassis est observée.
Jauge Le niveau de liquide dans 1a cuve (par l'intermeédiaire d'un tuyau transparent, d'un flotteur, directement 3 travers lz parot
de la cuve, ...) est apprécié depuis le poste de conduite et depuis la zone de remplissage.
B1 Test visuel | La présence de la jauge est observee.
B2 Test visuel | La lisibilité de ia jauge est observée,
Filtres La présence ou non de filtres est observée. L'état des filtres est observé seulement en cas de problémes hydrauligues
{différences de pressicn, chutes de pression, fluctuation de pression, pression insuffisante, ...).
CtetC2 Test visuel | Au remplissage de [a cuve principale : panier filire au niveau du trou d'homme, crépine d'aspiration au niveau du tuyau de
remplissage, ...
C3etC4a Test visuel | A l'aspiration de la beuillie : filtre a 'aspiration de la pompe.
C5etCB Test visuel | Au refoulement de la pompe : filtre de refoulement entre la pompe et le systéme de regulation.
C7 Test visuel | Au niveau des sections de rampe : fiitre(s) de section de rampe.




Rampe D1 Test visuel | La symétrie de la rampe par rapport & ses points d'attache au chassis ainsi que son état général sont évalués.
La symétrie de la rampe n’est pas obligatoire lorsque la régulation de I'équilibre et la suspension de la rampe asymétrique
sont garanties & l'aide d'un autre moyen et que les autres exigences pour le point Rampe sont respectées.
D2 et D3 Mesure Observation de la courbure de rampe selon le plan horizontal.
La courbure horizontale est mesurée en se plagant a I'extrémité de la rampe dépliée sur la ligne imaginaire de la rampe
de pulvérisation directement derriére le pulvérisateur. A partir de cette ligne, la distance est mesurée jusqu'a l'extrémité
réelle de la rampe.
D4 a D7 Mesure Observation de la courbure de rampe selon le plan vertical.
Le centre de la rampe est réglé en hauteur a2 50 cm du sol et |a hauteur des extrémités par rapport au sol est mesurée.
D8 et D9 Mesure Lorsqu'un systéme de suspension existe, une extrémité de la rampe est positionnée au niveau du sol pour un réglage de
hauteur de rampe de 60 cm = 10 cm. Le retour de la rampe en position horizontale est observé.
D10 Mesure La distance entre les porte-buses est mesurée.
D11 et D12 | Testvisuel |La position verticale des porte-buses est observée.
D13 et D14 |Testvisuel |La présence et I'état d'un dispositif de protection des buses d’extrémités sont observés pour les rampes dont la largeur
de travail 210m.
D15 Test visuel |Le comportement des articulations des sections de la rampe est observé aprés mise en mouvement dans le plan
horizontal. Le fonctionnement des extrémités escamotables, lorsqu'elles existent, est également apprécié.
D16 Test visuel | Lorsqu’un dispositif de réglage en hauteur de |la rampe existe, son fonctionnement est observé.
D17 et D18 |Testvisuel |La présence et le fonctionnement du dispositif de verrouillage de |la rampe en position transport sont observés.
Obstacles E1 Test visuel |La présence de tuyaux, de cordes ou d'objets incongrus (qui n'étaient pas prévus d'origine) dans le jet pulvérisé est
relevée.
E2 Test visuel | La présence d'obstacles (prevus d'origine) dans le jet pulvérisé est relevée.
Systéme F Test visuel |L'intensité de I'agitation dans la cuve principale est appréciée lorsque le systéeme d'agitation et le pulvérisateur sont en
d'agitation fonction.
Stabilite de|G1a G4 Test visuel |Un manométre étalonné est positionné en lieu et place d’'une buse au niveau de la rampe de pulvérisation.
la pression Les oscillations de I'aiguille sont observées sur le manomeétre de travail ou sur le manométre positionné a la rampe.
La pression de pulvérisation doit étre stable, a régime moteur constant.
Manométre | H1 Test visuel |La présence d'un manometre est vérifiée. La plage de mesure doit correspondre a la plage d'utilisation du pulvérisateur.
(1
H2 Test visuel | La lisibilité des indications fournies par le manometre de travail est appréciée depuis le poste de conduite.




H3 et H4

Mesure

Un manométre étaionné est positionné au niveau de la rampe, en lieu et place d'une buse. La concordance des valeurs
de pression indiquées par le manometre de travail avec celles réellemant présentes au niveau des buses est vérifice. Les
deux valeurs sont observées pour plusieurs pressions de référence.

Lorsqu'une différence apparait, le manométre de travail est démonté par [a personne qui présente le pulvérisateur au
contrale. Il est placé sur un calibrateur indépendant et testé par rapport a un manométre de référence. De nouveau, les
deux valeurs sont observées pour plusieurs pressions de référence.

Lorsque le manomeétre ne peut pas étre démonté de l'appareil, le manométre de référence est alors placé sur le
raccordement de référence prevu & cet effet ou sur un autre point de raccordement aussi proche qus possible du
manométre, Les deux valeurs sont observées pour plusieurs pressions de référence,

Equilibre
des
pressions

11415

Mesure

Un manomeétre étalonne est positionné en lieu et place d'une buse a chaque trongon de rampe, au niveau de I'alimentation.

La pression a la rampe est réglée & une valeur de référence et, les éventuels écarts de pression entre trongons sont
observes.

Retours
compensate
ires

J1aJs

Mesure

Un manometre étalonné est positionne en lieu et place d'une buse au niveau de 'alimentation de chague troncon de
rampe : la pression & la rampe est réglée & une valeur de référance. Une section de rampe est fermée ef la pression des
froncons restant alimentés est observée ; ensuite, cette méme section est remise en service. L'opération est renouvelée
pour foutes les sections de rampe.

Perte de
charge @

Mesure

Deux manométres etalonnés sont positionnés en lieu et place d'une buse, {'un & proximité de I'alimentation du troncen de

rampe, l'autre @ son extrémité. Les éventuels écarts de pression sont abservés pour une pression de référence a
lalimentation de la seclion.

Débit
individuel
des buses

L1

Test visuel

L.'homogénéité des buses est vérifiée pour la marque, le type, le calibre et 'angle lors du démontage des buses réalisé
pour effectuer les mesures de débit (L2 a L7).

L2aly

Mesure

L.a mesure du débit individuel des buses est réalisée indépendamment du pulvérisateur pour toutes les buses couramment
uiilisées. Les buses sont démontées de la rampe afin d'éire placees sur un banc de contrdle. Si ce n'est pas possible, le
débit des buses est mesuré directement sur 'appareil. La variation de débit par rapport a celui d'une buse neuve
(référence) est quantifiée. Le débit de la buse est comparé pour une pression donnée, au débit nominal fourni dans les
tableaux des constructeurs. Lorsque le débit nominal n'est pas connu, le débit individuel est comparé au débit moyen des
buses mesurées possedant les mémes caractéristigues.

Systeme de
régulation

M1

Test visuel

L'accessibilité et |a lisibilité des appareillages de mesure et des commandes sont vérifiées.

M2 et M3

Mesure

Les régulaticns Débit Proportionnel & 'Avancement mécanique (DPAm) et électronique (DPAe) ainsi que les indicateurs
électronigues du volume par hectare pulvérisé sont confrélés. La vitesse de déplacement et la guantité pulvérisée durant
un temps donné sont déterminées. Le volumershectare réellement épandu est calculé et comparé a celui gue ['utilisateur
avait réglé.

M4

Test visuel

Le fonctionnement des vannes d'ouverture ef de fermeture des sections de rampe est contrdlé.

M5

Mesure

Le fonctionnement du régulateur de pression (&lectrique ou mécanique) des systémes de régulation Pression Constante
(PC) et Débit Propertionnel au régime Moteur (DPM) est vérifié.




Fuites N1 et N2 Test visuel |[La présence de fuite est recherchée par pulvérisation a la pression maximale de contréle. Les endroits ol les fuites sont
relevées (importantes et/ou mineures) sont identifiés.
N3 et N4 Test visuel |La présence et le fonctionnement des anti-gouttes sont observeés.
Pompe 0 Test visuel | Le bon fonctionnement de la pompe est observe au travers de la détection d'eau dans ['huile du réservoir de pompe.
B. Description de la méthode de controle des pulvérisateurs d'arboriculture et de tous les autres dont le fonctionnement est basé sur le méme principe
Code Méthode de contréle
Etat général | A1 Test visuel |L'état d'entretien du pulvérisateur est observe : présence d'objets incongrus tels que bouts de ficelle, fils de fer, rouille
excessive, mangue de graissage, ...
A2 Test visuel | L'état et le fonctionnement des protections des éléments de transmission de puissance tels que arbre a cardans, chaines,
... ainsi que des éléments en mouvement sont observés.
A3 Test visuel | L'état du ventilateur est observe : ailettes, déflecteurs et caisson. S'il est présent, le dispositif de débrayage du ventilateur
doit fonctionner correctement.
Jauge Le niveau de liquide dans la cuve (par lintermédiaire d'un tuyau transparent, d'un flotteur, directement a travers la paroi
de la cuve, ...) est apprécié du poste de conduite et de |a zone de remplissage.
B1 Test visuel |La présence de la jauge est observée.
B2 Test visuel | La lisibilite de |a jauge est observée.
Filtres La preésence ou non de filtres est observée. L'état des filires est observé seulement en cas de problémes hydrauliques
(différences de pression, chutes de pression, fluctuation de pression, pression insuffisante, ...).
C1etC2 |Testvisuel |Auremplissage de lacuve principale : panier filtre au niveau du trou d'homme, crépine d'aspiration au niveau du tuyau de
remplissage, ...
C3 et C4 |Testvisuel |A l'aspiration de la bouillie : filire 2 I'aspiration de la pompe.
C5et C6 | Testvisuel |Aurefoulement de la pompe : filtre de refoulement entre la pompe et le systéme de régulation.
C7 Test visuel | Au niveau des sections de la couronne de pulvérisation : filires de sections.
Couronne de |D1 Mesure Les déformations éventuelles de la couronne de pulvérisation et des conduites sont observées. La symétrie de la couronne
pulvérisation de pulvérisation par rapport aux attaches au niveau de la cuve ou du chassis est également observée.
D2 Test visuel | La solidité des attaches de la couronne de pulvérisation au niveau de la cuve ou du chassis est observée.
D3 Mesure On observe si les écartements entre les porte-buses sont symétriques de part et d'autre de la couronne de pulvérisation.
D4 Mesure On observe si la position des porte-buses est symétrique de part et d'autre de la couronne de pulvérisation.
Obstacles E1 Test visuel |La présence de tuyaux, de cordes ou d'objets incongrus (qui n'étaient pas prévus d'origine) est relevée dans le jet
pulvérisé et/ou dans le circuit d'induction d'air ou de refoulement d'air du ventilateur.




E2 Test visuel | La présence d'obstacles {qui etaient prévus d'origine) est relevée dans le jet pulvérisé et/ou dans le circuit d'induction ou
de refoulement d'air du ventilateur.

Systeme F Test visuel | L'intensité des remous dans la cuve principale est appréciée lorsque e systéme d'agitation et le pulvérisateur fonctionnent.

d’agitation

Stabilité de la|G1a G4 |Testvisuel |Un manomeétre étalonné est positionné en lieu et place d'une buse au niveau de la couronne de pulvérisation. Les

pression oscillations de l'aiguille au manomeétre de travail ou au manométre positionné sur la couronne de pulvérisation sont
observées. La pression de pulvérisation doit &ire stable, a régime moteur constant.

Manometret” | H1 Testvisuel | La présence d'un manometre est vérifiée. La plage de mesure doit correspondre a la plage d'utilisation du pulvérisateur.

H2 Test visuel | La lisibilité des indications fournies par le manométre de travail est appréciée depuis le poste de conduits.

H3 et H4 | Mesure Un manomeéfre étalonné est positionné au niveau de |la couronne de puivérisation, en lieu et place d'une buse. La
concordance des valeurs de pression indiquées par le manométre de travail avec celles réellement présentes au niveau
des buses est verifiée. Les deux valeurs sont observées pour plusfeurs pressions de référence.

Lorsqu'une différence apparait, le manométre de travail est démonté par la personne qui présente e pulvérisateur au
contrdle. 1l est placé sur un calibrateur indépendant et testé (manomatre de ré&férence). De nouveau, les deux valeurs
sont observées pour plusieurs prassions de référence.
Lorsque le manomeétre ne peut pas étre démonté de l'appareil, le manométre de référence est alors placé sur le
raccordement de référence prévu a cet effet ou sur un autre point de raccordement aussi proche que possible du
manométre. L.es deux valeurs sont observées pour plusieurs pressions de référance.
Equilibre des|Italb Mesure Un manométre étalonné est positionne en lieu et place d'une buse & chague section de couronne de pulvérisation, au
pressions niveau de chague porte-buse. La pression & la couronne de pulvérisation est réglée & une valeur de référence at las
éventuels écarts de pression entre les sections de |la couronne de puivérisation sont observés.
Retours J1adJd3 Mesure Un manometre étalonné est positionné en lieu et ptace d'une buse au niveau de l'alimentation de chague section de la
compensatoir couronne de pulvérisation. La pression & la couronne de pulvérisation est réglée a2 une valeur de référence. Une section
es de la couronne de pulvérisation est fermée, & la suite de guoi la pression des sections restant alimentées est mesurée ;
ensuite, cetfe méme section est remise en service. L'opération est rencuvelée autant de fois qu'il y a de sections de
couronne de pulvérisation.
Perte de K Measure Deux manomeatres étalonnés sont positionneés en lieu et place d'une buse, I'un & proximité de |'alimentation de la section
charge @ de couronne de pulvérisation, l'autre a son extrémité. Les éventuels écarts de pression sont cbhservés pour une
pression de référence a l'alimeniation de la section.
Debit L1 Test visuel |L'homogénéité des buses, symétriquement correspondantes & gauche et a droite de la courcnne de pulvérisation, est
individuel des verifiée pour la marque, le type, le calibre et I'angle ainsi que ie joint d'étanchéité.
buses*) |

wn




L2alL3

Mesure

La mesure du débit individuel des buses est realisée individuellement pour toutes les buses de la couronne de
pulvérisation directement sur le pulvérisateur. Les débits des buses de mémes caractéristiques sont comparés entre
eux et au débit d'une nouvelle buse (référence) a une pression de référence.

Si le débit nominal n'est pas connu, le débit individuel de la buse est comparé au débit moyen des buses mesurées de
mémes caractéristiques.

L4als

Mesure

La mesure du débit des buses démontées est réalisée sur banc de test lorsque la mesure du débit des buses montées
sur le pulvérisateur a mis en évidence des écarts significatifs. La variation du débit est déterminée en comparaison a
celle d’'une nouvelle buse (réference). Le deébit de |la buse est comparé a une pression nominale mentionnée dans les
tableaux des constructeurs.

Portes-buses

Mesure

Si la cause de la différence de débit ne provient pas des buses (L2-L5) mais bien des porte-buses, on procéde a une
mesure.

Dans ce cas, le débit des buses est mesure en premier lieu (Cf. L2-L5). Les buses sont changées de place et leur débit
est & nouveau mesuré et comparé. Et ensuite, pour une valeur de référence, les pressions fournies aux différents porte-
buses sont mesurées et comparées entre elles.

Systéme
régulation

de | N1

Test visuel

L'accessibilité et la lisibilité des appareillages de mesure et des commandes sont vérifiées.

N2 et N3

Mesure

Les régulations Débit Proportionnel & I'Avancement mécanique (DPAm) et électronique (DPAe) ainsi que les indicateurs
électroniques du volume par hectare pulvérisé, sont contrélés. La vitesse de déplacement et |la quantité pulvérisée durant
un temps donné sont déterminées. Le volume/hectare réellement épandu est calculé et comparé a celui que I'utilisateur
avait réglé.

N4

Test visuel

Le fonctionnement des vannes d'ouverture et fermeture des sections de couronne est controlé.

N5

Mesure

Le fonctionnement du régulateur de pression (électrique ou mécanique) des systémes de régulation Pression Constante
(PC) et Débit Proportionnel au régime Moteur (DPM) est veérifié.

Fuites

O1et 02

Test visuel

La présence de fuite est recherchée par pulvérisation a la pression maximale de contrdle. Les endroits ol les fuites sont
relevées (importantes et/ou mineures) sont identifiés.

03 et O4

Test visuel

La présence et le fonctionnement d’anti-gouttes sont observés.

Pompe

P

Test visuel

Le bon fonctionnement de la pompe est observé au travers de la détection d'eau dans I'huile du réservoir de la pompe.

C. Description de la méthode de contréle des pulvérisateurs & rampe en horticulture et cultures ornementales et de tous les autres dont le fonctionnement

est basé sur le méme principe

Code Méthode de contrdle
Etat général | A1 Testvisuel |L'état d'entretien du pulvérisateur est observé : présence d'objets incongrus tels que bouts de ficelle, fils de fer, rouille
excessive, mangue de graissage, ...
A2 Test visuel |L'état et le fonctionnement des protections des éléments de transmission de puissance tels que arbre a cardans, chaines,

... ainsi que des éléments en mouvement sont observes.




A3 Test visuel | L'état du ventilateur est observé : aitettes, déflecteurs et caisson . S'il est présent, le dispositif de débrayage du ventilateur
doit fonctionner correctement.
Jauge Le niveau de liquide dans la cuve (par 'intermédiaire d'un tuyau transparent, d'un fiotteur, direciement & travers la paroi
de Iz cuve, ...) est apprécié depuis le poste de conduite et depuis |a zone de remplissage.
B1 Test visuel | La présence de la jauge est observée.
B2 Test visuel | La lisibilité de la jauge est observée.
Filtres La présence ou non de filtres est observee. L'état des filtres est observé seulement en cas de probléemes hydrauliques
{differences de pressicn, chutes de pression, fluctuation de pression, pression insuffisante, ...).
CletC2 Test visuel | Au remplissage de la cuve principale : panier filtre qu niveau du trou d'homme, crépine d'aspiration au niveau du tuyau de
remplissage, ...
C3etC4 Test visuel | A l'aspiration de ia bouillie : fiitre a 'aspiration de la pompe.
C5etCB Test visuel | Au refoulement de la pompe : filtre de refoulement entre la pompe et le systéme de régulation.
c7 Test visuel | Au niveau des sections de la couronne/rampe de pulvérisation : filire(s) de sections.
Rampe D1 Test visuel | L'horizontalité de la rampe par rapport au sol, son état d'eniretien général ainsi gue sa déformation éventuelle sont
horizontale évalués.
)
D2 et D3 Mesure Cbservation de la courbure de rampe selon le plan horizontal.
l.a courbure horizontale est mesurée en se plagant a 'extrémité de la rampe dépliée sur la ligne imaginaire de la rampe
de pulvérisation directement derrigre le pulvérisateur. A partir de cette ligne, la distance est mesurée jusqu'a lextremité
reelle de la rampe.
DaaD7 Mesure Observation de la courbure de rampe selon le plan vertical.
Le centre de la rampe est réglé en hauteur & 50 cm du sol et [a hauteur des extrémités par rapport au sol est mesurée.
D8 Mesure La distance entre les porte-buses est mesurée.
DS et D10 | Testvisuel |La position verticale des porte-buses est observée.
D11 Testvisuel |Le comportement des articulations des sections de la rampe est chservé aprés mise en mouvement dans le plan
horizontal. Le fonctionnement des extrémités escamotables, iorsguelles existent, est également apprécié.
D12 Test visuel | Les dispositifs de réglage en hauteur de la rampe sont observés,
Rampe D1bis Test visuel | L'etat général d’'entretien de la rampe / des branches est observé.
verticale
(branches)
D2his et | Mesure La verticalité de la rampe / des branches est observée.
D3bis
Ddbis et| Test visuel | La verticalité sur la rampe / les branches des buses de pulvérisation est observée,
D5bis
D6bis Mesure La distance entre les porte-buses est mesurée,




D7bis Mesure La symétrie de la position des porte-buses est déterminée.

D8bis Test visuel | La symétrie des positions angulaires des porte-buses est déterminée.

D9bis Test visuel | Le fonctionnement des articulations et I'extrémité des sections de la rampe ast observé.

D10bis Test visuel | L'état et e fonctionnement des points d'attache et le réglage en largeur sont vérifiés aprés utilisation.

D11bis Test visuel | Le dispositif de réglage en hauteur de la rampe est observé.

Obstacles E1 Test visuel |La présence de tuyaux, de cordes ou d'objets incongrus (qui n'étaient pas prévus d'origine) dans le jet pulvérisé est
relevée.

E2 Test visuel | La présence d'obstacles (prévus d'origine} dans ie jet pulvérisé est relevée.

Systeme F Test visuel | L'intensité de l'agitation dans la cuve principale est appréciée lorsque le systéme d'agitation et le pulvérisateur sont en
d'agitation fonction.
Stabijlité de|Gta G5 Test visuel | Un manométre étalonné est positionné en lieu et place d’une buse au niveau de la rampe de pulvérisation.
la pression Les oscillations de l'aiguille sont observées sur le manometre de travail ou sur le manometre positionné & la rampe.

La pression de puivérisation doit tre stable, & régime moteur constant.
Manomeétre | H1 Test visuel | La présence d'un manometre est vérifiée. La plage de mesure doit correspondre & la plage d'utilisation du pulvérisateur.
M

H2 Test visuel | La lisibilité des indications fournies par le manametre de travail est appréciée depuis le poste de conduite.

H3 et H4 Mesure Un manométre étalonné est positionné au niveau de !a rampe, en lieu et place d'une buse. La concordance des valeurs
de pression indiquées par le manométre de fravail avec celles réellement présentes au niveau des buses est vérifiée. Les
deux valeurs sont ohservées pour plusieurs pressions de référence.

Lorsqu'une différence apparalt, le manométre de travaii est démonté par la personne qui présente le pulvérisateur au
controle. Il est placé sur un calibrateur indépendant et festé (manométre de référence). De nouveau, les deux valeurs
sont observées pour plusieurs pressions de référence.
Lorsque le manométre ne peut pas éire démonté de l'appareil, le manométre de référence est alors placé sur le
raccordement de référence prévu & cet effet ou sur un autre point de raccordement aussi proche que possible du
manométre. L.es deux valeurs sont observées pour plusieurs pressions de reférence.
Equilibre Mals Mesure Un manomeétre étalonné est positionn& en lieu et place d'une buse & chaque trongon de rampe, au niveau de l'alimentation.
des La pression a la rampe est réglée a une valeur de référence et, les éventuels &carts de pression entre trongons sont
pressions observes.
Retours J14J3 Mesure Un manométre étalonné est positionné en lieu et place d'une buse au niveau de l'alimentation de chague trongon de
compensato rampe : la pression a la rampe est réglée a une valeur de référence. Une section de rampe est fermée et [a pression das
ires trancons restant alimentés est obhservée ;| ensuite, cette méme section est remise en service. L'opération est renouveiée
pour toutes les sections de rampe.
Perte de |K mesure Deux manometres étalonnés sont positionnés en lieu et place d'une buse, I'un a proximité de l'alimentation du trongon de
charge @ rampe, l'autre a son extrémité. Les éventuels écarts de pression sont observés pour une pression de référence a

I'alimentation de la section.




Débit
individuei
des buses

L1

Test visuel

L'homogénéité des buses est verifiee pour la marque, le type, le calibre et I'angle lors du demontage des buses réalisé
pour effectuer les mesures de débit (L2 4 L7).

L2alL7y

mesure

H

La mesure du débit individuel des buses est realisée independamment du pulvérisateur pour toutes les huses couramment
utilisées. Les buses sont démontees de la rampe afin d'étre placées sur un banc de controle. Si ce n'est pas possible, le
débit des buses est mesuré directement sur 'appareil. La variation de débit par rapport & celui d'une buse neuve
{référence) est quantifiée. Le débit de la buse est comparé pour une pression donnée, au débit nominal fourni dans les
tableaux des constructeurs. Lorsque le débit nominal n'est pas connu, le débit individuel est comparé au débit moyen des
buses mesurées possedant les mémes caractéristiques.

Pour les appareils avec plusieurs rampes de pulvérisation, 25% des buses sont testées.

Systéme de
régulation

M1

Test visuel

L'accessibilité et [a lisibilité des appareillages de mesure et des commandes sont verifiées.

M2

Mesure

Le fonctionnement correct de [a pompe & injection est observé. Le volume injecté lors de la pulvérisation d'une
concenfration détermingée est mesure. Le volume effectivement injecté est comparé au volume qui est réglé sur la pompe
a injection

M3

Mesure

Les régulations Débit Proportionnel & I'Avancement mécanique (DPAm) et électronique (DPAe) ainsi gue les indicateurs
glectroniques du volume par hectare pulvérisé sont controlés. La vitesse de déplacement et ta guantité pulvérisée durant

un temps donné sont déterminés. Le volume/hectare réellement épandu est calculé et compare & celui que ['utilisateur
avait réglé.

M4

Test visuel

Le fonctionnement des vannes d'ouverture et de fermeture des sections de rampe est contrélé.

M5

Mesure

Le fonctionnement du régulateur de pression {électrique ou mécanique) des systémes de régulation Pression Constante
(PC) et Débit Proportionnel au régime Moteur (DPM) est vérifié. ;

Fuites

N1 et N2

Test visuel

La présence de fuite est recherchée par pulvérisation a la pression maximale de controle. Les endroits ol les fuites sont |
relevées (importantes et/ou mineures) sont identifiés.

N3 et N4

Test visuel

La présence et le fonctionnement des anti-gouttes sont observés.

Pompe

o)

Test visuel

Le bon fonctionnement de [a pompe est observé au travers de la détection d'eau dans I'huile du réserveir de pomps.

D. Description de la méthode de contrdle des pulvérisateurs pour la desinfection du sol et de tous les auires dont le fonctionnement est basé sur le méme

principe
Code Méthode de contrble
Etat général | A1 Test visuel | L'etat d'entretien du pulvérisateur est observé : présence d'objets incongrus tels que bouts de ficelie, fils de fer, rouille
excessive, manque de graissage, ...
AZ Test visuel | L'état et le fonctionnement des protections des éléments de transmission de puissance tels que arbre & cardans, chaines,
... ainsi que des éléments en mouvement sont observes.
A3 Test visuel | La securité de la purge du pulverisateur et la presence d'une soupape de limitation de pression sont observées.




Jauge Le niveau de liquide dans la cuve (par lintermeédiaire d'un tuyau transparent, d'un flotteur, directement & travers la paroi

de la cuve, ...) est apprécié depuis le poste de conduite et depuis la zone de remplissage.
B1 Test visuel |La présence de la jauge est observés.
B2 Test visuel | La lisibilité de la jauge est observée,

Fittres La présence ou absence des filtres est observée. L'état des filtres est observé seulement en cas de problémes
hydrauliqgues at/ou pneumatiques (différences de pression, chutes de pressian, fluctuation de pression, pressions
insuffisants, ...).

CletC2 Test visuel | Au refoulement de la pompe . fiitre de pression au niveau du régulateur de pression/distributeur.
C3etC4 Test visuel | Au niveau des buses : filtres des buses.
GCh et CB Test visuel | Au niveau de I'induction d'air du compresseur : filtres pneumatiques.
Coutres D1 Test visuel | L'uniformité des coutres est observée.
D2 Test visuel | Les protections des « unités de pulvérisation » (buses, injecteurs, ...) sont observées.

Stabilité de |E Test visuel | La pression de pulvérisation doit &tre stable, a régime moteur constant.

la pression

Appareil de La présence et le fonctionnement des appareils de mesure sont observés : manomeétres hydrauligues et pneumatiques

mesure et/ou débimétres

F1 Test visuel |La présence d’un appareil de mesureest veérifié : Manomeétre hydraulique ou manométre pneumatique ou débimétre.

F2 Test visuel | La lisibilité de I'appareil de mesure depuis le poste de conduite est observe.

F3 Mesure Le fonctionnement du {des) manométre{s) hydraulique ou pneumatique est testé sur un calibrateur. Lorsque le manometre
ne peut pas étre démonté de 'appareil, le manométre de référence est alors placé sur le raccordement de référence prévu
a cet effet oU sur un autre point de raccordement aussi proche que possible du manomeétre. Les deux valeurs sont
observées pour plusieurs pressions de référence.

F4 Mesure Le fonctionnement du débimétre doit &tre observé. Le volume réellement épandu est mesuré et comparé au volume
enregistré par le débimétre.

Debit G1 Test visuel | Lhomogénéité des buses est vérifige pour la marque, le type, le calibre et I'angle lors du démontage des buses réalisé

individuel pour effectuer les mesures de débit (G2 & G7).

des buses® | G 3 G7 Mesure La mesure du débit individuel des buses est réalisée indépendamment du pulvérisateur pour toutes les buses couramment

utilisées. Les buses sont démontées des injecteurs afin d'étre placées sur un banc de contréle. La variation de débit par
rapport a celui d'une buse neuve (référence) est quantifiee. Le débit de la buse est comparé pour une pression donnée,
au débit nominal fourni dans les tableaux des constructeurs. Lorsque le débit nominal n'est pas connu, le débit individual
est comparé au débit moyen des buses mesurées possédant les mémes caractéristigues.
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Débit G8aG8 Mesure La mesure du débit individuel de tous les injecteurs est réalisée sur le pulvérisateur. Le débit individuel des injecteurs est
individuel camparé au déhit moyen de tous les injecteurs possédant les mémes caractéristigues.
des
injecteurs ,
Systéme de | H1 Mesure Les systémes de régulation mécaniques et électroniques avec un débit proportionnel 2 la vitesse ainsi que les indications |
régulation électroniques du volume pulvérisé par hectare sont observés {respectivement DPAm et DPAe). La vitesse d’avancemant
et le volume pulvérisé pendant un temps defini sont déterminés. Le volume/hectare réellement épandu est calculé et
comparég avec le volume réglé par l'utilisateur.
H2 Test visuel | Le fonctionnement des vannes d'ouverture et de fermeture des sections de rampe est contréié.
H3 Mesure Le fonctionnement du régulateur de pression (électrigue ou mecanique} des systémes de régulation Pression Constante
(PC) et Débit Proportionnel au régime Moteur (DPM) est vérifié.
Fuites Meti2 Test visuel | La recherche de fuite est effectuée par pulvérisation & |la pression maximale de contrdle. L.es endroits oll les fuites sont
relevées (importantes et/ou mineures) sont identifiés.
Compresse |J Testvisuel | Le bon fonctionnement du compresseur est observe.
ur
Pompe K Test visuel | Le bon fonctionnement de la pampe est contrdlé via I'observation de la pression de fravail.

E. Description de la méthode de contréle pour les nébulisateurs (nébulisateur a froid LVM/UBV, les thermonébulisateurs & essence et les electrofoggers,

pulvérisateurs centrifuge a jet projeté, installations de traitement de sermences) et pour tous les autres nebulisateurs dont le fonctionnement est basé
sur les mémes principes

Code Méthode de contréle
Etat général | A1 Test visuel | L'état d'entretien du nébulisateur est vérifié : présence d'objets incongrus tels que bouts de ficelle, fils de fer, rouilie
excassive, mangue de graissage, autocollants avec consignes ahimés, entrée d'air encrassée. ..
A2 Testvisuel |L’'état et le fonctionnement des protections des éléments de transmission de puissance mécaniques tels que les
chalnes, courroies..., ainsi que des éléments en mouvement sont veérifiés.
A3 Test visuel |L’état du ventilateur est vérifié : pales, déflecteurs et boitier. Si présents, la fonction marche/arrét ou le systéme de
déclenchement du ventilateur doit fonctionner correciement.
Ad Test visuel | L'état des tuyaux de liguide est vérifié, y compris les tuvaux de carburant si présents.
A5 Test visuel | La présence et I'état de la protection thermique de {a buse de nébulisation sont véritiés {nébulisateurs a chaud).
AB Test visuel | Pour les appareils fonctionnant & I'électricite, Fétat de la protection des composants €leciriques est examing, la mise & la
terre, |le boitier, le cablage...
A7 Mesure Pour les appareils qui fonctionnent a 'électricite, la mise a la terre doit a nouveau éfre mesurée. La résistance entre la
broche de mise a la terre de la prise et les parties métalligues de appareil doit &tre de § Chm.
Cuve B1 Test visuel | La présence de la jauge est vérifige.
B2 Test visuel | La lisibilité de la jauge est verifiee.
B3 Test visue! | On vérifie si la cuve peut étre facilement videe et nettoyée (bouchon, fuyau et robinet de vidange, cuve amovible...)
B4 Test visuel ! La présence et I'état du couvercle de la cuve, v compris du joint, sont vérifies,
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B5 Test visuel |Contrdlez la présence d'une soupape de surpression pour les appareils fonctionnant a I'air comprimé (nébulisateur a

froid).

Filtres La présence ou non de filtres est vérifiée.
* Le bon état des filtres est uniqguement vérifié en cas de problémes hydrauliques (fluctuations de pressions, pression
insuffisante...)

C1 Test visuel | Au remplissage de la cuve principale : panier filtre au niveau du trou d'homme, crépine d'aspiration au niveau du tuyau
de remplissage.

C2

C3 Test visuel | A l'aspiration de la bouillie : filtre a I'aspiration de la pompe.

C4

C5 Test visuel | Au refoulement de la pompe : filtre au refoulement de la pompe (distributeur).

Cc6

Cc7 Test visuel | Pour les systémes d'air comprimé ou systéemes avec ventilateur/mise sous vide : L'état du filtre d’aspiration d’air est
verifié.

C8

C9 Test visuel | Filtres de buse dans le porte-buse

Buse de D1 Test visuel | L’état de la buse de nébulisation est évalué. Veérifiez que la buse n’est pas tordue & cause de températures trop élevées,
nébulisation cela indigue un mauvais réglage (nébulisateurs a chaud)

D2 Test visuel |L'état de la buse de nébulisation est évalué. Contrélez si la buse présente des trous dus a la chaleur, des fissures ou
fractures (nébulisateurs a chaud)

D3 Test visuel | L’état de la buse de nébulisation est evalué. Contrélez I'intérieur de la buse de nébulisation quant & la saleté. Une buse
de nébulisation encrassée indique une mauvaise combustion ou une combustion du produit phytosanitaire pendant le
processus de nébulisation (nébulisateurs a chaud).

Obstacles E1 Test visuel |La présence de tuyaux, de ficelles ou d'objets incongrus (qui n'étaient pas prévus d’origine) dans le spray de
nébulisation est relevée.

E2 Test visuel | La présence d'obstacles (qui sont d’origine) dans le spray de nébulisation est relevée.

Systéme F Test visuel | Si disponible, I'intensité de 'agitation dans la cuve est évaluée quand le systéme d'agitation et le nébulisateur
d’agitation fonctionnent.

Instrument de La présence et le fonctionnement des instruments de mesure pour le réglage et le monitoring du volume de nébulisation
mesure sont vérifiés/manométres hydrauligues et pneumatiques () et/ou débitmétres.

G1 Test visuel |La présence d'un instrument de mesure est observée : manomeétre hydraulique ou manométre ou débitmétre
pneumatique

G2 Test visuel | La lisibilité et la graduation de l'instrument de mesure depuis la position habituelle de fonctionnement sont vérifiées.

G3 Mesure Le fonctionnement du (des) manometre(s) hydraulique(s) ou pneumatique(s) est testé sur un calibreur. Lorsque le
manometre de travail ne peut pas étre démonté du nébulisateur, le manometre de controle est placé sur le raccord de
controle prévu a cet effet ou sur un autre point de raccordement aussi proche que possible du manomeétre de travail. Les
deux valeurs sont vérifiées a différentes pressions de référence.

G4 Mesure Le fonctionnement du débitmeétre doit &tre vérifié. Le volume réellement pulvérisé est mesuré et comparé au volume
enregistré par le débitmétre.

Deébit de H1 Test visuel | Pour les nébulisateurs a buses multiples, 'homogénéisation des buses est vérifiee au niveau de la marque, du type, du
nébulisation calibre et de I'angle.
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H2 Test visual | L’état de la ou des buses de nébulisation ou des plaques de restriction et d'éventuals déflacteurs de nébulisation est
visuellement évalué (uniqguement en cas de deébit de nébulisation non conforme).

H3 Test visuel | La nébulisation est visuellement evaluée en faisant fonctionner lappareil avec des parameétres d'utilisation normale.

H4 Mesure Le débit du nébulisateur est mesuré sur l'appareil et est comparé au débit de nébulisation régié. Un volume connu d’un
liquide test approprié est mis dans la cuve de nebulisation et est nébulisé & des paramétres d’utilisation normale. Sur
base de la durée pour nébuliser ce volume, le débit de nébulisation réel est déterminé et comparé au débit réglé.

Systéme de 11 Test visuel | L'accessibilité et la lisibilité des équipements de mesure et de commande sont vérifiées.

régulation 12 Test visuel | Le fonctionnement de tous les éiéments permetiant de mettre en marche et d'arréter le nébulisateur et la puivérisation
est vérifié (si d'application, vy compris les interrupteurs de résistance thermigque).

13 Test visuel | Le fonctionnement de fous les voyants lumineux est verifié.

4 Test visuel | Le fonctionnement du systeme de régulation est verifié. Le fonctionnement du régiage du dosage de la vanne de
réglage du produit {régulation du flux) ou le fonctionnement du régulateur de pression {air comprime) est contrélé
{nébulisateurs 4 froid).

5 Test visuel | Le fonctionnement du réglage du carburateur est vérifie (nébulisateurs & chaud avec moteur & combustion).

6 Test visuel | Vérifiez que le nebulisateur démarre rapidement lors d’'un démarrage & froid (nébulisateurs & chaud avec moteur 2
combustion).

17 Test visuel | Vérifiez que ta combustion dans le nébulisateur se déroule correctement, la flamme ne doit pas sortir de Iz buse
{nébulisateurs & chaud avec moteur a combustion).

18 Test visuel | Le fonctionnement du réglage du dosage de la pompe électrique est controlé.

19 Test visuel | Le fonctionnement de |a résistance thermique est contrdle (nébulisateurs 4 chaud électriques).

110 Tesivisuel | Le fonctionnement du systéme de régulation de [a temperature est contralé (nébulisateurs a chaud électriques).

111 Mesure Le bon fonctionnement de la sonde de temperature dans la buse de nébulisation est contrélé en masurant la
température dans la buse et en comparant avec les réglages de I'appareil (nébulisateurs & chaud €lectrigues).

12 Testvisuel | Le fonclionnement de la protection contre [a surchauffe est contrélé en arrétant le ventilateur tout en actionnani la
régulation de la température (hébulisateurs a chaud électriques).

Fuites J1 Test visuel |La présence de fuites est vérifiee par une nébulisation avec des paramétres d’ utilisation normale de I'appareil. Les

J2 endroits ol des fuites (importanies et/ou mineures) apparaissent sont relevés,

Pompe K Mesure La capacité de la pompe est vérifiée en reglant le débit maximal de nébulisation et en mettant en marche I'appareil. Sur
base de [a durée nécessaire & nébuliser un volume mesuré, le débit maximal réel est déterminé (nébulisateurs & froid +
nébuliseurs a chaud électriques).

Compresseur/ | L1 Test visuel | L'etat général du compresseur ou du ventilateur ou de |a pempe a vide est contréié (nébulisateurs a froid).

ventilateur/po | L2 Testvisuel | L'état général du circuit d'air (surpression/sous-pression) est évalué {nébulisateurs 2 froid).

mpe a vide




(1) manometre = manométre analogique classique ou capteur de pression en combinaison avec un lecteur digital
(2) test effectué uniquement si un risque de perte de charge existe
(3) lorsqu'un appareil est équipé par plus d'un jeu de buses, tous les jeux de buses doivent étre contrélés

(4) sitraverse pour Dbis, uniqguement D1-D7 »

(5) seulement lorsque les injecteurs sont équipés de buses et lorsque I'évaluation G8 et G9 est négative ou si le débit des injecteurs est impossible &
mesurer sur 'appareil

»

\u pour étre annexé a Notre arrété du modifiant I'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contréle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant I'arrété royal du
10 novembre 2005 relatif aux rétributions visées a l'article 5 de |a loi du 9 décembre 2004 portant financement de 'Agence fédérale pour la Sécurité de la Chaine
alimentaire

Par le Roi :

Le Ministre de I'Agriculture,

David Clarinval
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Bijlage 4 bij het koninklijk besluit van tot wijziging van het Koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte
keuring van spuittoestellen en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel
5 van de wet van 9 december 2004 houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de Voedselketen

“Bijlage 5 bij het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van spuittoestelien en tot wijziging van het
koninklijk bestuit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004 houdende de
financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de Voedselketen

Bijlage 5 : Keuringsmethoden

Spuittoestellen worden gekeurd volgens de keuringsmethoden hieronder vastgesteld. Afkeuringscriteria worden met visuele testen of metingen gekeurd.

A. Beschrijving van de keuringsmethode voor veldspuiten en voor alle andere spuittoestellen waarvan de werking steunt op hetzelfde principe

Code Keuringsmethode
Algemene Al Visuele test | De onderhoudstoestand van het spuittoestel wordt nagekeken: aanwezigheid van vreemde objecten zoals stukken touw,
toestand iizerdraad, overdreven roesi, te weinig gesmeerd, ...
AZ Visuele test | De toestand en werking van de beschermingen van de elementen voor vermogenstransmissie zoals cardanassen,
kettingen, ... alsook elementen in beweging worden nagekeken.
A3 Visuele test | De veiligheid van de bevestigingspunten van de spuitboom aan het chassis wordt nagekeken.
Inhouds- Het peil van de vloeistof in de tank wordt (via een deorzichtige leiding, een viotter, rechtstreeks doorheen de wand van de
markering tank, . ...) van op de bestuurdersplaats en van op de vulplaais begordeeld.
B1 Visuele test | De aanwezigheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan.
B2 Visuele test | De leesbaarheid van de inhoudsmarkering wordi nagegaan.
Filters De aanwezigheid of afwezigheid van filters wordt nagegaan. De goede staat van de filters wordt enkel nagekeken in geval
van hydraulische problemen (drukverschillen, drukvallen, drukschommelingen, ontcersikende druk, ...}
C1 eniVisuele test | Bij het vullen van de hoofdtank: filtermand ter hoogte van het mangat, aanzuigkorf ter hoogte van de vulleiding.
c2
C3 en |Visuele test | Bij de aanzuiging van de spuitviceistof. aanzuigfilter voor de pomp.
C4
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C5 en| Visuele test |Bij de drukleiding van de pomp: drukfilter tussen de pomp en de drukregelaar.
C6
Cc7 Visuele test | Op de spuitboomsecties: spuitboomsectiefilter(s).
Spuitboom D1 Visuele test | De symmetrische stand van de spuitboom ten aanzien van de bevestigingspunten aan het chassis alsook de algemene
toestand worden geévalueerd.
De symmetrische stand van de spuitboom is geen verplichting indien de balansregeling en ophanging van de
asymmetrische spuitboom gewaarborgd worden d.m.v. een ander hulpmiddel en hierbij de andere vereisten onder punt
Spuitboom gerespecteerd worden.
D2 en|Meting Nakijken van de kromming van de spuitboom in het horizontale viak. De horizontale kromming wordt gemeten door aan
D3 het uiteinde van de opengelegde boom plaats te nemen op de denkbeeldige lijn van de spuitboom onmiddellijk achter het
spuittoestel. Vanaf deze lijn wordt de afstand gemeten tot de plaats waar het spuitboomeinde zich effectief bevindt.
D4  tot| Meting Nakijken van de kromming van de spuitboom in het verticale viak.
D7 De hoogte van het midden van de spuitboom wordt ingesteld op 50 cm boven de grond en dan wordt de hoogte van de
uiteinden ten opzichte van de grond gemeten.
D8 en|Meting Als er een ophangingssysteem is, wordt €én uiteinde van de spuitboom op de grond gelegd bij een afstelling van de
D9 spuitboomhoogte op 60 cm + 10 cm. Er wordt gelet op de wijze waarop de spuitboom opnieuw in horizontale stand komt.
D10 Meting De afstand tussen de spuitdophouders wordt gemeten.
D11 en |Visuele test | De verticale stand van de spuitdophouders wordt nagekeken.
D12
D13 en|Visuele test | De aanwezigheid en de toestand van beschermingsmiddelen van spuitdoppen aan de uiteinden worden nagekeken voor
D14 spuitbomen met een werkbreedte > 10 m.
D15 Visuele test | Er wordt nagegaan hoe de scharnieren van de spuitboomsecties zich gedragen nadat zij in het horizontale vilak in
beweging zijn gebracht. Tevens wordt de werking van de eventuele inklapbare uiteinden beoordeeld.
D16 Visuele test | Wanneer een systeem voor afstelling van de spuitboomhoogte bestaat, wordt de werking daarvan nagekeken.
D17 en|Visuele test | De aanwezigheid en de werking van de vergrendeling van de spuitboom worden bij transport nagekeken.
D18
Hindernissen E1 Visuele test | Er wordt gelet op de aanwezigheid in het spuitbeeld van leidingen, touwen of vreemde objecten (die niet door constructie
aanwezig zijn).
E2 Visuele test | Er wordt gelet op de aanwezigheid in het spuitbeeld van hindernissen (die door constructie aanwezig zijn).
Roersysteem F Visuele test | De intensiteit van de roering in de hoofdtank wordt beoordeeld als het roersysteem en het spuittoestel in werking zijn.
Drukstabiliteit G1 tot| Visuele test | Op en in de plaats van een spuitdop wordt op het niveau van de spuitboom een testmanometer aangebracht.
G4 De bewegingen van de naald worden gevolgd op de werkmanometer of de op de spuitboom aangebrachte testmanomete
De spuitdruk moet stabiel zijn als het motortoerental constant is.
Manometer () H1 Visuele test | De aanwezigheid van een manometer wordt nagegaan. Het schaalbereik moet in overeenstemming zijn met de

drukniveaus waarbij het spuittoestel gebruikt wordt.
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H2

Meting

De leesbaarheid van de aanduidingen op de werkmanometer wordi{ vanaf de bestuurdersplaats beoordeeld. E

H3 en
H4

Meting

Op en in de plaats van een spuitdop wordt op de spuitboom een testmanometer aangebrachi. De overeenkomst tussen
de op de werkmanometer aangegeven drukwaarden en de reéle waarden ter hoogte van de doppen werdt nagegaan.
Beide waarden worden bij verschillende referentiedrukniveaus nagegaan.

Als er een verschil optreedt, wordt de werkmanometer losgemaakt door de persoon die het spuittoestel aanbiedt. Deze
wordt op een cnafhankelijke kalibrator geplaatsten getest t.o.v. een referentiemanomeier. Dan worden beide waarden
opnieuw nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.

Wanneer de werkmancmeter niet kan worden losgemaakt van het spuitfoestel dan wordt de testmanemeter geplaatst op
de daartoe voorziene testaansluiting of een ander aansluiipunt zo dicht mogelijk bij de werkmancmeter. Beide waarden
worden nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.

Drukevenwicht

[1tot 15

Meting

Op en in de plaats van een spuitdop wordt ter hoogte van de voeding op elke spuithcomsectie een testmanometer
aangebracht. De druk in de spuitboom wordt afgesteld op een refereniiewaards en er wordt gelet op eventusie
drukverschillen fussen de secties.

Compenserende
teruglopen

J1 tot
J3

Meting

Op en in de plaats van de spuiidop wordt ter hoogte van de voeding op elke spuitboomsectie een testmanometer
aangebracht. De druk in de spuitboom wordt afgesteld op een referentiewaarde. Eén spuitboomsectie wordt afgesioten
waarna de druk in de nog aangesloten secties wordt nagegaan; daarna wordt die ene sectie weer aangesloten. Deze
bewerking wordt herhaald voor alle spuitboomsecties.

Drukverlies @

Meting

Twee testmanometers worden op en in de plaats van een spuiidop geplaatst, de ene dichibi) de toevoer van de
spuitboomsectie, de andere op het uiteinde ervan. Eventuele drukverschillen worden nagegaan bij een referentiedruk aan
de toeveer van de spuitboomsectie.

Afzonderlijk
debiet van
doppen

L1

Visuele test

Er wordt nagegaan of de spuitdoppen homogeen zijn met betrekking tot het merk, het type, de maat en de hoek wannger
de doppen worden losgemaakt om het debiet te meten (L2 tot L7).

L2tot L7

Meting

Het aizonderlijke debiet van de spuitdoppen wordt los van het spuittcestel germeaten voor alle courant gebruikte doppen.
De doppen worden losgemaakt van de spuitboom en worden vervolgens op een testbank geplaatst. Indien dit onmogelijk
is wordt het debiet van de spuitdeppen direct op het toestel gemeten. De variatie van het debiet wordt bepzald in
vergelifking met dat van een nieuwe dop (referentie). Het debiet van de spuitdop wordt vocr een bepaalde druk vergeleken
met het in de tabellen van de constructeurs aangegeven nominale debietl. Indien het nominale debiet niet bekend is, wordt
het afzonderlijke dopdebiet vergeleken met ket gemiddelde debiet van de gemeten doppen met dezelfde eigenschappen.

Regelsysteem

M1

Visuele test

De bereikbaarheid en leeshaarheid van de meet- en bestuurapparatuur worden nagegaan.

M2 en
M3

Meting

De mechanische en elektronische regelsystemen met een debiet evenredig met de rijsnelheid evenals de elekironische
aanduidingen van het per hectare verspoten velume worden nagegaan (respectieveliik DPAmM en DPAg). De rijsnelheid
en de tiidens een bepaalde iijd verspoten hoeveelheid vioeistof worden bepaald. Het werkelijk verspoten volume/hectare |
wordt berekend en vergeleken met het valume dat de gebruiker had ingesteld. i

M4

Visuele test

De werking van de openings- en afsluitkleppen van de spuithoomsecties wordt nagegaan.

M8

Meting

De werking van de drukregelaar (elektrisch of mechanisch) van de regelsystemen constante druk {CD) en debist evenredig
met motortoerental (DPM) wordt nagegaan.
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Lekken N1 en|Visuele test | De aanwezigheid van lekken wordt nagegaan door te spuiten bij de hoogste keuringsdruk. De plaatsen waar (grote en/of
N2 kleine) lekken worden opgemerkt, worden geidentificeerd.
N3 en|Visuele test | De aanwezigheid en werking van antidruppelsystemen worden nagekeken.
N4

Pomp O Visuele test | De goede werking van de pomp wordt nagegaan aan de hand van de detectie van water in de olie van het pompreservoir.

B. Beschrijving van de keuringsmethode voor boomgaardspuiten en voor alle andere spuittoestellen waarvan de werking steunt op hetzelfde principe

Code Keuringsmethode
Algemene Al Visuele test | De onderhoudstoestand wordt nagekeken: aanwezigheid van vreemde objecten zoals stukken touw, ijzerdraad,
toestand overdreven roest, te weinig gesmeerd, ...
A2 Visuele test | De toestand en werking van de beschermingen van de elementen voor vermogenstransmissie zoals cardanassen,
kettingen, ...alsook elementen in beweging worden nagekeken.
A3 Visuele test | De toestand van de ventilator wordt nagekeken: schoepen, windafbuigplaten en behuizing. Indien aanwezig, dient het
ontkoppelingsmechanisme van de ventilator correct te functioneren.
Inhouds- Het peil van de vioeistof in de tank wordt (via een doorzichtige leiding, een viotter, rechtstreeks doorheen de wand van de
markering tank, ...) van op de bestuurdersplaats en van op de vulplaats beoordeeld.
B1 Visuele test | De aanwezigheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan.
B2 Visuele test | De leesbaarheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan
Filters De aanwezigheid of afwezigheid van filters wordt nagegaan. De goede staat van de filters wordt enkel nagekeken in geval
van hydraulische problemen (drukverschillen, drukvallen, drukschommeling, ontoereikende druk, ...).
C1 en|Visuele test |Bij het vullen van de hoofdtank: filtermand ter hoogte van het mangat, aanzuigkorf ter hoogte van de vulleiding.
Cc2
C3 en|Visuele test | Bij de aanzuiging van de spuitvloeistof: aanzuigfilter voor de pomp.
C4
C5 en|Visuele test | Bij de drukleiding van de spuitvioeistof: drukfilter tussen de pomp en drukregelaar.
C6
Cc7 Visuele test | Ter hoogte van de spuitkranssecties: sectiefilter(s).
Spuitkrans D1 Meting Er wordt gelet op eventuele vervormingen van de spuitkrans en/of leidingen. Ook wordt nagekeken of de spuitkrans
symmetrisch is ten aanzien van de bevestiging ter hoogte van de tank of het chassis.
D2 Visuele test | De stevigheid en de bevestiging van de spuitkrans aan het chassis of tank wordt nagekeken.
D3 Meting Er wordt nagekeken of de onderlinge afstand tussen de spuitdophouders aan beide zijden van de spuitkrans symmetrisch
is.
D4 Meting Er wordt nagekeken of de stand van de spuitdophouders aan beide zijden van de spuitkrans symmetrisch is.
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Hindernissen

E1

Visuele test

Er wordt gelet op de aanwezigheid van leidingen, touwen of andere vreemde objecten (die niet door constructie aanwezig
zijn) in het spuitbeeld en/of in het luchtaanzuig- of luchtuitstroomcircuit van de ventilator.

E2

Visuele test

Er wordt gelet op de aanwezigheid van hindernissen (die door constructie aanwezig ziin) in het spuitbeeld en/of in het
luchtaanzuig- of luchtuitstroomcircuit van de ventilator.

Roersysteem

Visuele test

De intensiteit van de bewegingen in de hoofd{ank wordt becordeeld ais het roersysteem en het spuitioestel in werking
zijn.

Drukstabiliteit

G1
G4

tot

Visuele test

Er wordt een testmanometer geplaatst op en in de plaats van een spuitdop op de spuitkrans. De bewegingen van de
naald worden gevolgd op de werkmanometer of op de op de spuitkrans aangebrachte manometer. De spuitdruk moet
stabiel zijn indien het motortoerenial constant is.

Manometearit)

H1

Visuele test

De aanwezigheid van een mancmeter wordt nagegaan.

Het schaalbereik meet in overeenstemming ziin met de
drukniveaus waarbij het spuiitoestel gebruikt wordt.

H2

Visugle test

De leesbaarheid van de aanduidingen op de werkmanometer wordt vanaf de bestuurdersplaats becordeeld.

H3
H4

en

Meting

Op en in de plaats van een spuitdop wordt op de spuitkrans een {estmanometer aangebracht. De overeenkomst tussan
de op de werkmanometer aangegeven drukwaarden en de reéle waarden ter hoogte van de doppen wordt nagegaan.
Beide waarden worden bij verschiliende referentiedrukniveaus nagegaan.

Als er een verschil optreedt, wordt de werkmanometer losgemaakt door de persoon die het spuittoeste! aanbiedt. Deze

wordt op een onafhankelijke kalibrator geplaatst en getest t.o.v. een referentiemanometer. Dan worden beide waarden
opnieuw nagegaan bijj verschillende referentiedrukniveaus.

Wanneer de werkmanometer niet kan worden losgemaakt van het spuittoestel dan wordt de testmanometer geplaatst op
de daartoe voorziene testaansluiting of een ander aansluitpunt zo dicht mogelijk bij de werkmanometer. Beide waarden
worden nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.

Drukevenwicht

[1tot 15

Meting

Op en in de plaats van een spuitdop wordt op elke spuitkranssectie een testmanometer aangebracht ter hoogte van elke
spuitdophouder. De druk in de spuitkrans wordt afgesteld op een referentiewaarde en er wordt gelet op eventuele
drukverschillen tussen de spuitkranssecties.

Compenserende
teruglopen

J1 tot J3

Meting

Op en in de plaats van e2en spuitdop wordt ter hoogte van de toevoer op elke spuitkranssectie een testmancmeter
aangebracht. De druk in de spuitkrans wordt afgesteld op een referentiewaarde. Eén spuitkranssectie wordt afgesloten
waarna de druk in de nog aangesloten secties wordt gemeten; daarna wordt die ene sectie weer aangesloten, Deze
bewerking wordt zoveel keer herhaald als er spuitkranssecties zijn.

Drukverlies &

Meting

Twee testmanometers worden op en in de plaats van een dop geplaatst, de ene dichtbij de toevosr van de
spuitkranssectie, de andere op het uiteinde van de sectie. Eventuele drukverschilen worden nagegaan bij een
referentiedruk aan de toevoer van de spuitkranssectie.

Afzonderlijk
debiet
doppen®

van

L1

Visuele test

Er wordi nagegaan of de symmetrisch links en rechis op de spuitkrans geplaatste spuitdoppen homogeen zijn met
betrekking tot het merk, het type, de maat, de hoek en de dichtingsring.
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L2 en L3 | Meting Het afzonderlijk debiet van de spuitdoppen wordt voor alle spuitdoppen van de spuitkrans afzonderlijk direct op het
spuittoestel gemeten. De debieten van doppen met dezelfde eigenschappen worden met elkaar en mat het debiet van
een nieuwe {referentie-)dop bij een bepaalde referentiedruk vergeleken.
indien het nominale debiet niet bekend is, wordt het afzonderliike dopdebiet vergeleken met het gemiddelde van de
gemeten doppen met dezelfde eigenschappen.

L4 en L5 | Meting De meting van het debiet van de gedemonteerde spuitdoppen wordt op een testbank uitgevoerd wanneer de meting
van de op het toestel gemonteerde spuitdoppen significante verschillen laat zien. De variatie van het debiet wordt
bepaald in vergelijking met deze van een nieuwe (referentie-) dop. Het debiet van de spuitdop wordt vergeleken met de
in de tabellen van constructeurs aangegeven nominale druk.

Spuitdop- M Meting Indien de oorzaak van het debietverschil niet bij de doppen (L2-L5), doch bij de dophouders ligt, wordt een meting

houders uitgevoerd.
Hiertoe wordt eerst het debiet van de doppen gemeten (cf. L2-L5). De doppen worden van plaats gewisseld en hun debiet
wordt opnieuw gemeten en vergeleken. En vervolgens wordt voor een bepaalde referentiewaarde de druk op de
verschillende spuitdophouders gemeten en worden de resultaten met eikaar vergeleken.

Regelsysteem | N1 Visuele test | Bereikbaarheid en leesbaarheid van de meet- en bestuurdersapparatuur worden nagegaan.

N2 en|Meting De mechanische an elektronische regelsystemen (DPAmM en DPAe) waarbij het debiet evenredig met de rijsnelheid

N3 geregeld wordt, evenals de slekfronische aanduidingen van het per hectare verspoten volume, worden nagegaan. De
riisnelheid en de tijdens een bepaalde tijd verspoten hoeveelheid worden bepaald. et werkelijk verspoten volume/hectare
wordt berekend en vergeleken met het volume dat de gebruiker had ingesteld.

N4 Visuele test | De werking van de openings- en afsluitkleppen van de spuitkranssecties wordt nagegaan.

N5 Meting De werking van de drukregelaar (elekfrisch of mechanische) van de regelsystemen constanie druk (CD) en debiet
evenredig met motortoerental (DPM) wordt nagegaan.

Lekken 01 en|Visuele test | Het vioeistofsysteem wordt nagegaan op lekken door te spuiten bij de hoogste keuringsdruk. De plaatsen waar (grote en

02 kleine) lekken worden opgemerkt, worden geidentificeerd.

03 en | Visuele test | De aanwezigheid en werking van antidruppelsystemen worden nagekeken.

04

Pomp p Visuele test | De goede werking van de pomp wordt nagegaan aan de hand van de detectie van water in de olie van het pompreservoir.

C. Beschriiving van de keuringsmethode voor spuitapparatuur met een spuitbcom in tuinbouw en sierteelt en voor alle andere spuittcestellen waarvan
de werking steunt op hetzelfde principe

Code Keuringsmethode
Algemene Al Visuele test | De onderhoudstoestand van het spuittcestel wordi nagekeken : aanwezigheid van vreemde objecten zoals stukken touw,
toestand ijzerdraad, overdreven roest, te weinig gesmeerd, ...

A2 Visuele test | De toestand en werking van de beschermingen van de elementen voor vermogenstransmissie zoals cardanassen,

kettingen, ... alsock elementen in beweging worden nagekeken.
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A3 Visuele test | De toestand van de ventilator wordt nagekeken: schoepen, windafbuigplaten en behuizing. Indien aanwezig, dient het
ontkoppelingsmechanisme van de ventilator correct te functioneren.
Inhouds- Het peil van de vioeistof in de tank wordt {via een doorzichtige leiding, een viotter, rechisireeks docorheen de wand van de
markering tank, . ...} van op de besiuurdersplaats en van op de vulplaats beocordeeid.
B1 Visuele test | De aanwezigheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan.
B2 Visuele test | De leesbaarheid van de inhoudsmarkering wordi nagegaan.
Filters De aanwezigheid of afwezigheid van filters wordt nagegaan. De goede staat van de filters wordt enkel nagekeken in geval
van hydraulische problemen (drukverschillen, drukvallen, drukschommeling, ontcereikende druk, ...).
C1en C2 |Visuele test | Bi] het vullen van de hoofdtank: fillermand ter hoogte van het mangat, aanzuigkorf ter heogte van de vulleiding.
C3en C4 |Visuele test | Bij de aanzuiging van de spuitvioeistof: aanzuigfilter voor de pomp.
C5en CA |Visuele test | Bij de drukleiding van de spuitviceistof : drukiilter tussen de pomp en de drukregelaar.
C7 Visuele test | Op de kraan/spuitboomsecties: spuitbcomsectiefilter(s).
Horizontale D1 Visuele test | De horizontale stand van de spuitboom ten aanzien van het grondopperviak alsook de algemene toestand en eventuele
spuitboomi® vervorming ervan worden geévalueerd.
D2 en D3 | Meting Nakijken van de kromming van de spuitboom in het horizontale viak.
De horizontale kromming wordt gemeten door aan het uiteinde van de opengelegde boom plaats te nemen op de
denkbeeldige lijn van de spuitboom onmiddellijk achter het spuittoesiel. Vanaf deze [ijn wordt de afstand gemeten tot de
nlaats waar het spuitboomeinde zich effectief bevindt.
D4 tot D7 | Meting Nakijken van de kromming van de spuitboom in het veriicale viak.
De hoogte van het midden van de spuitboom wordt ingesteld op 50 cm boven de grond en dan wordt de hoogte van de
uiteinden ten opzichie van de grond gemeten.
D8 Meting De afstand tussen de spuitdophouders wordt gemeien.
D9 en D10 | Visuele test | De verticale stand van de spuifdophouders wordt nagekeken.
D11 Visuele test | Er wordt nagegaan hoe de scharnieren van de spuitbcomsecties zich gedragen nadat zij in het herizontale viak ini
beweging zijn gebracht. Tevens wordt de werking van de eveniuele inklapbare uiteinden beoordeeld.
D12 Visuele test | De afstelling van de spuitbocomhoogte wordt nagekeken.
Verticale D1bis Visuele test | De algemene onderhoudstoestand van de spuitboom/takken wordt nagekeken.
spuitboom
(spuittakken)
D2bis en| Meting De loodrechte stand van de spuitboom/takken wordt nagekeken.
D3bis
D4bis en | Visuele test | De loodrechte stand op de spuitboom/takken van de spuitdoppen wordt nagekeken.
DSbis
DBbis Meting De afstand tussen de spuithouders wordt gemeten.
D7bis Meting De symmeitrie van de afstand van spuitdophouders wordt bepaaid.




D8bis Visuele test | De symmetrie van de hoekstand van spuitdophouders wordt bepaald.
Dgbis Visuele test | De werking van scharnieren en uiteinden spuitboomsecties wordt nagekeken.
D10 bis Visuele test | De toestand en werking van de bevestigingspunten en de breedte-instelling na gebruik wordt nagekeken.
D11bis Visuele test | De afstelling van de spuitboomhoogte wordt nagekeken.
Hindernissen |E1 Visuele test | Er wordt gelet op de aanwezigheid in het spuitbeeld van leidingen, touwen of vreemde objecten (die niet door constructie
aanwezig zijn).
E2 Visuele test | Er wordt gelet op de aanwezigheid in het spuitbeeld van hindernissen (die door constructie aanwezig zijn).
Roersysteem |F Visuele test | De intensiteit van de roering in de hoofdtank wordt beoordeeld als het roersysteem en het spuittoestel in werking zijn.
Drukstabiliteit | G1 tot G5 |Visuele test | Op en in de plaats van een spuitdop wordt op het niveau van de spuitboom een testmanometer aangebracht.
De bewegingen van de naald worden gevolgd op de werkmanometer of de op de spuitboom aangebrachte testmanometer.
De spuitdruk moet stabiel zijn als het motortoerental constant is.
Manometer™ | H1 Visuele test | De aanwezigheid van een manometer wordt nagegaan. Het schaalbereik moet in overeenstemming zijn met de
drukniveaus waarbij het spuittoestel gebruikt wordt.
H2 Visuele test | De leesbaarheid van de aanduidingen op de werkmanometer wordt vanaf de bestuurderplaats beocordeeld.
H3 en H4 | Meting Op en in de plaats van een spuitdop wordt op de spuitboom een testmanometer aangebracht. De overeenkomst tussen
de op de werkmanometer aangegeven drukwaarden en de reéle waarden ter hoogte van de doppen wordt nagegaan.
Beide waarden worden bij verschillende referentiedrukniveaus nagegaan.
Als er een verschil optreedt, wordt de werkmanometer losgemaakt door de persoon die het spuittoestel aanbiedt. Deze
wordt op een onafhankelijke kalibrator geplaatst en getest t.o.v. een referentiemanometer. Dan worden beide waarden
opnieuw nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.
Wanneer de werkmanometer niet kan worden losgemaakt van het spuittoestel dan wordt de testmanometer geplaatst op
de daartoe voorziene testaansluiting of een ander aansluitpunt zo dicht mogelijk bij de werkmanometer. Beide waarden
worden nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.
Druk- [1tot 15 Meting Op en in de plaats van een spuitdop wordt ter hoogte van de voeding op elke spuitboomsectie een testmanometer
evenwicht aangebracht. De druk in de spuitboom wordt afgesteld op een referentiewaarde en er wordt gelet op eventuele
drukverschillen tussen de secties.
Compen- J1totJ3 | Meting Op en in de plaats van de spuitdop wordt ter hoogte van de voeding op elke spuitboomsectie een testmanometer
serende aangebracht. De druk in de spuitboom wordt afgesteld op een referentiewaarde. Eén spuitboomsectie wordt afgesloten
teruglopen waarna de druk in de nog aangesloten secties wordt nagegaan; daarna wordt die ene sectie weer aangesloten. Deze
bewerking wordt herhaald voor alle spuitboomsecties.
Drukverlies® |K Meting Twee testmanometers worden op en in de plaats van een spuitdop geplaatst, de ene dichtbij de toevoer van de

spuitboomsectie, de andere op het uiteinde ervan. Eventuele drukverschillen worden nagegaan bij een referentiedruk aan
de toevoer van de spuitboomsectie.
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Afzonderlijk
debiet van de
doppen

L1

Visuele test

Er wordt nagegaan of de spuitdoppen homogeen zijn met betrekking tot het merk, het type, de maat en de hoek wanneer
de doppen worden losgemaakt om het debiet te meten (L2 tot L7).

LZ tot L7

Meting

Het afzonderlijke debiet van de spuitdoppen wordt los van het spuittoestel gemeten voor alle courant gebruikte doppen.
De doppen worden losgemaakt van de spuitbcom en worden vervolgens op een testbank geplaatst. Indien dit onmogelijk
is wordt het debiet van de spuitdoppen direct op het {oestel gemeten. De variatie van het debiet wordt bepaald in
vergelijking met dat van een nieuwe dop (referentie). Het debiet van de spuitdop wordt voor een bepaalde druk vergeleken
met het in de tabellen van de consiructeurs aangegeven nominale debief. Indien het nominale debiet niet hekend is, wordt
het afzonderlijke dopdebiet vergeleken met het gemiddelde debiet van de gemeten doppen met dezelfde eigenschappen.

Voor toestellen met meerder spuithoomean volstaat het 25% van de doppen te iesten.

Regelsysteem

M1

Visuele test

De bereikbaarheid en leesbaarheid van de meet- en bestuurapparatuur wordt nagegaan

M2

Meting

De correcte werking van de injectiepomp wordt nagekeken. Het geinjecteerde voiume bij een bepaaide hoeveelheid
verspoten vloeistof wordt nagemeten. Het werkelijk geinjecteerde volume wordt vergeleken met het volume dat werd
ingesteld op de injectiepomp.

M3

Meting

De mechanische en elektronische regelsystermean met @en debiet evenredig met de riisnelheid evenals de elektronische
aanduidingen van het per hectare verspoten volume worden nagegaan {respectieveiiik DPAm en DPAg). De riisnelheid
en de tijdens een bepaalde tijd verspoten hoeveelheid vloeistof worden bepaaid. Het werkelijk verspoten volume/hectare
wordt berekend en vergeleken met het volume dat de gebruiker had ingesield.

M4

Visuele test

De werking van de openings- en afsluitkieppen van de spuitboomsecties wordt nagegaan.

M5

Meting

De werking van de drukregelaar (elekirisch of mechanisch) van de regelsystemen constante druk {CD) en debist
evenredig met het motortoerental (DPM) wordt nagegaan.

Lekken

N1 en N2

Visuele test

Het vioeistofsysteem wordt nagegaan op lekken door te spuiten bij de hcogste keuringsdruk. De plaatsen waar (grote
en/of kleine) lekken worden opgemerkt, worden geidentificeerd .

N3 en N4

Visuele test

De aanwezigheid en werking van anfidrupsystemen worden nagekeken.

Pomp

0

Visuele test

De goede werking van de pomp wordi nagegaan aan de hand van de deteclie van water in de clie van het pompreservoir.

D. Beschrijving van de keuringsmethode voor spuittoestellen voor bodemontsmetting en voor alle andere spuitioestellen waarvan de werking steunt op
hetzelfde principe

Code Keuringsmethode
Algemene Al Visuele test | De onderhoudstoestand van het spuittoestel wordt nagekeken: aanwezigheid van vreemde objecten zoals stukken touw,
toestand ijzerdraad, overdreven roest, e weinig gesmeerd, ...
A2 Visuele test | De toestand en werking van de beschermingen van de elementen voor vermogenstransmissie zoals cardanassen,
kettingen, ...alsook elementen in beweging worden nagekeken.
A3 Visuele test | De veiligheid van de ontiuchting van de spuittank en de aanwezigheid van een overdrukventie! wordt nagekeken,
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Inhouds- Het peil van de vloeistof in de tank wordt (via een doorzichtige leiding, een vlotter, rechtstreeks doorheen de wand van de
markering tank, ...) van op de bestuurdersplaats beoordeeld.

B1 Visuele test | De aanwezigheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan.

B2 Visuele test | De leesbaarheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan.

Filters De aanwezigheid of afwezigheid van filters wordt nagegaan. De goede staat van de filters wordt enkel nagekeken in geval
van hydraulische en/of pneumatische problemen (drukverschillen, drukvallen, drukschommeling, ontoereikende druk, ...).

C1en C2 |Visuele test | Bij de drukleiding van de spuitvioeistof: drukfilter ter hoogte van de drukregelaar/verdeler.

C3 en C4 |Visuele test | Op de spuitdoppen : spuitdopfilters.

C5en C6 |Visuele test | Op de luchtaanzuiging van de compressor: pneumatische filters.

Kouters D1 Visuele test | De eenvormigheid van de kouters wordt nagekeken.
D2 Visuele test | De beschermingen van de “spuiteenheden” (doppen, injectoren, ...) worden nagekeken.
Drukstabiliteit | E Visuele test | De spuitdruk moet stabiel zijn als het motortoerental constant is.
Meetmiddel De aanwezigheid en de werking van de meetmiddelen wordt nagegaan: hydraulische en pneumatische manometers en/of
flowmeters.

F1 Visuele test | De aanwezigheid van een meetmiddel wordt nagegaan: hydraulische manometer of pneumatische manometer of
flowmeter.

F2 Visuele test | De leesbaarheid van het meetmiddel vanop de bestuurdersplaats wordt nagegaan.

F3 Meting De werking van de hydraulische of pneumatische manometer(s) wordt getest op een kalibrator. Wanneer de
werkmanometer niet kan worden losgemaakt van het spuittoestel dan wordt de testmanometer geplaatst op de daartoe
voorziene testaansluiting of een ander aansluitpunt zo dicht mogelijk bij de werkmanometer. Beide waarden worden
nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.

F4 Meting De werking van de flowmeter moet worden nagekeken. Het werkelijk verspoten volume wordt gemeten en vergeleken met
het volume dat door de flowmeter geregistreerd werd.

Afzonderlijk G1 Visuele test | Er wordt nagegaan of de doppen homogeen zijn met betrekking tot het merk, het type, de maat en de hoek wanneer de
debiet van de doppen worden losgemaakt om het debiet te meten (G2 tot G7).
doppen®

G2 tot G7 | Meting Het afzonderlijke debiet van de spuitdoppen wordt los van het spuittoestel gemeten voor alle courant gebruikte doppen.
De doppen worden losgemaakt van de injectoren en vervolgens op een testbank geplaatst. De variatie van het debiet
wordt bepaald in vergelijking met dat van een nieuwe dop (referentie). Het debiet van de spuitdop wordt voor een bepaalde
druk vergeleken met het in de tabellen van de constructeurs aangegeven nominale debiet. Indien het nominale debiet niet
bekend is, wordt het afzonderlijke dopdebiet vergeleken met het gemiddelde debiet van de gemeten doppen met dezelfde
eigenschappen.

Afzonderlijk G8 tot G8 | Meting Het afzonderlijk debiet van alle injectoren wordt op het spuittoestel gemeten. Het afzonderlijke injectordebiet wordt
debiet van de vergeleken met het gemiddeld debiet van alle injectoren met dezelfde eigenschappen.
injectoren
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Regelsysteem | H1 Meting De mechanische en elektronische regelsystemen met een debiet evenredig met de riisnelheid evenals de elektronische |
aanduidingen van het per hectare verspoten volume worden nagegaan (respectievelijk DPAm en DPAg). De rijsnelheid
en de tijdens een bepaalde tijd verspoten hoeveelheid vloeistof worden bepaald. Het werkelijk verspoten volumerhectare
wordt berekend en vergeleken met het volume dat de gebruiker had ingesteld.

H2 Visuele test | De werking van de kleppen om spuitboomsecties te openen en af te sluiten wordt nagegaan.
H3 Meting De werking van de (elektrische of mechanische) drukregelaar van de regelsystemen met constante druk {CD) en dabiet
evenredig met motortoerental (DPM) wordt nagegaan.

Lekken [fenl2 Visuele test | Het vioeistofsysteem wordt nagegaan op lekken door te spuiten bij de hoogste keuringsdruk. De plaatsen waar (grote
en/of kleine) lekken worden opgemerkt, worden geidentificeerd .

Compressor . J Visuele test | De goede werking van de compressor wordt nagegaan.

Pomp K Visuele test | De goede werking van de pomp wordt nagegaan door het cbserveren van de werkdruk.

E. Beschrijving van de keuringsmethode voor vernevelioestellen (koudverneveltoestellen LVM/ULY, thermische benzinefoggers en electrofoggers,
schiffvernevelaars en graanbehandelingsinstallaties) en voor alle andere verneveltoestellen waarvan de werking steunt op dezelfde principes
[ Code Keuringsmethode

Algemene Al Visuele test | De onderhoudstoestand van het verneveltoestel wordt nagekeken: aanwerzigheid van vreemde objecten zoals stukken

toestand touw, ijzerdraad, overdreven roest, te weinig gesmeerd, instructiestickers beschadigd, vervuilde luchtinlaat, ...

AZ Visuele test | De toestand en werking van de beschermingen van de elementen veor mechanische vermogenstransmissie zoals
kettingen, riemen ... alsook elementen in beweging worden nagekeken.

A3 Visuele test | De toestand van de ventilator wordt nagekeken: schoepen, windafbuigplaten en behuizing. Indien aanwezig, dient de
aan/uit functie of het ontkeppelingsmechanisme van de ventilator correct te functioneren.

Ad Visuele test | De toestand van de vioegistofleidingen wordt nagekeken, inclusief brandsiofleidingen indien aanwezig.

A5 Visuele test | De aanwezigheid en de toestand van de hittebescherming van de fogpijp wordt nagekeken {warmvemevelaars).

| AB Visuele test | Voor toestelllen die werken op elekfriciteit wordt de toestand van de bescherming van de elektrische componenten

nagekeken, de aarding, de bekasting, de kabels, ...

A7 Meting Voor toestelllen die werken op elektriciteit wordt de aarding nagemeten. De weerstand tussen de aardingspin op de
stekker en de metalen delen van het toestel moet 0 Ohm bedragen.

Tank B1 Visuele test | De aanwezigheid van de inhoudsmarkering wordt nagegaan.

B2 Visuele test | De leesbaarheid van de inhoudsmarkering wordt nagegzan.

B3 Visuele test | Er wordt nagegaan of de tank gemakkelijk kan leeggemaakt en gereinigd worden (aftapplug, aftapslang, afiapkraan,
uitneembare tank, ...)

B4 Visuele test | De aanwezigheid en de toestand van het tankdeksel inclusief de dichiing wordt nagegaan.

BS Visuele test | Controleer de aanwezigheid van een overdrukventiel voor toestellen die werken op perslucht (koudvernevelaars).

Filters De aanwezigheid of afwezigheid van filters wordt nagegaan.

*De goede staat van de filters wordt enkel nagekeken in geval van hydraulische problemen (drukschommelingen,
ontoereikende druk, ...).
C1 Visuele test | Bij het vullen van de hoofdtank: filtermand ter hoogte van het mangat, aanzuigkorf ter hoogte van de vulleiding.
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c2

C3 Visuele test | Bij de aanzuiging van de spuitvloeistof: aanzuigfilter voor de pomp.

C4

C5 Visuele test | Bij de drukleiding van de pomp: drukfilter tussen de pomp en de drukregelaar.

]

C7 Visuele test | Bij persluchtsystemen of systemen met blower/vacuum: De toestand van de luchtaanzuigfilter wordt nagegaan.

C8

Cc9 Visuele test | Dopfilters in de dophouder

Vernevelpijp | D1 Visuele test | De staat van de vernevelpijp wordt geévalueerd. Ga na of de pijp niet krom is ten gevolge van te hoge temperaturen, dit
wijst op een slechte afstelling (warmvernevelaars).

D2 Visuele test | De staat van de vernevelpijp wordt geévalueerd. Controleer de pijp op brandgaten, scheuren en
barsten(warmvernevelaars).

D3 Visuele test | De staat van de vernevelpijp wordt geévalueerd. Controleer de binnenzijde van de vernevelpijp op vervuiling. Een
vervuilde vernevelpijp wijst op een slechte verbranding of een verbranding van gewasbeschermingsmiddel tijdens het
vernevelproces (warmvernevelaars).

Hindernissen |E1 Visuele test | Er wordt gelet op de aanwezigheid in het nevelbeeld van leidingen, touwen of vreemde objecten (die niet door
constructie aanwezig zijn).

E2 Visuele test | Er wordt gelet op de aanwezigheid in het nevelbeeld van hindernissen (die door constructie aanwezig zijn).

Roersysteem |F Visuele test | Indien voorhanden wordt de intensiteit van de roering in de spuittank beocordeeld als het roersysteem en het
verneveltoestel in werking zijn.

Meetmiddel De aanwezigheid en de werking van de meetmiddelen voor het instellen en het monitoren van het nevelvolume wordt
nagegaan: hydraulische en pneumatische manometers () en/of flowmeters.

G1 Visuele test | De aanwezigheid van een meetmiddel wordt nagegaan: hydraulische manometer of pneumatische manometer of
flowmeter

G2 Visuele test | De leesbaarheid vanop de courante bedieningsplaats en de schaalverdeling van het meetmiddel wordt nagegaan.

G3 Meting De werking van de hydraulische of pneumatische manometer(s) wordt getest op een kalibrator. Wanneer de
werkmanometer niet kan worden losgemaakt van het verneveltoestel dan wordt de testmanometer geplaatst op de
daartoe voorziene testaansluiting of een ander aansluitpunt zo dicht mogelijk bij de werkmanometer. Beide waarden
worden nagegaan bij verschillende referentiedrukniveaus.

G4 Meting De werking van de flowmeter moet worden nagekeken. Het werkelijk verspoten volume wordt gemeten en vergeleken
met het volume dat door de flowmeter geregistreerd werd.

Vernevel- H1 Visuele test | Voor verneveltoestellen met meerdere vernevelmonden wordt er nagegaan of de gebruikte doppen homogeen zijn met
debiet betrekking tot het merk, het type, de maat en de hoek.

H2 Visuele test | De staat van de verneveldop(pen) of restrictorplaatjes en eventueel aanwezige verneveldeflectoren wordt visueel
beoordeeld (enkel te beoordelen bij afwijkende verneveldebieten).

H3 Visuele test | De verneveling wordt visueel beoordeeld door het apparaat te laten werken bij de normale gebruiksinstellingen.

H4 Meting Het debiet van het verneveltoestel wordt op het toestel gemeten en vergeleken met het ingestelde verneveldebiet.
Hierbij wordt een gekend volume van een geschikte testvloeistof in de verneveltank gedaan en verneveld bij de
gebruiksinstellingen. Aan de hand van de tijdsduur om dit volume te vernevelen wordt het werkelijke verneveldebiet
bepaald en vergeleken met het ingestelde debiet.

Regelsysteem |11 Visuele test | De bereikbaarheid en leesbaarheid van de meet- en bedieningsapparatuur worden nagegaan.
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12 Visuele test | De werking van alle elementen om het verneveltoestel en het vernevelen af/aan te zetten wordt nagegaan (indien van
toepassing inclusief schakelaars warmteweerstand).

13 Visuele test | De werking van alle controlelampjes wordt nagegaan.

14 Visuele test | De werking van het regelsysteem wordt nagegaan. De werking van de doseerinstelling van de productregelklep
(flowregeling) of de werking van de drukregelaar (perslucht) wordt gecontroleerd (koudvernevelaars).

[5 Visuele test | De werking van de regeling van de carburator wordt nagegaan (warmvernevelaars op brandstof).

16 Visuele test | Ga na of het verneveltoestel viot start bij koudstart (warmvernevelaars op brandstof) .

17 Visuele test | Ga na of de verbranding in het verneveltoestel correct verloopt, de viam mag de pijp niet verlaten (warmvernevelaars op
brandstof).

18 Visuele test | De werking van doseerinstelling van de elekirische pomp wordt gecontroleerd.

19 Visuele test | De werking van de warmteweerstand wordt gecontroleerd (warmvernevelaars elekirisch).

10 Visuele test | De werking van het temperatuurregelsysteem wordt gecontroleerd (warmvernevelaars elektrisch).

111 Meting De goeie werking van de temperatuursonde in de vernevelpijp wordt gecontroleerd door de temperatuur te meten in de
pijp en te vergelijken met de instellingen op het toestel (warmvernevelaars elektrisch).

12 Visuele test | De werking van de oververhittingsbeveiliging wordt gecontroleerd docr de ventilator af te zetten terwijl de
temperatuurregeling in werking gezet wordt (warmvernevelaars elektrisch).

Lekken J1 Visuele test | De aanwezigheid van lekken wordt nagegaan door te vernevelen bij de normale gebruiksinstellingen van het toestel. De

J2 plaatsen waar (grote en/of kleine) lekken worden opgemerkt, worden geidentificeerd.

Pomp K Meting De pompcapaciteit wordt gecontroleerd door het maximale verneveldebiet in te stellen en het toestel in werking te
stellen. Aan de hand van de tijdsduur die nodig is om een afgemeten volume te vernevelen wordt het werkelijke
maximale verneveldebiet bepaald (koudvernevelaars + warmvernevelaars elektrisch).

Compressor/B | L1 Visuele test | De algemene toestand van de compressor of blower of vacuumpomp wordt gecontroleerd (koudvernevelaars).

lower/Vacuum | L2 Visuele test | De algemene toestand van het luchtcircuit (overdruk/onderdruk) wordt beoordeeld (koudvernevelaars)

pomp
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(1) manometer = ofwel een klassieke analoge manometer, ofwel een druksensor in combinatie met een digitale uitlezing

(2) bij de test wordt alleen een meting uitgevoerd als er een risico op drukverlies is

(3) wanneer een spuittoestel uitgerust is met meer dan 1 stel doppen, worden alle stellen gekeurd

(4) indien draagbalk voor Dbis, enkel D1-D7

(5) enkel wanneer de injectoren uitgerust zijn met doppen en bij negatieve evaluatie G8 of G9 of indien onmogelijk injectordebiet op te meten op het toestel

Gezien om te worden gevoegd bij Ons besluit van tot wijziging van het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van
spuittoestellen en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal Agenischap voor de Veiligheid van de Voedselketen

Van Koningswege :
De Minister van Landbouw,

David Clarinval
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Bijlage 5 bij het koninklijk besluit van tot wijziging van het koninklijk besluit van
13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van spuittoestellen en tot wijziging van
het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5
van de wet van 9 december 2004 houdende de financiering van het Federaal
Agentschap voor de Veiligheid van de Voedselketen

“Bijlage” 6 bij het koninklijk besluit van 13 maart 2011 betreffende de verplichte
keuring van spuittoestellen en tot wijziging van het koninklijk besluit van 10 november
2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van de wet van 9 december 2004
houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor de Veiligheid van de
Voedselketen

Bijlage 6: Keuringsbepalingen
Oproepingen:

- Inhoud :
o Datum en plaats van de keuring
o Voorwaarden tot aanbieding
o Gronden voor afkeuring
o Retributies voor de keuring
o Formulier voor aankoop, verkoop of doorverkoop
o Formulier voor buitengebruikstelling

o Formulier in te vullen in geval van afwezigheid op de plaats en datum
voorzien op de oproeping

- De oproepingen worden aan de eigenaar van het spuittoestel verstuurd ten laatste
15 dagen voor de vervaldatum van het zelfklevend vignet. In het geval van niet
gerechtvaardigde afwezigheid gebeurt het versturen van een tweede oproeping per
aangetekende brief.

n

Gezien om te worden gevoeg bij Ons besluit van tot wijziging van het koninklijk besluit

van 13 maart 2011 betreffende de verplichte keuring van spuittoestellen en tot wijzing van

het koninklijk besluit van 10 november 2005 betreffende retributies bepaald bij artikel 5 van

de wet van 9 december 2004 houdende de financiering van het Federaal Agentschap voor
de Veiligheid van de Voedselketen

Van Koningswege :

De Minister van Landbouw,

David Clarinval



Annexe 5 a I'arrété royal du modifiant ’arrété royal du 13 mars 2011 relatif au
confrdle obligatoire des pulvérisateurs et modifiant Parrété royal du 10 novembre 2005
relatif aux rétributions visées a I'article 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant
financement de I’Agence fédérale pour la Sécurité de la Chaine alimentaire

« Annexe 6 a I'arrété royal du 13 mars 2011 relatif au contrdle obligatoire des
pulvérisateurs et modifiant 'arrété royal du 10 novembre 2005 relatif aux rétributions
visées a l'article 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant financement de I’Agence
fédérale pour la Sécurité de la Chaine alimentaire

Annexe 6 : Modalités de contréle

Convocations :

- Contenu :
o Date et lieu du contréle
o Critéres d’acces
o Critéres de refus
o Reétributions du contréle
o Formulaire d’achat, vente ou revente
o Formulaire de mise hors service

o Formulaire & compléter si absence au contréle aux lieu et date prévus sur la
convocation

Les convocations sont envoyées au propriétaire du pulvérisateur au plus tard 15
jours avant I'échéance de la vignette autocollante. En cas d'absence injustifiée,
I'envoi d'une deuxiéme convocation se fait par courrier recommandé.

»

Vu pour étre annexé a Notre arrété du modifiant I'arrété royal du 13 mars 2011 relatif
au contréle obligatoire des pulverisateurs et modifiant I'arrété royal du 10 novembre 2005
relatif aux rétributions visées a l'article 5 de la loi du 9 décembre 2004 portant financement

de 'Agence fédérale pour la Sécurité de la chaine alimentaire.

Par le Roi :
Le Ministre de I'Agriculture,

David Clarinval
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